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Stehende Behélter (Tanks) aus Stahl

einwandig fiir die oberirdische Lagerung

wassergefdhrdender, brennbarer und nichtbrennbarer Fliissigkeiten

DIN
6618

Teil 1

Vertical steel tanks, single-walled for the above-ground storage
of water-polluting, inflammable and non-inflammabie liguids

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Fliissigkeiten ochne besondere SchutzmaBnahmen bestimmt sind.

werden.
Diese Norm gilt zusammen mit DIN 6600; DIN 6601*) ist zu beachten.

WGKO0 ") gelagert werden.

*y Z.Z. Entwurf

bundesamtes, BismarckstraBe 1, 1000 Berlin 31, enthalten.

Behélter nach dieser Norm sind einwandige (1), stehende, zylindrische Behilter aus Stahl,
die fiir die oberirdische Lagerung wassergefahrdender, brennbarer und nichtbrennbarer

Andere wassergefghrdende, brennbars und nichtbrennbare Filssigkeiten diirfen in den
Behiiltern gelagert werden, wenn Auskleidungen oder Beschichtungen vorgesehen werden,
deren Eignung flr den Verwendungszweck durch sin baurechtliches Prifzeichen oder eine
Bauartzutassung nach der Verordung Uber brennbare Fliissigkeiten (VbF) § 12 nachgewie-
sen ist. Die Behdlter sind geeignet fiir die Lagerung von Fliissigkeiten mit einer Dichte von
hischstens 1,9 kg/L. Sie diirfen mit einem inneren Uberdruck von hdchstens 0,5 bar betrieben

Einwandige Behélter miissen in einem Auffangraum aufgestelit werden. Dies gilt nicht fiir
sinwandige Behalter bis 100 m® Rauminhalt, die kéine Anschitlsse unterhalb des Zuldssigen
Flllungsgrades haben in denen nichtbrennbare Flissigkeiten der Wassergefdhrdungs-
klasse 1 (WGK 1) **} gelagert werden, sofern diese Behélter wiederkehrend alle 5 Jahre
durch einen Sachversténdigen nach-derVerordnung lber Lagetn, Abflillen und Umschlagen
wassergefihrdender Stoffe (VAWS) gepruft werden oder nichtbrennbare Flisslgkeiten der

**) Wassergefahrdungsklassen sind im Katalog wassergefahrdender Stoffe des Umwelt-

Fortsetzung Seite 2 his 10

Arbeitsausschufl Tankaniagen (ATANK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Ersatz fiir Ausgabe 10.81

11.80
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Bezsichnung einss einwandigen Behilters (1) mit elnem Volumen von 10 m® mit sinem AuBendurchmesser von 1600 mm und
Zwel Halsstutzen von je 500 mm lichter Weite und mit angeschwelten RohrfiiBen (B):

Behalter DIN 6618 -1-10 x 1600 x 500/500—B

Tabelle 1. Volumen, MaBe, Anzahl der Tragetsen, Masse
Volumen in m? 1) min, § 7 gl 13 16 20 5 an 40 50 60 Lili; 100
Aufiendurchmesser dq 1500 2000 2500 2800
Behafterhihe 1y mex. | 2820 | 3740 | 5350 | 6960 | 5400 | 6950 | 85(0 | G665 | BBO0 | B400 | 9585 | 12760 1 15850
Bodenththe h =~ 260 320 400 450
Blachdicke (Nennmafl) 2} 81 5 6 7 9
Lichte Weite des Doms 508 60g
Lichte Weite des .
Halsstutzens 3) siche Tabdle 3
Anzahl der Tragedsen i 2
am Mantel 4)
Masse mit Domstutzen
und Halsstutzen chng e 750 | 935 | 1260 | 1550 | 1850 | 2350 | 2800 | 3350 | 4250 | 6150 | 6900 4080 ; 10300
Fukonstruktion In kg
1) Den {estgelegten Volumina kann auch der ndchstgroBere AuBendurchmesser, in diesem Fail 2000 mm, zugeordnet werden, Die Behiitteththe Z; wird entsprechend
kilrzer. Die Blechdicke s4 muB dem Aufendurchmesser entsprechend gawahlt sein. Dia Bezaichnung lautet z. B.:
Bahiilter DIN 6616 ~ 1 10 x 2060 x 500/500- B
2) Sighe DIN 1541 und DIN 1543 (mit eingeschrankter Toleranz)
3) Anzahl der Halsstutzen und deren lichte Weite sind bei Bestallung anzugeben. '
4) Behdilter mit sinem Volumen bis 1 m” haben eine Tragetse iber dem Schwerpunkt, Behlter mit einem Volumen ab 13 m® haben zwei Tragedsen. Diese sind
3500 mm voneinander entfemt und in glaichan Abstinden vom Schwerpunkt angebracht.
Zum Aufstellen der Behiiter sind auf dem Oberboden zusétzlich zwai einander gageniiberlisgende TrageBsen angebracht, Zusétzlicha Tragetisen sing zubissig.
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Domstutzen im Oberboden
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Behiittermitie

Domstutzen geschweiBt eingesetzt oder aufgesetzt nach Wahi des Herstellers; dargestellt ist die eingesetzte, geschweiBte

Form. Stutzen und Flanschringe miissen innen und auBen geschweiBt sein.
Die Dichtung des Domdackels muB gegen das Lagergut besténdig sein und eine ausreichende meachanische Festigkait

besitzen.
Tabelle 2. Domstutzen, KonstruktionsmaBe
AuBen-
durch- .
messer 1600 2000 2500 ‘ 2900
dy
Lichte .
Weite Abstand ¢
ds
500 480 675 910 1095
600 440 625 860 1045

‘Ubrige MaBe des Domstutzens siehe Tabelle 3
Andere Domausfithrungen sind zuldssig, wenn deren Gleichwertigkeit mit der dargesteliten Ausfiuhrung durch Gutachten

eines Sachverstindigen nach VbF § 16 Absatz 1 nachgewiesen ist und dle AnschluBmaBe und die Domh&he (insbesondere
flir den Grenzwertgeber und Fiilistandsbegrenzer) eingehalten sind.
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Halsstutzen im Behiltermantei

Halsstutzen geschweiBt eingesetzt oder aufgesetzt nach Wahl des Hertellers; dargestellt ist die geschweiBite, eingesetzte
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Form. Stutzen und Flanschringe miissen doppelseitig geschwelft sein.

Tabelle 3. Halsstutzen, KonstruktionsmaBe

\ RAG0
*Dichtflichen\

Lage Blechdicke . _ | Schrauben- | Flanschdicke
Lichte Weite | des Hals- des T‘?I:;(;I;I‘ dt?:;‘;fézer loch und Schrauberi
stutzens Stutzens durchmesser | Deckeldicke

da c 8o ds k Sa, $4

min, Gewinde | Anzahl
&00 6390 5 620 580 16 28
600 1100 6 720 680 18 16 M16 az2
800 1220 7 920 880 20 44

Die Dichtung zwischen Halsstutzendeckel und Flanschring muB gegen das Lagergut bestiindig sein und eine ausreichende

mechanische Festigkeit besitzen.
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Fuflausfiihrungen
A angeschweiBte Profllstahlfiile am Behdltermantel
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Tabelle 4. FuBausfiihrung, Konstrukticnsmafe
AuBen- ‘ . Verstérkungs- FuBiprofil
Volumen durch- FuB- | Loch-| Loch Verstarkungs- rofil 2) IPB
] Loch krels | krels | kret f i blech p
inm messer rets | wreis | krets ec nach DIN 1028 | nach DIN 1025
dy dy dg ds dy Sa-lg-b bzw. DIN 1024 Teil 2
5 his 13 1600 1650 | 1500 | 1800 5 x 450 x 250 L50x 6 3 x 140
_ 390 | 220
16 bis 25 2000 2050 | 1800 | 2200 6 x 450 x 250 T &0
: 3x 180
30 28 | 25850 | 2380 | 2720 240
2500 500 T x 530 x 300 T100 .
40 2560 | 2370 | 2750 3 x 220
300
50 und 60 . 2960 | 2730 | 3180 9 x 800 x 350 3 x 260
2900 770 - T120 :
80 und 100 32 | 3318 | 3115 | 3520 420 |9 x 800 x 450 3 x 400

1} Die Verstarkungsprofilringe miissen beiderseits durchgehend geschweiBt sein. Im Flansch sind mindestens 4 Licher mit
einem Durchmesser von 10 mm einzubringen (gleichmaBig auf dem Umfang verteilt).

2) Fir ausgekleidete und gummierte Behdlter knnen auch Versteifungsringe aus Flacheisen eingesetzt werden, wenn sie
folgende MaBe haben: 30mm % 100 mm
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B angeschweiite RohrfiiBe am Behilterboden
AnschluBmaBe der RohrfiiRe (GrundriB) (nur fiir die Lagerung von Fliissigkeiten mit siner Dichte < 1)

AnschluBmaBe der RohrfiiBe (GrundriB)

Tabelle 5. AnschiuB der RohrfiiBe am Behélterboden, KonstruktionsmaBe

AuBen- - _—
Volumen durch- Loch ifrlfis II(ocﬁ- Ii.<oc.h- Verstérkungs- FuBprofil
in m3 masser reis reis | gm blech Rohr
dq Cdy ds de dy . nach DiN 2448
§ his 10 | 1200 860 1440 300 $300 x5 1683 % 5
. 1600 ) -
13 1160 860 1440 @350 x5
360 2191 x 63
18 und 20 ' 1500 1210 1790 ’ $350 x 6
2000 26
25 1500 1180 1840 @400 x 6
400 2713 x 71
30 und 40 2500 1950 1610 2290 @400 x 7
50 bis 80 |- 2400 2010 2790 450 B 450 x 9 3239 x8
2960 : ‘
100 32 1 2400 1980 2820 480 %480 x 9 3556 x 88 -
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C angeschweifiter Fuiring
(nur fiir die Lagerung von Fliissigkeiten mit einer Dichte < 1)
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Tabelle 6. AngeschwelBte Fuliringe, KonstruktionsmaBe
Volumen AuBen- Loch- Verstérkungs- Ringsockel
in md durchmesser Loch kreis - Ring n ring’ Winkel

dy © da ds ds Sa'b nach DIN 1029
5 bis 13 1600 : 1370 1300 5x 100 80x 65x10

16 bis 25 2000 23 1730 1850 6 x 100
81 100 x 76 x 11

30 und 40 2600 2130 2050 7 x 125
50 bis 100 2900 33 2560 | 2450 9 x 160 150 x 100 x 14

1) Ankerlécher gleichméiBig Uber den Umfang verieilt.

Es wird empfohlen, den Behélter mit angeschweiBtem FuBring auf ein Ringfundament mit 500 mm Bodenfreihet zu verankern
und eine Revisionsdffnung vorzusehen. ) :
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D angeschwelBter Ringsockel {nur fiir die Lagerung von Fliissigkeiten mit einer Dichte < 1) -
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Tabelle 7. AngeschweiBter Ringsockel, KonstruktionsmaBe
" Volumen AuBen- l.och- Ridgsockel
in m3 durchmesser Loch kreis Ring h n 55 Winkel
dq dy ds ds nach DIN 1029
5 bis 13 1600 1370 1300 350 5 80 x 65 % 10
16 bis 25 2000 23 1730 1650 6
370 81 100x 75 x 11
3¢ und 40 2500 2130 2050 7
50 bis 100 2900 - 33 2560 2450 420 9 150 % 100 x 14
1) Ankerldcher gleichméBig Uber den Umfang verteilt:

ProfilstahifiiBe Form A sowie Rohrfiife Form B und Ringsockel Form D sind mit einerfiir den jeweiligen Verwendungszweck all-
gemein bauaufsichtlich zugelassenen ddmmschichtbildenden Brandschutzbeschichtung ***) zu versehen,

3 Werkstoffe
Tabelle 8. Zuléssige Werkstoffe

Art der Bescheinigung
Stahisorten liber Werkstoffpriifung
nach DIN 50049

S5t37-2, USt37-2, RSt37-2 Werkzeugnis

Stdhle nach
St37-3, 5t44-2, St44-3, 5t52-3 | DN 17100 Abnahmepriifzeugnis B
Hi, HII Stihle nach Abnahmeprifzeugnis B
17Mn4 DIN 17155 Abnahmepriifzeugnis A

Nichtrostendes,
austenitische Stahle nach
DIN 17 440 oder

DIN 17 441

1.4301, 1.43086, 1.4541, 14571 Abnahmepriifzeugnis B

Schrauben nach .
3.6 oder 4.6 DIN ISO 898 Teil 1 -

Andere Stéhle dlrfen verwendet werden, wenn deren Eignung durch Gutachien eines Sachverstindigen nachgawiesen ist.

***) Derartige Zulassungen werden vom Institut fiir Bautechnik, Reichpietschufer 72-76, 1000 Berlin 30 erteift.



DIN 6618 Teil 1  Seite 9

4 Ausfithrung

Behilter doppelseitig stumpfgeschweit. .

Die SchweiBnéhte an den Behditern miissen unier Verwendung geeigneter Arbeitsmittal und Zusatzwerkstoffe ausgefiihrt
und nach sorgféltiger Vorbereitung der Einzelteile so hergastellt sein, daf eine einwandfreie Verschweifung sichergestelit ist
und Elgenspannungen auf das Mindestma3 begrenzt bieiben.

Die Abweichung vom Durchmesser, ermittelt aus dem Umfang, muB innerhalb der zultissigen Toleranz fiir Béden liegen (max.
+ 5%e vom Umfang). Der Wanddickenversatz in den Schweinihten darf nicht mehr als 20% der Blechdicke betragen.
Bei der Hersteliung von Behéltern sind Verfahren anzuwenden, die vom Herstsller nachweislich beherrscht werden und die
GleichmaBigkeit der Lieferung gewahrleisten. Hersteller von Behiltern miissen dem Sachversténdigen nach §16 Absatz 1der
VbF erstmalig vor der Durchfiihrung von SchweiBarheiten nachweisen, daf sie liber gegignete Einrichtungen verfliigen,um die
SchwelBarbelten einwandfrei ausfiihren zu kénnen (Verfahrenspriifung nach TRbF 121 und TRbF 221, Jewells Absatz 2.22; dies
gilt auch fiir die Herstellung von Behéltern fiir nichtbrennbare Fliissigksiten).

Bei Automatenschweiiung ist eine einseltige SchweiBung zuiissig, wennihre Gleichwertigkeit mit der doppeiseitigen Schwei-
Bung aufgrund einer Verfahrenspriifung durch einen anerkannten Sachversténdigen nach § 16 VbF Absatz 1 nachgewiesen ist.
SchweiBzusatzwerkstoffe miissen dem Werkstoff des Behilters angepaBt ssin und gin zéhes SchweiBgut ergeben. Sémtliche
Hand-SchweiBarbeiten diirfen nur von nach DIN 8560 gepriiften SchweiBern ausgeflihrt werden. Bei SchweiBverbindungen
von nichtrostendem mit unlegiertem Stah! ist stets sin nachtriglicher Korrasionsschutz durch eine geeignete Beschichtung
auf dem unlegierten Stahl und auf der SchweiBnaht erfordertich.

Die gestiuberte AuBenwand der Behéalter ist mit einer gut haftenden Grundierung zu versehen.

Schutzauftragungen und Art der Grundierung sowie MaBnahmen flr den Innenschuiz sind gegebenenfalls zu vereinbaren.
Wenn Behalteranschilisse nicht nur im Domdeckel, in den Deckeln der Halsstutzen oder im Oberboden, sondern auch an
anderen $tellen angebracht werden sollen, ist die ausreichende Standsicherheit der Behilterim AnschluBbereich durch eine
statische Berechnung (z. B. nach AD-Merkblatt B @ in Verbindung mit AD-Merkblatt B 3} nachzuweisen. Dér Nachweis ist von
einer amtlich anerkannten Priifstelle zu prifen. Die Offnungen fiir Anschilisse in den Behdlterwanden diirfen nur vorn Behil-
terhersteller eingebracht werden. ‘

Jeder Behilter muB mit einem GewindeanschiuB G 1 nach DIN ISO 228 Teit 1im Domdeckel ausgeristet sein. Dieser Gewinde-
anschiuB ist fiir den Grenzwertgeber der Abfillsicherung am Tankfahrzeug bestimmt. Der AnschluB im Domdeckel kann durch
einen anderen, flir eine gesignete Uberfiillsicherung passenden AnschluB ersetzt werden.

Werden die Behilter ausschlieBlich fiir die Lagerung schwerfllssiger, nur im erwiirmien Zustand pumpbarer Mineraldlpro-
dukte verwendet, so diirfen auch auBerhalb des Halsstutzens Anschliisse (z. B. Heizrohre oder WasserablaBstutzen) in den
Behilterwénden oder im Unterboden angebracht werden. Diese Anschliisse miissen im Werk bei der Herstellung der Behélter
doppelseitig singeschweiBt werden. Die Lage der Hailsstutzen und Domstutzen zueinander und zu den BehalterfiiBen ist frei-
gestelit. ‘

Die Tragdsen miissen das Leergewicht des Behilters aufnehmen kénnen,

Bedienungsrost, Steigleiter und andere zusétzliche Einrichtungen milssen besonders vereinbart werden.

§ Priifung

Jeder Behilter Ist einer Baupriifung zu unterziehen, bei der die Einhaltung der MaBe und der Anforderungen nach dieser Norm
zu prilfen sind.

Ferner ist Jeder Behilter nach Beendigung aller SchweiBarbeiten in rohem Zustand auf Dichthelt mit Wasser mit einem Priif-
iberdruck von mindestens 2 bar zu priifen.

Die Priiffungen der Behdlter milssen durch ein Priifzeugnis des Herstellers beschainigt werden, in dem auch das fiir die Her-
stellung des jewelligen Behélters verwandete Material angegeben ist.

6 Kennzeichnung
Behéilter, die dieser Norm entsprechen, sind mit einem widerstandsfihigsn Herstellerschild zu versehen. Dieses Schild ist an
einem der Halsstutzen im Behéiltermantel zu befestigen.

Das Schild enthdlt folgende Angaben:

Hersteller oder Herstellerzeichen
Herstellungsnummer

— Baujahr

— Volumen in m® und AuBendurchmesser in mm
Priifiberdruck 2 bar

DIN 6618 — 1/DIN 6601

Werkstoff

Am Halsstutzenflansch sind auBerdem eingeschlagen
Herstellerzeichen

— Herstellungsnummer

— Baujahr

— Volumen in m

I

3

7 Giiteiiberwachung
Fiir die Uberwachung der stindigen ordnungsgemaBen Herstellung (Giitelibewachung) gilt DIN 6600,
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Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN

DIN

DiN

DIN

DIN

DIN

DIN
DIN

DiN

DIN

1024

1025 Teil 2

1028

1029

1541

1543

2448
6600

6801

8560

DIN 17 100
DIN 17165
DIN 17 440

DIN 17441

DIN 50049

DIN IS0 228 Teil 1
DIN- 150 898 Teil 1

VbF tir**)
TRDF 121 ***)
TRDF 221 *++%)
VAWS #+*1)

AD-Merkblatt B3
AD-Merkblatt B9

Stabstahl; Warmgewalzter rundkantiger T-Stahl; MaBe, Gewicht, zuléssige Abweichungen, statische
Werte

Formstahl; Warmgewalzte 1-Tréiger, Breite |-Tréger, IPB- und [B-Raihe, MaBe, Gewichte, zuldssige Abwei-
chungean, statische Werte

Stabstahl; Warmgewalztar gleichschenkliger, rundkantiger Winkelstahl, MaBe, Gewichte, zuldssige
Abweichungen, statische Werte

Stabstahl; Warmgewalzter, ungleichschenkliger rundkantlger Winkelstahl, MaBe, Gewichte, zulassnge
Abweichungen, statische Werte )

Flachzeug ays Stahl; Kaltgewaltzes Breitband und Blech aus unlegierten Stéhlen, Mafe, zu[ass&ge MaB-
und Formabweichungen

Flacherzeugnisse aus Stahl; Warmgewalztes Blech von 3 bis 150 mm Dicke; Zuléssige Ma8-, Gewichts-
und Formabweichungen

Nahtlose Siahlrohre; MaBe, lingenbezogene Massen

Behilter (Tanks) aus Stahl; fiir die Lagerung wassergefahrdender, brennbarer und nichtbrgnnbarer Fliis-
sigkeiten; Begriffe, GUteliberwachung

{z.Z Entwurf) Beh&lter (Tanks) aus Stah!: fiir die Lagerung wassergefiéhrdender, brennbarer und nicht-
brennbarer Fliissigkeiten; Vertraglichkeit der Fliissigkeiten mit den Behélterwerkstoffen

Priifung von StahlsschweiBern

Allgemeine Baustdhle; Gltenorm

Blech und Band aus warmfesten Stéhlen; Technische Lieferbedingungen

Nichtrostende Stihle; Technische Lieferbedingungen fiir Blech, Warmband, Walzdraht,gezogenen Draht,
Stabstahl, Schmisdestlicke und Halbzsug

Nichtrostende Stahle; Technische Lieferbedingungen fiir kaltgewalzte Bénder und Spaltbander sowie
daraus geschnittene Bleche

- Bescheinigungen iiber Materialpriifungen

Rohrgewinde filr nicht im Gewinde dichtende Verbindungen; Bezeichnung, MaBe und Toleranzen
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben; Identisch mit 1ISO 898-1: 1988
Verbrdnung Uber brennbare Fliissigkelten

Ortsfeste Tanks aus metallischen Werkstoffen

Ortsfeste Tanks aus metallischen Werkstoffen

Verordnung iiber Lagern, Abfiillen und Umschlagen wassergefihrdsnder Stoffe (VAWS)

Gewdlbte Boden unter innerem und duBerem Uberc!ruck

Ausschnitte in Zylindern, Kegein und Kugeln unter innerem Uberdruck

Friihere Ausgaben
DIN 6618: 11.62, 0768

DIN 6618 Teil 1: 10.81

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe Cktober 1981 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
Der Anwendungsbereich der Norm wurde auf andere wassergefihrdende als brennbare Fliissigkeiten nach DIN 6601(z. Z.Ent-

wurf) erweltert. .

- Internationale Patentklassifikatipn

B 65D 88/08
B 65D 80/02
B65D 90/10
Be5D 9012
B65D 90/34

GO01M 3/00

**#+%) Zubeziehen Uber das Deutsche Informationszentrum fiir technische Regelin (DITR), BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30,



