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Batteriebehalter aus Stahl N
fir oberirdische Lagerung von Heizél - ‘ DIN 6620 ’
' . Behalter ' ' L

Blatt 1

Maﬁe inmm
1. Begrlﬂ‘ .

Batteriebehdlter nach dleser Norm sind Behélfer aus Stahl, die fir dle drucklose lagerung yon Heizdl in Gebauden fir
Zentralheizungsanlagen oder fiir die zentrale Olversorgung von Einzelheizdfen verwendet werden. S|e konnen emzeln
aufgestellt oder zu Batterien mit. maximal 5 Behdltern zusammengeschlossen werden:

.Unter lnha[t ‘im Sinne dleser Norm lsi' der Raummhull‘ zy verstehen
2. MaBe und Bezelchnung '

“Die Behdalter (kantig oder oval) brauchen der baldhchen Darsfeilunc mcht zu em‘sprechen nuy d:e angegebenen Maﬁe
sind einzuhailten. Ansfelle der Emzelanschlusse kénnen auch komblmerfe Armaturen vorgesehen werden

Form A Verbmdungsleﬁung oben ‘Form B Verbmdungsle'ﬂung ‘unten

" {kdntige Form mit Heberleltungssysfem dargesteilt) - {ovale Form dargestellt)

Enﬂiiftungsleitung NW40min, Anschiult R1%" m/f?_fur S ,
‘. /:u”e,pu,-,g NW 50 T Ol§tc7‘ndsanzelger /llnsch{u[,? R1%" min: fur Entliiffungsleitung. *
‘," Verb,ndungs[e,fung*) s ‘Enfnahmelel!ung . // © EntHliftungsleitung NW40min.-
W / Entnohmeleitung \\ AnschluB R1" fir  / ) / Enlnahme(ertung
{ i \ \ Grenzwertgeber / =~ .G
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Reinigungséffnung A"SCMUB und Ve rb:ndungs- B Verbmdungs[cltung NW 50 min. -
(Anordnung nach Wah! ’”’f’”g bei Form B S Ful[nlfung NW 50
des Herstellers) ) :

Blechdicke des Behdlters mmdestens 3 mm : :

AnschluBmafle fir Behélterflansch bei Form B sowie Abmessungen der Remxgungsof‘fnung bei Form A siche Selte 2
Beze:chnung eines Behdlters Form A {kantig oder oval nach Wahl des Herstellers) von 1500 Liter Inhalt:

) Behalter A 1500 DIN 6620

Bezenchnung -einer Batterie, bestehend aus 3 Behdltern Form A (kantig oder oval nach Wahl des Herste'lers) von |e

1500 Liter Inhalt: Batterie 3 A 1500 DIN 6620

.- - s b . N Gewnchf eines Behc!fers ‘
L 5 T F"n,h,q" ' Lungg . .i" . ohne FiiBe und ohne Zubehér
) e min, : max. - CL
i . 1000 | o . 140
P 00 1650 L
- | 2000 - 2150 - |- . 235

*) Die Nennweite der Verbmdungslelfung fiir Behélter Form A ist von der Konstruktion des Behélters abhéngig uncl muf3

dementsprechend vom Behélterhersteller gewdhlt werden. Der Uberlaufstuizen der Verbindungsleitung muf} so weit in

" den Behdlter hineinragen, daf dieser nicht Uber 959, seines Inhaltes gefiillt werden kann, oder es muf ouf andere
Weise s:chergestellt sein, daf} die gesamte Batterie nicht uber 959/, ihres Inhaltes gefilly werden kann

" #%) Frihere Ausgaben: s o . - ' ’ . N
‘DIN 6620: 8.62
DIN 6620 Blaft 1: 3.66 -

. Anderung Juli 1968:
- Waerkstoffangabe der Neuuusgabe von DIN 17100 angeglichen. Hinweis
auf Einsfeigeéfinung und AnschluZ R1* fiir Grenzwertgeber sowie.auf .
besondere MaBnahmen fir den Innenschuiz uufgenommen lnhnlf i Lk i - -
-redaktionel} uberurbenef . ) I ’ - - , .
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Anschliisse fir Behdlter Form B

Flanschstutzen

- 120%5~

o 1550 - |

185®
8 Durchgangsldcher 12 ¢ gleichmdBig auf Umfang verteilt

{(nach Wahl des Herstellers)

Boérdelflansch

8 Gewindelécher M 10 gleichméBig auf Umfang verteilt

Behdlter Form A mit obenliegenden Fiill- und Verbiﬁdungsleitungen erhalten eine sinngemaf} angeordnete Reinigungséffnung
mit einer lichten Weite von min. 120 mm im Vorderboden oder im Behdlterscheitel. Diese Offnung kann auch zusétzlich bei

Behdltern Form B im Scheitel vorgesehen werden.

3. Werkstoff
USt 37-2 (nach DIN 17 100)

~ Fiir Mantelbleche auch RSt 37-1
gelassen.

Andere Werkstoffe mindestens gleicher Festigkeit kdnnen
verwendet werden, wenn ihre Gleichwertigkeit mit den vor-
genannten Werkstoffen USt37-2 bzw. RSt 37-1 durch erst-
maliges Gutachten eines anerkannten Sachverstédndigen
nachgewiesen ist. Die Giiteeigenschaften der Werkstoffe
sind durch eine Werksbescheinigung nach DIN 50 049 nach-
zuweisen.

{nach DIN 17100) zu-

4. Ausfihrung

Béden gezogen oder geprefit, nach aufien gewdlbt oder
eben mit Versteifung, Béden und Mantelbleche iberlappt
-oder stumpf geschweifit, Eckschweiflungen sind nicht zul@ssig.

Schweiflzusatzwerkstoffe missen dem Werkstoff des Be-
hélters angepaft sein und ein.zd&hes Schweifigut ergeben.

Samtliche Handschweiarbeiten diirfen nur von nach DIN 8560
Blatt 1, Prifgruppe BI, gepriften Schweiflern ausgefihrt
werden.

Maschinelle Schweifiverfahren sind zuldssig, wenn deren
Gleichwertigkeit auf Grund einer Verfahrenspriifung durch
einen anerkannten Sachversténdigen nachgewiesen ist.

Falls es die Konstruktion erfordert, sind die Behélterwéinde
in geeigneter Weise, z. B. durch Zuganker, zu versteifen.

Tragedsen fir den Leertransport kénnen riach Wahl des
Herstellers vorgesehen werden.

Die Behdlter kénnen auch mit einer grofieren Besichtigungs-
6ffnung oberhalb der héchstzuléssigen Fillhdhe ausgeriistet
werden. Diese Offnung mufl mit einem Deckel dichi ver-
schlossen sein und der Dichtheitsprifung nach Abschnitt 5.2
standhalten. Fir die Berstpriifung nach Abschnitt 5.1 kann
ein besonderer Priffdeckel verwendet werden.

Oberfldche der Behditer: innen roh, auf3en Rostschufz-
grundierung oder -lackierung. )

Zuysatzliche Schutzauftragungen und besondere Mafinahmen
fiir den innenschuiz sind gegebenenfdlls besonders zu ver-
einbaren. :

5. Prifung

5.1. Baumusterprifung

Die Behalter miissen durch einen anerkannten Sachverstén-
digen einer einmaligen Baumusterprifung unterzogen
werden. Hierbei mijssen die Behdlter ohne Spannvorrichtung -
mit Wasser gefillt einem Prifdruck von mindestens 0,3 kp/cm?
Uberdruck standhalten. Sichtbar bleibende Formveréinde-
rungen dirfen hierbei nicht auftreten.

Der grofite der zur Baumusierpriifung vorgestellie Behdlter
ist mit Wasser gefillt bis zum Bersten zu beanspruchen.
Gegenilber dem Prifdruck muf eme mmdestens 7fache
Sicherheit vorhanden sein.

5.2. Dichtheitspriifung

Die Dichtheit jedes Behdlters ist mit 0,3 kp/em2 Uberdruck,
z. B. mit Luft, zu priifen. Es ist auch zuldssig, die Behéiter in
einer Spannvorrichtung mit einem hdheren Druck auf Dicht-
heit zu priifen.

6. Kennzeichnung

Behdlter, die dieser Norm entsprechen, sind mit einem
daverhaft angebrachten Herstellerschild gekennzeichnet.
Dieses Schild enthélt folgende Angaben: '

Nur fiir Heizol

Hersteller oder Herstellerzeichen

Herstellungsnummer

Baujahr

Inhalt in Litern

Prifdruck 0,3 kp/cm? Uberdruck

DIN 6620

Werden Klebeschilder verwendet, so sind Herstellerzeichen,
Herstellungsnummer und Baujahr zusétzlich an gut sichtbarer
Stelle des Behdlters einzuschlagen (z. B. im Scheitel des

Vorderbodens, im Flanschring der Reinigungséffnung oder
in einer Tragedse). :

7. Aufstellung und Betrieb

Fir die Aufstelling und den Betrieb der Behdlter g||t
DIN 4755.

Fir die Verbindungsleitungen bei Behdltern Form B gnlf
DIN 6620 Blatt 2.. .
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Erléuterungen - ) '

Die vorliegende Norm bericksichtigt die Anforderungen,
die von der Technischen Verordnung iber brennbare
Flussigkeiten {TVbF} (Bundesgesetzblait Teil I, Nr. 48, vom
16. September 1964) an oberirdische Behdlter bis 2000 Liter
Inhalt fir die Lagerung von Heizdl gestellt werden.

Gegeniiber der bisherigen Ausgabe der Norm sind folgende
Anderungen und Ergdnzungen zu beachten:

Die Verwendung des Behéliers mit 1000 Liter Inhalt als
Haushalisbehdlter im Sinne von DIN 6622 wurde nicht
mehr vorgesehen, weil ein entsprechender 1000-1-Behalter
in DIN 6622 Blatt 2 festgelegt ist.

Die Gewichte der Behdlter wurden geringfiigig gedndert.
Sie gelten als Mittelwerte, die je nach Behdlterkonsiruk-
tion sowohl Uber-, als auch unterschritten werden
kénnen. ,

Die Werkstoffangaben wurden der Neuausgabe von
DIN 17 100 angeglichen.

® Anstelle einer Reinigungs6ffnung mit einer lichten Weite
von 120 mm kdnnen die Behdlter jetzt auch mit einer
gréBeren Besichligungséffnung ausgeriistet werden, die
z. B. auch fiir das Aufbringen einer Innenauskleidung
oder das Einsetzen einer Kunststoffeinlage dienen kann.

® FEin Hinweis auf zus@izliche Schutzaufiragungen und
besondere Mafinahmen fir den Innenschutz wurde auf-
genommen.

® Fir den Einbau des Grenzwerigebers der fir Tank-
fahrzeuge vorgeschriebenen Abfillsicherung wurde ein
Anschluf3 R1” vorgesehen.

® Fir die Verbindungsleitungen bei Behdltern Form B
wurde auf DIN 6620 Blait 2 verwiesen.

Es wird darauf hingewiesen, daf3 fir die Logerung von
Heizdl neben der genannten TVbF weitere &ffentlich-recht-
liche Vorschriften des Bauaufsichisrechts, des Gewerberechts
und des Wasserrechts bestehen.
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Anlage 9

Juli 1968

Batteriebehdlter aus Stahl"
fir oberirdische Lagerung von Heizél
Verbindungsrohrleitungen - <

DIN 6620

Blatt 2.

Moﬁé in 'm'ni I

Ll Gelfungsberelch - :
: Verbmdungsrohrieltungen ngch dleser Norm sind’ fur Baﬂenebehalfer nach, DIN, 6620 Bluff 1 beshmmi
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Bezelc‘mung einer vollsfcndcgen Verblndungsrohrleliung fir eine Bahene, besrehend aus 3 Behqirern, mit cmzeltene'\
 nach Stickliste fur Behdlter mit Flanschstuizen (FS)7): : .

Rohrleltung 3 FS DIN 6620

Stickliste
Lfd. -Bezeichnung Sﬁjck- 3 ) . ) .
Nr 7 Benennung ' Kurzbezerchnung zohl |- Werkslofs ] Bemeriung
1 Bogenrohr 1 —DIN 6620 1 Rohr:
- - - o Verwendnar
2 | T-Rohr _ 2—DIN 6620 n—1| 500 oder $t33 | Rohr nach DIN 2448
3 | Flanschy T U 3-DIN e " | 1 | Stah nach DIN 1710p | ©der DIN 24589
4 | Dichiung .| 4—DIN 6620 7 | Siehe Abschnitt 5 | Fir Behlterflansch
5 | Dichtung 5 DIN 6620 Siehe Abschmtr 5_ i Fﬁr'Rohrverbindung
: - 2 ., For Behdlter mit
I Sechskantschraube M 10%35Mu DIN 601 36 oder 46 (bisher 4D) ;- Flanschstutzen
, 1 o : n X4 Fir Rohrverbindungen |
7 | sechskantschraube ‘M 10x25 DIN 558 n x 8| 3.6 oder 46 (bisher4D) | Fur Behdlter mif
. : . . -| Bordelflansch

n = Anzachl der Behélter in einer Batterie
% bis 3) siche Seite 2
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Seite 2 DIN 6620 Blatt 2

Die Stiickliste auf Seite 1 gilt nur fiir die in den Abschnitten 2 und 3 dargestellte Konstruktion. Bei anderen, nach
Abschnitt 4 zuléssigen Konstruktionen sind gegebenenfalls andere Einzelteile, z.B. auch andere Schraubenldngen, er-

forderlich.

3. Einzelteile

.Bogenrohr i f65% _¥$.
(Hd. Nr 1) - ~380+3 | -
' ! I8 A
D @
T R
iLoo E ) RN SV o
I Tl o i | | I
s N =/ 12
N gt ?G_ ] V- 8 Licher gleichmdiflig auf
AR : ) P den Umfang. verteilt
1 T 4ischer gleichméfig auf
den Umfang vertejlt
T-Rohr [ = i - -
(Ifd. Nr 2) ! e 1859 -
| ‘ ! Kehinahte
| o Q. 8 Lécher gleichmafig az=25
i l S , auf den Umfang (sieche DIN 1912) |
P | PYAl vertejlt :
| 8 & el
Py e = I o 1 o
s o 23min ==L 129 | ! & e = L]
Sy 577 G B = S A
T [} l ) I i T A
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4 Locher gleichmaBig auf N
- den Umfang verteilt 7
- — 76013 —

Flansch
(fd. Nr 3) ]
(geschmiedet oder geschweif3t nach Wahl des Herstellers)

passend fir Rohr 57 ?

-
\
\ T o ¢
, S
\ T T aufdenUm
s« T verteilt
tlt\s 7-'5_0min‘&! I
t 1 8%
£ 7 Y
& Pio
=
o
.——>~7"—

4 Lécher gleichmdfiig

fang

Y Fiir Behdlter mit Bérdelflansch ist das Kurzzeichen BF in diz Bezeichnung einzusetzen.
2) Dieser Flansch dient zum Anschluf3 der Filleitung und wird lose mitgeliefert.

3).Die Durchfihrung de¢ Innendruckversuches
nachgewiesen werden.

»nuch DIN 50104 muB durch eine Werksbescheinigung nach DIN 50 049

'



4. Ausfihrung

Die Gestaltung der Flansche und deren Dichifiéichen sowie
die Art der Schweifiverbindung zwischen Flansch und Rohr
braucht der bildlichen Darstellung nicht zv entsprechen; nur
die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

Die Dichtfiéiche mu eben sein und eine gute Auflage der
Dichtung sicherstellen.

Ein Zentrieren der Dichiungen mufl in geeigneter Form ge-
wdhrleistet sein, z. B. durch die Schrauben, um ein Ver-
- schieben der Dichtungen bei.der Montage zu verhindern.

Der Rohrquerschniti darf weder durch Abzweigungen noch
durch die Dichtung eingeengt werden. :

Andere Rohrverbindungen sind zuldssig, wenn deren Gleich-
wertigkeit durch erstmaliges Gutachten eines anerkannten
Sachverstaindigen in Veibindung mit einer Baumusterpriifung
mit einem Prifdruck von mindestens 6 kpfcm? Uberdruck
nachgewiesen ist und die AnschluBmafie fiir den Behdlter-
flansch eingzhalten sind. )

Schweiflungen diirfen nur mit geeigneten Zusatzwerkstoffen
von Rohr-Schweifiern ausgefihri werden, die nach DIN 8560
Blatt 1, Prifgruppe RIa, geprift sind.

1963
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Meachanische Schweiverfahren sind zuléssig, wenn deren
Cleichwertigkeit auf Grund einer Verfehrenspriifung durch
einen anerkannten Sachversidndigen nachgewiesen ist.

Die Dichtungen milssen heizdlbestdndig und elastisch sein

und eine ausreichende mechanische Festigkeit besiizen. lhre
Dicke muB mindestens 5 mm betragen.

Oberfldche: auBen Rostschutzgrundierung -

Wird nach Wahl des Herstellers innen eine Rosischutz-
grundierung aufgebracht, so muf3.diese heizdibesténdig
sein.

5. Dichtheitsprifung

Die Dichtheit jedes Bogenrohres und T-Rohres ist vor dem
Einbau mit mindestens 2 kpJem? Uberdruck, z. B. mit Wasser
oder Luft, zu prifen.

6. Kernnzeichnung

Bogenrohre und T-Rohre, die dieser. Norm entsprechen,
kdnnen mit dem Namen DIN {nach DIN 31} in Verbindung
mit dem Herstellerzeichen gekennzeichnet werden.

Erliuterungen

Die Norm DIN 6620 Blatt 1 legt die Mindestanforderungen
fest, die an Batteriebehéltern auch aus der Sicht des Gesetz-
gebers heraus gestellt werden. '

Nach dem Erscheinen der ersten Ausgabe August 1962
~ von DIN 6620 zeigte sich jedoch, dafi zwar in bezug auf
die Batteriebehdlter die angesirebte Gite erreicht werden
war, daf3 aber héufig nock Verbindungsleitungen verwendet
wurden, die als ungeeignet angesehen werden mufiten und
Giite und Sicherheit der gesamten Batterie in Frage stellien.
Bei der durch die im Dezember 1964 in Kraft gefretenen
Technischen Verordnung Uber brennbare Flissigkeiten
(TVbF) bedingten Uberarbeitung von DIN 6620 wurde des-
halb die vorliegende Norm iber Yerbindungsrohrleitungen
“ausgearbeitet, um einmal eine Mindestgite dieser Rohr-
‘leitungen sicherzustellen und zum anderen die Ausiausch-
barkeit durch einheitliche AnschluBmafle zu gewdhrleisten.
Leider war es nicht mdglich, nur eine Flanschkonsirukiion
festzulegen. Das Blatt 1 von DIN 6620 enthdlt deshalb
sowoh! einen Flanschstutzen, als auch einen Bérdelflansch.
Die AnschiuBmafie beider stimmen jedoch Uberein, so daf3
von der Normung her gesehen die wahlweise Austihrung
keine "Schwierigkeiten bringt und der Zweck der Normung
. prakiisch erreicht ist.

Die Vielzahl vorhandener und mé&glicher Konstruktionen
for die Verbindungsleitungen erschwerte zwar zundchst
eine Normung, jedoch konnten diese Schwierigkeiten auf
dem Wege eines Kompromisses behoben werden. Die in
der vorliegenden Norm niedergeiegte Verbindungsrohr-
leitung stelit eine Regelausfihrung dar, die die Verwendung
anderer geeigneter Konstruktionen nichi ausschlieBt, sofern
die Anschlufmafie fir den Behc!terﬂansch eingehalten
werden,

Wahrend die genormie Ausfihrung lediglich einer Dichi-
heitsprifung unterzogen werden muB, ist jedoch bei an-
deren Ausfihrungen der Machweis der Gleichwertigkeit
durch eine enisprechende Baumusterpriifung erforderlich.
Auch bei der genormien Ausfihrung wurde in bezug auf
konstrukiive Einzelheiten noch ein gewisser Spielraum ge-
lassen, um den Hersteller nicht mehr als notwendig ein-

zuengen. Dies gilt z. B. fiir die Gestaltung der Dichtfidchen. -

Da die Bogenrohre und T-Rohre kompleit geliefert werden

‘und die lagerhaliung einzelner Flansche nichi in Frage

kommt, wurde auch aus Grinden der Wirtschaftlichkeit quf
die Ubernahme bereits genormier Flansche, z. B. nach
DIN 2573, verzichiet, zumal sich die in der Norm nieder-
gelegten Anschlumafle inzwischen in der Praxis bereits
weitgehend eingebirgert haben. ‘

Die Mindestmafle der Flanschdicken wurden so festgelegt,
daf3 vorhandene Behdlierbleche fir die Herstellung der
Flansche verwendet werden kdnnen. Dies schlieff jedoch
nicht aus, daf an Stelle dieser Flansche z. B. geprdgte
Blechflansche verwendet werden, wenn diese durch eine
Baumusterprifung als gleichwertig anerkannt sind. In
dem Fall gelten nicht die in der Stiickliste angegebenen
Schraubenldngen. Ahnlich ist die Situation bei anderen
anerkannten Rohrverbindungen, fir die die Stiickliste nicht
gilt. Hierauf ist in der Norm ausdriicklich hingewiesen, um
IrriUmer auszuschliefBen.

Die angegebene Rohrwanddicke gilt als MindesimaB3. Sie
entspricht der eines geschweifiten Stahirohres nach DIN 2458

-mit Normaiwand.

Fir den fir die Filleitung vorgesehenen Losflansch wurde
wahlweise eine geschmiedete und eine geschweifite Aus-
fihrung vorgesehen. Bei der geschmiedeten Ausfihrung
richtet sich die lichte Weite nach der Art der Rohrbefesti-
gung (vorgeschweiBit oder eingeschweift). Deshalb wurde,

- hierfiir kein Maf3 festgelegt, sondern nur der Hmwels auf-

genommen ,passend for Ronr 57 ¢

Die Filleitung selbst ist nicht in die Norm einbezogen
worden, weil sie von den &rtlichen Gegebenheiten abhéingt
und nicht zur lieferung einer Beh&lterbatterie gehdrt.

Die lénge des T-Rohres wurde mit 760 mm fesigelegt,
und zwar errechnet aus der maximalen Behdlterbreite von
720 mm und dem Mindestabstand von 40 mm zwischen
2 Behdltern nach DIN 6620 Blatt 1. Fisr das Bogenrohr gilt
enfsprechend die Hélfte dieser Lange.

In der Praxis werden sowohl verschiedene Dichtungsarten
als auch unferschiedliche Dichtungswerkstoffe verwendet.
Auf bestimmie Festlegungen fiir den Werksioff wurde
daher verzichief, und es wurden nur die an die Dichtung
zu stellenden Anforderungen angegeben.




