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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 104-01-07 AA ,Tanks aus metallenen Werkstoffen“ im
Normenausschuss Tankanlagen (NATank) im DIN erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kdnnen.
Das DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen Patentrechte zu identifizieren.

Diese Norm Eckige Behélter aus Stahl fiir die oberirdische Lagerung von Fliissigkeiten mit einem Flammpunkt
von mehr als 55 °C besteht aus 2 Teilen:

— Teil 1: Bau- und Priifgrundsétze

— Teil 2: Berechnung

Anderungen

Gegeniiber DIN 6625-1:1989-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Titel gedndert;

b) Anwendungsbereich auf im Werk gefertigte Behalter erweitert.

Frithere Ausgaben

DIN 6625-1: 1967-09, 1978-06, 1989-09
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur ortsfeste, eckige Behalter aus Stahl mit ebenen Wanden und Bdden fir die drucklose
Lagerung von Flissigkeiten mit einem Flammpunkt von mehr als 55 °C, die im Werk oder am Aufstellungsort
gefertigt werden.

Soweit die Behalter nicht in Gebauden, sondern im Freien aufgestellt werden, ist die Widerstandsfahigkeit
gegen Witterungseinflisse, Schneelasten und Winddriicke besonders nachzuweisen.

Einwirkungen aus Uberschwemmungen und Erdbeben sind nicht beriicksichtigt.

Diese Norm gilt zusammen mit DIN 6600 und DIN 6601.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

DIN 6600, Behélter (Tanks) aus Stahl fir die Lagerung wassergeféhrdender Flissigkeiten —
Ubereinstimmungsnachweis

DIN 6601, Besténdigkeit der Werkstoffe von Behéltern (Tanks) aus Stahl gegeniiber Fliissigkeiten
(Positiv-Fliissigkeitsliste)

DIN EN 287-1, Priifung von SchweiBern — Schmelzschwei3en — Teil 1: Stéhle

DIN EN 1090-1, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 1:
Konformitdtsnachweisverfahren fiir tragende Bauteile

DIN EN 1090-2:2011-10, Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken — Teil 2: Technische
Regeln fiir die Ausfiihrung von Stahltragwerken; Deutsche Fassung EN 1090-2:2008 + A1:2011

DIN EN 1600, SchweiBzusédtze — Umhiillte  Stabelektroden zum  Lichtbogenhandschweillen von
nichtrostenden und hitzebesténdigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN 10025-1, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 1: Allgemeine technische Liefer-
bedingungen

DIN EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir
unlegierte Baustéahle

DIN EN 10027-2, Bezeichnungssysteme fiir Stdhle — Teil 2: Nummernsystem
DIN EN 10028-1, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstéhlen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

DIN EN 10028-2, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stédhle mit
festgelegten Eigenschaften bei erhbhten Temperaturen

DIN EN 10028-7, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstdhlen — Teil 7: Nichtrostende Stdhle
DIN EN 10088-1, Nichtrostende Stdhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle

DIN EN 10088-2, Nichtrostende Stéhle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir Blech und Band aus
korrosionsbesténdigen Stadhlen fiir allgemeine Verwendung
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DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN ISO 2560, SchweilBzusdtze — Umbhiillte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweillen von
unlegierten Stdhlen und Feinkornstdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 3834-3, Qualitdtsanforderungen fiir das Schmelzschweilen von metallischen Werkstoffen —
Teil 3: Standard-Qualitdtsanforderungen

DIN EN ISO 4063, Schweil3en und verwandte Prozesse — Liste der Prozesse und Ordnungsnummern

DIN EN ISO 5817, Schweillen — SchmelzschweilBverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren
Legierungen (ohne Strahlschweil3en) — Bewertungsgruppen von UnregelméRigkeiten

DIN EN ISO 6947, Schweien und verwandte Prozesse — Schweil3positionen
DIN EN ISO 9692-1, Schweil3en und verwandte Prozesse — Empfehlungen zur SchweiSnahtvorbereitung —
Teil 1: Lichtbogenhandschweien, SchutzgasschweiBen, Gasschweillen, WIG-Schweilen und Strahl-

schweil3en von Stdhlen

DIN EN ISO 13920, SchweiBen — Allgemeintoleranzen fiir SchweilBkonstruktionen —  L&ngen- und
WinkelmalB3e; Form und Lage

DIN EN ISO 14175, Schweillzusédtze — Gase und Mischgase fiir das LichtbogenschweiSen und verwandte
Prozesse

DIN EN ISO 14341, Schweil3zusétze — Drahtelektroden und Schweillgut zum Metall-Schutzgasschweil3en
von unlegierten Stdhlen und Feinkornstéhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14343, SchweilBzusdtze — Drahtelektroden, Bandelektroden, Drdhte und Stdbe zum
LichtbogenschweilRen von korrosionsbesténdigen und hitzebesténdigen Stdhlen — Einteilung

DIN EN ISO 14731, Schweil3aufsicht — Aufgaben und Verantwortung

DIN EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweilBverfahren fiir metallische Werkstoffe —
Allgemeine Regeln

DIN EN ISO 15609-1, Anforderung und Qualifizierung von SchweiBverfahren filir metallische Werkstoffe —
Schweillanweisung — Teil 1: Lichtbogenschweil3en

DIN EN ISO 17659, SchweiBen — Mehrsprachige Benennungen fiir SchweilBverbindungen mit bildlichen
Darstellungen

3 Blechdicken
Fir Wandungen der Behélter einschlieBlich der Decke sind Stahlbleche mit mindestens 3 mm Dicke zu
verwenden. Fur Béden muss die Blechdicke mindestens 5 mm betragen. Wandungen, Decken und Bdden

von Behaltern aus nichtrostendem Stahl diirfen bis zu einem Nenninhalt von 1 000 | mit einer Blechdicke von
mindestens 2 mm ausgefuhrt werden.

4 Werkstoffe und Stahlsorte
Fur die Behalterbleche und Formstahle sind vorzugsweise Grundwerkstoffe nach Tabelle 1 zu verwenden.
Bevorzugte Zusatzwerkstoffe sind in Tabelle 2 angegeben.

Die Bestandigkeit des Werkstoffes gegenliber dem Lagermedium ist nach DIN 6601 nachzuweisen.
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Tabelle 1 — Grundwerkstoffe

Art der Materialpriif-

Werkstoff-Qualitaten fiir Bleche und Formstahle ngﬂ(séﬁf:r&l’?;\zer bescheinigung nach
DIN EN 10204
Grobbleche aus unlegiertem Baustahl S 235 JR 1.0038 2.2 — Werkszeugnis
nach
DIN EN 10025-1 und DIN EN 10025-2 S 275 J2 1.0145 ) .
3.1 — Abnahmeprifzeugnis
S 355 J2 1.0577
Druckbehalterstahle nach P 235 GH 1.0345
DIN EN 10028-1 und DIN EN 10028-2 P 265 GH 1.0425 3.1 — Abnahmepriifzeugnis
P 295 GH 1.0481
Bleche aus nichtrostenden Stahlen X2CrNi19-11 1.4306
rI;;]‘l(\;lhEN 10088-1 und DIN EN 10088-2 XOCrNITIT8-10 14541
et > una LI oy | x6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 NV -~ S
acherzeugnisse aus nichtrostenden . .1 — Abnahmeprufzeugnis
Druckbehalterstahlen nach X5CrNiMo17-12-2 1.4401
DIN EN 10028-7 X2CrNiMo17-12-2 1.4404
X5CrNi18-10 1.4301

Verbindungsmittel:

Garnituren fir nicht planmaRig
vorgespannte Schraubverbindungen
(Schrauben/Scheiben/Muttern) nach
DIN EN 1090-2:2011, 5.6.3

Tabelle 2 — Zusatzwerkstoffe

Stahle

SchweiBprozesse

Ord.-Nr. nach
DIN EN ISO 4063

SchweiBzusatze

Baustahle

Druckbehalter-
stahle

Metallaktivgasschweien

135

Drahtelektrode
(massiv)
1ISO 14341-A

Gas nach
DIN EN ISO 14175

Lichtbogenhandschweil’en

111

ISO 2560-A

Nichtrostende
Stahle

Metallinertgasschweiflen

131

Drahtelektrode
(massiv) nach
DIN EN ISO 14343

Gas nach
DIN EN ISO 14175

LichtbogenhandschweilRen

111

Stabelektrode nach
DIN EN 1600

Wolframinertgasschweil’en

141

Stabelektrode nach
DIN EN ISO 14343

Gas nach
DIN EN ISO 14175
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5 Herstellung/Ausfiihrung
5.1 Bauliche Durchbildung, Festigkeit, Dichtheit
Die Herstellung hat nach bestatigten und freigegebenen Fertigungsunterlagen zu erfolgen.

Die Behalter missen baulich so durchgebildet sein, dass sie gegen den statischen Flissigkeitsdruck und
betriebsmaRig auftretende Uberdriicke und Unterdricke sowie gegen die von aulen einwirkenden
Belastungen widerstandsfahig sind.

Die Wandungen der Behalter miUssen so beschaffen sein, dass sie dem 1,3-fachen statischen Druck des
Lagermediums, zumindest jedoch von Wasser, bezogen auf den Behalterboden, standhalten, ohne undicht zu
werden.

Fur die Berechnung der Dicke der Wandungen darf die Beanspruchbarkeit der Werkstoffe, bezogen auf den
Lastfall Betriebsdruck des Behalters, mit maximal zwei Drittel ihrer Streckgrenze angesetzt werden.

Die Seitenwandungen und die Behalterdecke dirfen z. B. durch Profilieren oder Waolben versteift werden. Die
Behalterbéden duirfen nicht so profiliert sein, dass sich unkontrollierbare Sammelstellen fiir Ablagerungen
ergeben.

Sofern Zuganker erforderlich sind, dirfen diese nicht unmittelbar an die Wandungen angeschweil3t werden,
sie mussen durch Blechstreifen unterlegt werden. Die Blechstreifen missen durchgehend mit der Wandung
verschweilt sein.

Die Mindestabstdnde der Zuganker mussen in der Waagerechten 650 mm, in der Senkrechten 1 250 mm
betragen.

5.2 Einsteige- und Kontroll6ffnungen

Jeder Behalter, bei unterteilten Behaltern jedes Abteil, muss mindestens eine Einsteige- oder Kontrolloffnung
haben. Der Nenndurchmesser der Offnung ist abhangig vom Rauminhalt und wird wie folgt festgelegt:
Rauminhalt < 1 000 | mindestens 125 mm Nenndurchmesser.

Rauminhalt > 1 000 | mindestens 600 mm Nenndurchmesser.
Einsteige- und Kontroll6ffnungen sind mit einem geeigneten Deckel zu verschliel3en.

Insofern ein Behalter auf Grund wasserrechtlicher Anforderungen mit einer Einrichtung (Uberdrucksicherung)
zu versehen ist, muss diese bei einem Staudruck an der Uberdrucksicherung von kleiner gleich 3 kPa
(30 mbar) und vor Erreichen des Prifdruckes 6ffnen. Solche Einrichtungen dirfen nur im Behalterdeckel oder
in der oben liegenden Einsteig- und Kontroll6ffnung eingebaut sein.

In der Seitenwand des Behélters eingebaute Einsteige- oder Kontrolléffnungen sind mit einem geeigneten
flussigkeitsdichten Deckel zu versehen.

5.3 Behalteranschliisse

Anschlisse an den Seitenwanden von Behaltern fir wassergefahrdende FlUssigkeiten sind oberhalb der
héchstzuldssigen Fullhdhe anzubringen. Dies gilt nicht flr Behalter zur Lagerung von schwerem Heizdl bzw.
schwerflissigen, nur in erwarmtem Zustand pumpfahigen Produkten und nicht fir solche Anschlisse, aus

denen betriebsmalig Lagermedium nicht enthnommen werden kann.

Werden Anschlisse unterhalb der Flllhdhe angebracht, so mussen Absperreinrichtungen eingebaut sein, die
maoglichst nahe am Behalter angeordnet, gut zuganglich und leicht bedienbar sein missen.

Werden Anschlisse in den Seitenwanden angebracht, sind sie doppelseitig zu verschweilen.
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Fir den Einbau einer Sicherheitseinrichtung gegen Uberfiillen ist in der Behalterdecke oder im Deckel der
Einsteigedffnung ein geeigneter Anschluss vorzusehen. Bei innen versteiften Behalterdecken ist die
Sicherheitseinrichtung gegen Uberfilllen so anzuordnen, dass diese sich zusammen mit dem Be- und
Entliftungsstutzen in einem Deckenfeld, also zwischen zwei innen liegenden Deckenverstarkungsprofilen,
befindet.

Bei federbelasteten Einsteigedffnungen darf die Funktion der Einsteigedffnung als Uberdrucksicherung durch
an der Einsteige6ffnung angeschlossene Armaturen und Leitungen nicht beeintrachtigt werden.

Anschlisse fir Be- und Entliftungsleitungen von Behaltern missen mindestens mit gleichem Querschnitt wie
die Anschlisse fir Fllleitungen ausgeflihrt werden.

Der Behalter ist mit einem Anschluss zur Feststellung der Fullhéhe zu versehen.

5.4 Fugen durch SchweilRen

5.4.1 Allgemeines

Es sind Lichtbogenschmelzschweil3prozesse nach DIN EN ISO 4063 einzusetzen.

Methoden zur Qualifizierung von Schweil3verfahren nach DIN EN 1090-2:2011-10, Tabelle 12.

Die Anforderungen an die Qualifizierung von Schweildverfahren regelt DIN EN ISO 15607.

Geforderte Schweillanweisungen (WPS) nach DIN EN ISO 15609-1.

5.4.2 Betriebliche Voraussetzungen

Der Herstellerbetrieb (Inverkehrbringer) hat mit dem Nachweis einer installierten werkseigenen
Produktignskontrolle (WPK) gegenuber einer notifizierten Stelle ein Schweilzertifikat nach DIN EN 1090-1
vorzuweisen.

Anforderungen an die Verarbeitung nichtrostender Stahle sind zu beachten.

5.4.3 Personelle Voraussetzungen

Der Herstellerbetrieb muss gepriifte Schweiler nach DIN EN 287-1 vorweisen.

Schweiltechnische Qualitatsanforderungen an SchmelzschweiRverbindungen nach DIN EN I1SO 3834-3.

Dem Herstellerbetrieb hat eine Schweilaufsicht standig anzugehoéren. Mindestanforderungen an den
technischen Kenntnisstand hat Schweilfachmann zu sein. Die Aufgaben des Schweil3fachmann nach
DIN EN ISO 14731.

Weitere Anforderungen nach DIN 6600.

5.4.4 SchweiBnahtausfiihrung

Als Nahtformen missen Stumpfnahte (BW) oder Kehlnahte (FW) nach DIN EN 287-1 zur Anwendung
kommen.

StoRarten und Fugenformen, soweit anwendbar, haben DIN EN ISO 17659 zu entsprechen.
Einseitige Nahte sind im Querschnitt der Blechdicke durchzuschweil3en.

Fir die Schweilinahtvorbereitung ist DIN EN ISO 9692-1 anzuwenden.
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Eckverbindungen sind als beidseitig geschweif3te Kehlnaht (FW) ausfuhren.

Ecknahte nach DIN EN ISO 9692-1, Kennzahl-Nr. 3.1.3 sind nicht zulassig.

Eigenspannungen sind durch geeignete technologische MalRnahmen auf ein Mindestmal zu begrenzen.
KreuzstdRe sind durch geeignete technologische MaRnahmen zu vermeiden.

An Behéltern dirfen vertikale Schweilndhte in den Schweil3positionen PG und/oder PE nach
DIN EN ISO 6947 zum Verbinden von Seitenwanden, an Stelle einer Stumpfnaht, auch tberlappt, beidseitig
mit Kehlnaht (FW) verschweil3t, ausgefiihrt werden. Die Uberlappung darf nicht weniger als 30 mm und nicht
mehr als 100 mm betragen.

5.4.5 SchweilBnahtqualitit

Als Mindestanforderung fur die Qualitat aller SchweilRnahte wird Bewertungsgruppe C nach DIN EN ISO 5817
festgelegt.
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6 Aufstellen der Behalter

Jeder Behadlter ist auf nicht brennbare Unterlagen auf tragfahigem Untergrund so aufzustellen, dass dieser
gleichmafig belastet wird, wobei sichergestellt sein muss, dass sich die Unterlagen nicht verschieben kénnen.
Lose geschichtete Unterlagen sind nicht zulassig. Bei unterbrochenen Unterlagen darf die Unterbrechung
nicht mehr als 500 mm betragen. Unterbrochene Unterlagen, die beim Verschieben der Behélter verkanten
kénnen, sind mit dem Bodenblech fest zu verschweil3en.

Die Unterlagen missen, ohne Rucksicht auf die GroRe der Bodenflache der Behalter, eine Mindesthéhe von
100 mm haben und sind mdglichst quer zur Langsrichtung des Behalters anzubringen.

Zur Sicherstellung einer ausreichenden Dichtheits- und Sichtprifung mussen folgende Mindestabstande
eingehalten werden:

a) 400 mm zwischen Behalter und Lagerraumwanden auf mindestens zwei angrenzenden Seiten;
b) 250 mm auf den Ubrigen Seiten oder

100 mm auf den lbrigen Seiten bei Einbau einer zugelassenen Leckschutzauskleidung;
c¢) 500 mm zwischen Oberkante der Einsteigdffnung der Behalterdecke und der Lagerraumdecke;

d) 250 mm bei einer seitlichen Einsteigéffnung mit Einrichtung nach 5.2 auf der Behalterdecke zwischen
Behalterdecke und Lagerraumdecke;

e) 500 mm bei einer seitlichen Einsteigoéffnung zwischen Offnung und Wand.

Bei der Aufstellung einwandiger Behalter fir die Lagerung wassergefédhrdender Stoffe sind die Anforderungen
des Wasserrechts zu beriicksichtigen.

Bei Aufstellung in erdbebengefahrdeten Gebieten muss der Behalter gegebenenfalls entsprechend verankert

werden. Weiterhin missen die Behalter vollstdndig auf einer ebenen biegesteifen Auflagerplatte oder
sorgfaltig verdichteten und befestigten ebenen Auflagerflache stehen.

7 Priifung

7.1 Bauausfiihrung

Durch die Prifung der Bauausfiihrung ist festzustellen, ob der Behalter den Baugrundsatzen dieser Norm und
den der Ausfihrung zugrunde liegenden, nach 5.1 gepriften Konstruktionszeichnungen, statischen
Berechnungen oder einer genormten Ausflihrungsform entspricht. Hierbei sind die Schweiflndhte innen und
aulden zu prifen.

Der Werkstoffnachweis nach Abschnitt 4 ist auf Verlangen vorzulegen. Das Ergebnis der Bauprifung ist
schriftlich zu dokumentieren.

7.2 Druck- und Dichtheitspriifung

Die Behalter missen mindestens einem Flissigkeitsdruck standhalten, der dem 1,3-fachen des bei
vollstandiger Fillung mit der Lagerflussigkeit jedoch zumindest dem mit Wasser auftretenden statischen
Druckes, bezogen auf den Behalterboden, entspricht.

Behalter zur Lagerung von Heizdl kdnnen, ersatzweise der Dichtheitspriifung mit Wasser, auch mit einen
Prifunterdruck von 13 kPa (130 mbar) auf Dichtheit gepriift werden.

10
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Bei der Dichtheitsprifung dirfen die Schweilnahte nicht mit einem Schutzanstrich oder einer Beschichtung
versehen sein. Nach der Prifung mussen alle Wasserreste entfernt werden. Das Ergebnis der Druckprifung
ist schriftlich zu dokumentieren.

8 Oberflachenbehandlung

Der Behdlter ist auBen mit einer geeigneten Grundbeschichtung zu versehen. Bei der Auswahl der
Beschichtungsstoffe sind Umweltaspekte zu berticksichtigen.

Schweillverbindungen an Behaltern aus nichtrostendem Stahl sind nachzubehandeln, um die
Korrosionsbestandigkeit zu erhalten.

9 Toleranzen fiir geschweillte Behalter

Fur die Herstellung von Behaltern nach dieser Norm gilt die Toleranzklasse C und G nach DIN EN 1SO 13920.

10 Kennzeichnung

Jeder Behalter, bei unterteilten Behaltern jedes Abteil, muss an gut zuganglicher Stelle mit einem
widerstandsfahigen Herstellerschild versehen sein, das mit zwei abstempelbaren Nieten befestigt ist und
mindestens folgende Angaben enthalten muss:

— Hersteller;

— Herstellungsnummer;

— Herstellungsjahr;

— Nennvolumen in m3 oder |;

— Maximal zulassige Dichte der Lagerflissigkeit;
— Prafdruck in mbar

— ,DIN 6625/DIN 6601

11 Qualitiatsiiberwachung

Fir die Uberwachung der stéandigen ordnungsgemaRen Herstellung gilt DIN 6600.
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