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Vorwort

Die vorliegende Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 045-02-10 AA Fugendichtungen im
Normenausschuss Kautschuktechnik (FAKAU) erarbeitet. Sie legt die Anforderungen an die Werkstoffe von
Elastomer-Fugenbandern sowie Umfang und Haufigkeit der Uberwachung fest.

Diese Norm gibt keine Hinweise auf die bautechnische Anwendung der Fugenbander. In der Anwendungs-
norm DIN 18197 des Normenausschusses Bauwesen sind Funktionen, Konstruktionsgrundlagen und Kriterien
zur Fugenbandauswahl festgelegt.

DIN 7865 ,Elastomer-Fugenbander zur Abdichtung von Fugen in Beton* besteht aus:

— Teil 1: Formen und Mal3e

— Teil 2: Werkstoff-Anforderungen und Priifung

— Teil 3: Verwendungsbereich

Anderungen

Gegeniiber DIN 7865-2:2008-02 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Redaktionelle Bearbeitung;

b) Informativer Anhang B alt, Qualifikationsnachweis (ESV-Schein) gestrichen;

c) Informativer Anhang B, Werkszeugnis, neu aufgenommen;

d) Informativer Anhang C, Werksbescheinigung, neu aufgenommen;

e) Informativer Anhang D, Abnahmepriifzeugnis A, neu aufgenommen;

f) Informativer Anhang E, Abnahmeprufzeugnis B, neu aufgenommen;

g) Informativer Anhang F, Fremdiberwachung neu aufgenommen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fur Elastomer-Fugenbander mit und ohne Stahllaschen zur Abdichtung von Fugen in Beton, in
den sie ganz oder teilweise einbetoniert werden. Sie gilt zur Abdichtung gegen natirliche Wéasser nach
DIN 4030-1.

Diese Norm gilt nicht fir Elastomer-Fugenbander mit Gewebeeinlagen oder Fugenbander aus anderen
Werkstoffen (z. B. TPE, Verschnitte mit Thermoplaste). Diese Norm gilt nicht fur Fugenbander zur Abdichtung
von Fugen (RohrstéRRen) in Rohrleitungen aus Beton- und Stahlbetonrohren.

Die Norm legt die Anforderungen an den Werkstoff der Elastomer-Fugenbander fest. Sie gibt keine Hinweise

auf die bautechnische Anwendung der Elastomer-Fugenbander. In der Anwendungsnorm DIN 18197 sind
Funktionen, Konstruktionsgrundlagen und Kriterien zur Fugenbandauswahl definiert.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 1333.1992-02, Zahlenangaben

DIN 4030-1, Beurteilung betonangreifender Wésser, Béden und Gase — Teil 1: Grundlagen und Grenzwerte
DIN 7865-1, Elastomer-Fugenbénder zur Abdichtung von Fugen in Beton — Teil 1: Formen und Mal3e

DIN 18197, Abdichten von Fugen in Beton mit Fugenb&ndern

DIN 53504, Priifung von Kautschuk und Elastomeren — Bestimmung von Reil3festigkeit, Zugfestigkeit, Reil3-
dehnung und Spannungswerten im Zugversuch

DIN 53508, Priifung von Kautschuk und Elastomeren — Kiinstliche Alterung

DIN EN 10130, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stdhlen zum Kaltumformen — Technische Liefer-
bedingungen

DIN EN 10131, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Uberzug und mit elektrolytischem Zink- oder Zink-Nickel-
Uberzug aus weichen Stéhlen sowie aus Stéhlen mit héherer Streckgrenze zum Kaltumformen —
Grenzabmal3e und Formtoleranzen

DIN EN 13304, Bitumen und bitumenhaltige Bindemittel — Spezifikationsrahmen fiir oxidiertes Bitumen

DIN EN ISO 9000, Qualitdtsmanagementsysteme — Grundlagen und Begriffe (ISO 9000)

DIN ISO 34-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des WeiterreiBwiderstandes —
Teil 1: Streifen-, winkel- und bogenférmige Probekdrper (ISO 34-1)

DIN ISO 815-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Druckverformungsrestes
— Teil 1: Bei Umgebungstemperaturen oder erhéhten Temperaturen (ISO 815-1)

DIN ISO 1431-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Widerstand gegen Ozonrissbildung —
Teil 1: Statische und dynamische Priifung (ISO 1431-1)

DIN ISO 1629, Kautschuk und Latices — Einteilung, Kurzzeichen (ISO 1629)
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DIN I1SO 2285, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Zugverformungsrestes
unter konstanter Dehnung und des Zugverformungsrestes, der Dehnung und des FlieBens unter konstanter
Zugbelastung (ISO 2285)

DIN ISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von
Priifkérpern fir physikalische Priifverfahren (ISO 23527)

DIN I1SO 6133, Elastomere und Kunststoffe — Auswertung bei der Bestimmung der Weiterreil3festigkeit und
der Haftkraft erhaltenen Vielspitzen-Diagramme (ISO 6133)

DIN ISO 7619-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Eindringhédrte — Teil 1:
Durometer-Verfahren (Shore-Hérte) (ISO 7619-1)

3 Begriffe
Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach din 7865-1 und die folgenden Begriffe.

31

Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

vom Hersteller vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung und Lenkung der Produktion fir jedes
Herstellwerk

[DIN 18200:2000-05, 2.2]

4 Verbindungen und Fugetechnik
41 Allgemeines

Die Gestalt der Fugenbander darf im Bereich von StéRen und Verbindungen zur Herstellung von Formteilen
nur auf einer Breite von hochstens 100 mm, bei Fugenbandern mit Stahllaschen von héchstens 150 mm,
rechtwinklig gemessen zur Verbindung, verandert werden. Der Querschnitt des Fugenbandes darf nicht
geschwacht sein. Der Mittelschlauch, die Sperranker oder Ankerrippen missen ohne Unterbrechung
durchlaufen.

Elastomer-Fugenbander missen durch Vulkanisation, d. h. unter Zugabe von Rohmaterial sowie durch
Einwirkung von Warme und Druck, miteinander verbunden werden. Bei der Herstellung eines Baustellen-
stolRes ist eine heizbare Presse mit einem Einsatz zu verwenden, der auf die Form des Fugenbandes
abgestimmt ist. Die eingesetzten Gerate, die zur Fugetechnik erforderlichen Stoffe sowie die Vulkanisations-
parameter (Zeit und Temperatur) missen den Angaben des Fugenbandherstellers entsprechen.

Eine Verbindung ohne Druck und Warme mit Hilfe von fremden Stoffen (z. B. Klebstoffen) ist nicht zulassig.
Die durch Vulkanisation hergestellte Verbindung darf erst nach dem Erkalten belastet werden.

BaustellenstoRe missen durch Fachkrafte des Fugenbandherstellers oder von ihm geschulte, seitens der
Ausfiihrungsfirma namentlich benannte Fligetechniker nach Herstellerrichtlinie hergestellt werden.

Zur Schulung von Baustellenpersonal oder einer Fugenbandfachkraft werden Baufacharbeiter oder
Baufachwerker, die aufgrund einer mehrjdhrigen bauberuflichen Praxis entsprechende Facharbeiter-
Tatigkeiten ausiben, zugelassen. Die Schulung beinhaltet das Fliigen von Fugenbandern in Theorie und
Praxis und vermittelt die damit zusammenhangenden anwendungstechnischen Hinweise fur Fugenbander
und erganzende Abdichtstoffe.
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4.2 Fugenbander mit Stahllaschen

Die Stahllaschen mussen durchgangig und dauerhaft dicht verbunden sein.

Bei den Verbindungen der Profile FMS und FS ist insbesondere bei Baustellenverbindungen darauf zu
achten, dass beim Ubergang Elastomer/Stahllasche kein Schwachpunkt verbleibt (z. B. durch Uberdeckung
bei der Vulkanisation).

4.3 Fugenabschlussbander

Die Verbindungen mussen homogen, dicht und dauerhaft sein. Die Verbindungsfestigkeit muss nicht nach-
gewiesen werden.

5 Anforderungen
5.1 Eigenschaften

Die Werkstoffeigenschaften der Fugenbander und deren Verbindung mussen bei der Prifung nach
Abschnitt 5 den in Tabelle 1 angegebenen Anforderungen entsprechen.

Die genannten Anforderungen gelten fir jeden Einzelwert der Prifserie. Dabei muss fir jede aus Tabelle 2 in
Spalte 2 ersichtliche Anforderung und Rundestelle die Runderegel ,Runden® nach DIN 1333:1992-02, 4.5.1
angewendet werden.

BEISPIEL Anforderung Reifl¥festigkeit = 10 MPa, Einzelwert der Prifserie: 9,9 MPa, halber Rundestellenwert:
0,5 MPa, Summe 10,4 MPa, gerunderter Einzelwert: 10 MPa
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Tabelle 1 — Anforderungen

. Priifung nach
Werkstoffeigenschaft Anforderungen Abschnitt

Shore-A-Harte 62+5 6.2
Reilfestigkeit 210 MPa 6.3
ReilRdehnung = 380 % 6.3
Druckverformungsrest

168 h/23 °C <20 % 6.4

24 h/70 °C <35%

Weiterreilwiderstand > 8 kN/m 6.5
Verhalten nach Warmelagerung

Shore-A-Harte-Anderung <+8 6.6

ReiRfestigkeit =29 MPa '

Reilldehnung 2 300 %
Kalteverhalten <90 Shore A 6.7
Zugverformungsrest <20 % 6.8
Metallhaftung >1,50 kN 6.9
Verhalten nach Heil3bitumenlagerung

Bleibende Verformung <20 % 6.10

ReiRfestigkeit > 7 MPa '

ReilRdehnung 2300 %
Verhalten nach Ozonalterung keine Risse 6.11

Zugkraft der Verbindung = 90 %
der Zugkraft, die zum Bruch des
Verbindungskraft ungefiugten Fugenbandes aufgebracht 6.12
werden muss, oder Strukturbruch im
Elastomer auRerhalb der Fligestelle

Das Elastomer muss Verbindungen durch Vulkanisation auf der Baustelle ermdglichen.

Bei Fugenbandern mit Stahllaschen (Formen FMS und FS) ist die Stahlgite nach DIN EN 10130/
DIN EN 10131, das heit DC01-A-m entsprechend Anhang C, zu benennen.

5.2 Metallhaftung

Bei Fugenbandern mit Stahllaschen muss eine dichte Verbindung zwischen Elastomer und Stahllasche
bestehen. Die dichte Verbindung wird durch Aufnahme der Mindestkraft geprift. Prifung nach 6.9.

5.3 Verhalten nach HeiRbitumenlagerung

Bitumen darf die Gestalt der Fugenbander nicht beeinflussen. Priifung nach 6.10.
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6 Priifung

6.1 Probekorperherstellung

Wenn nichts anderes bestimmt wurde, missen mindestens 16 Stunden nach der Herstellung des
Fugenbandes Proben enthommen werden und vor der Messung bei (23 £ 2) °C 3 Stunden konditioniert
werden. Diese 3 Stunden kénnen in den 16 Stunden enthalten sein. Die Probekérper fur die Prifungen 6.2 bis
6.8 und 6.10 werden entsprechend DIN ISO 23529 in Langsrichtung aus dem mittleren unprofilierten Bereich,
und zwar aus dem mittleren Bereich der Breite und dem mittleren Bereich der Dicke der Fugenbander,
entnommen. Beide Oberflachen (Aulienhdute) werden dabei gleichmaflig abgespalten, um so die fir das
jeweilige Prufverfahren erforderliche Dicke der Probekdper zu erreichen.

6.2 Shore-Harte

Gepruft wird die Harte Shore A nach DIN ISO 7619-1.

6.3 ReiBfestigkeit und ReiRdehnung

Geprift wird nach DIN 53504 am Schulterstab S 2.

6.4 Druckverformungsrest

Geprift wird nach DIN ISO 815-1 mit dem Probekdrper B, Verfahren A 168 h bei (23 £ 2) °C und 24 h bei
(70 £ 2) °C.

6.5 WeiterreiBwiderstand

Gepriift wird der WeiterreiBwiderstand nach DIN ISO 34-1:2004-07 mit der Streifenprobe nach Bild 1. Die
Auswertung fiir die Bestimmung der Weiterreil3¢festigkeit wird nach DIN ISO 6133 durchgefiihrt.

6.6 Verhalten nach Warmelagerung

Gepriift wird nach DIN 53508 in einem Warmeschrank 7 Tage bei (70 + 2) °C. Nach der Alterung werden die
Shore-Harte nach 6.2 und die Reilfestigkeit und ReiRdehnung nach 6.3 gepruft.

6.7 Kalteverhalten

Gepriift wird nach 24 h Lagerung bei (— 20 + 2) °C, die Shore-Harte nach 6.2.

6.8 Zugverformungsrest

Die Prifung erfolgt unter konstanter Dehnung, Methode A, nach DIN ISO 2285 mit Streifen-Probekdrper, 24 h
(bei 70 £ 2) °C unter (100 + 10) % Dehnung. Gemessen wird bei (23 + 2)° C, 30 min nach Aufhebung der
Verformung.

6.9 Metallhaftung

Gepriift werden die Fugenbander mit Stahllaschen, z. B. die Formen FS und FMS nach DIN 7865-1.

Als Probekorper sind 40 mm breite Streifen zu verwenden. Die Probenlange wird in Abhangigkeit von der

Form des zu prifenden Fugenbandes gewahlt; sie muss jedoch mindestens 130 mm betragen. Es missen
drei Probekdper parallel zum Querschnitt des Fugenbandes entnommen werden.
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Mafe in Millimeter

2130

[ o
\ o

40

Bild 1 — Probekorper

Die Verbindungsflache zwischen Elastomer und Stahlblech wird durch einen Zugversuch am Probekdrper auf
Scherung beansprucht. Der Probekérper wird an der Stahllasche und am Elastomer eingespannt. Die
Zugprufung erfolgt mit einer Zuggeschwindigkeit von 100 mm/min. Die Verbindungen aller Probekdérper
mussen mindestens eine Zugkraft von 1,5 kN erreichen.

6.10 Verhalten nach HeiBbitumenlagerung

Zur Prufung des Verhaltens nach der Lagerung in Bitumen sind Reil3festigkeit, Reilidehnung und die bleiben-
de Verformung an bitumengelagerten Proben zu bestimmen.

Zur Herstellung der Probekorper sind Ausschnitte aus dem Fugenband von 160 mm Lange, 30 mm Breite und
2 mm Stéarke zu entnehmen. Insgesamt 3 Probekdrper werden mittig um 50 % gedehnt in einem Stahlrahmen
fixiert. Hierzu konnen die Probekoérper mit Hilfe von Klammern am Ende gehalten werden.

In einem weiteren Auffangbehalter mit den MaRen 200 mm x 300 mm x 100 mm werden (3,6 £+ 0,1) | Bitumen
85/25 entsprechend DIN EN 13304 auf (220 £ 5) °C erhitzt. In das flissige Bitumen wird der Stahlrahmen mit
den 3 Probestreifen gestellit.

Nach der Abkihlung auf Raumtemperatur (RT) Uber einen Zeitraum von (20 + 1) h erfolgt eine erneute
Erwarmung auf (220 =5)°C, z. B. auf einer Heizplatte. AnschlieRend wird der Stahlrahmen aus dem
Auffangbehalter herausgenommen. Nach erneuter Abkihlung innerhalb von (120 + 5) min auf RT werden die
nun vom Bitumen befreiten Probekdrper aus dem Stahlrahmen entnommen und die Klammern entfernt.

Die bleibende Verformung ist an allen drei Probekérpern 30 min nach der Entspannung bei RT zu bestimmen.

Reilfestigkeit und ReilRdehnung sind nach 6.3 zu bestimmen.
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Mafe in Millimeter

225
200
2 3
7
Legende

1 Probekérper 160 mm x 30 mm x 2 mm bei 50 % Dehnung
2 Bitumen Fillhéhe
3 Auffangbehélter (200 x 300 x 100) mm

Bild 2 — Abmessungen des Priifbehailters
6.11 Verhalten nach Ozonalterung

Geprift wird nach DIN ISO 1431-1 Verfahren A an Probekdrpern mit einer Dehnung von (20 £ 2) %, bei einer
Beanspruchungsdauer von mindestens 48 h bei (40 + 2) °C.

Die Ozonkonzentration betragt fir Typ A: (500 + 50) ppb, ([50 £5] pphm).
6.12 Verbindungskraft

Die Prufung erfolgt an 3 Probekdrper. Die Verbindungskraft wird im Zugversuch am Gesamtquerschnitt des
Fugenbandes geprift.

Verwendet werden vorzugsweise innen liegende Fugenbander ohne Mittelschlauch und ohne Stahllaschen
der Form F bis zu einer Breite von 250 mm. Die Zugkraft wird senkrecht zu der zu prifenden Verbindung
aufgebracht und der Probekoérper bis zum Bruch gedehnt.

Prifgeschwindigkeit: 200 mm/min

Lange der Prifkorper: 600 mm

Abstand der Spannbacken: 280 mm

10
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7 Kennzeichnung

Elastomer-Fugenbander, die Teil 1 und Teil 2 dieser Norm entsprechen und ggf. nach DIN 18200 Uberwacht
werden, sind werkseitig maschinell in Abstdnden von hdchstens 2 m fortlaufend mit einer gut sichtbaren und
dauerhaften Kennzeichnung zu versehen, die aus folgenden Angaben bestehen muss:

— Zeichen des Herstellers;

— DIN 7865 und die Nummern der angewendeten Normteile;

— Kurzzeichen der Form nach DIN 7865-1;

— Gesamtbreite in mm;

— Kurzzeichen nach DIN I1SO 1629;

— Herstellzeitraum (Kalenderwoche, Jahr);

— gegebenenfalls Kurzzeichen der fremdiberwachenden Stelle.

Beispiel: Hersteller XY. Bezeichnung eines innen liegenden Elastomer-Fugenbandes der Form FM nach DIN
7865-1 mit Mittelschlauch und einer Nennbreite von 350 mm, hergestellt aus SBR (Kurzzeichen nach

DIN SO 1629), in der 12. Woche 2013. Zeichen der fremdiberwachenden Stelle Z.

XY DIN 7865-1-2 FM 350 — SBR 12/13—Z

8 Uberwachung
8.1 Allgemeines

Die Einhaltung der fur die Fugenbander festgelegten Anforderungen nach Tabelle 1 ist ggf. durch eine
werkseigene Produktionskontrolle (WPK) nach DIN 18200 sicherzustellen.

Auf Anforderung erhalt der Anwender eine Ubereinstimmungserklarung nach Anhang A.

Far Fugenbander nach Teil 1 und Teil 2 dieser Norm ist fir Umfang, Art und H&aufigkeit der werkseigenen
Produktionskontrolle 8.2 mafigebend.

Eine weiterflihrende Uberwachung der Fugenbander kann zwischen Auftraggeber und Auftragnehmer projekt-
bezogen nach 8.3.3 und 8.3.4 vereinbart werden. Der Betrieb des Herstellers sollte nach DIN EN ISO 9000
oder einem ahnlichen Managementsystem zertifiziert sein. Fir eine Bescheinigung nach 8.3.4 sind die
Prifungen durch den Auftraggeber nach Art und Umfang vorzugeben und durch eine anerkannte Prifstelle
oder einen unabhangigen Sachverstandigen durchzufiihren.
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8.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle 2 — Werkseigene Produktionskontrolle

— Entwurf —

Eigenschaft Priifung nach dzftlg’frig::rirtg
Male DIN 7865-1, 5.1
AuRere Beschaffenheit DIN 7865-1, 5.2 je Fertigungslos
Shore-A-Harte DIN 7865-2, 6.2
Reilfestigkeit DIN 7865-2, 6.3
ReilRdehnung DIN 7865-2, 6.3
Weiterreillwiderstand DIN 7865-2, 6.5
Druckverformungsrest DIN 7865-2, 6.4
Verhalten nach Warmelagerung DIN 7865-2, 6.6
Kalteverhalten DIN 7865-2, 6.7 ~zweimal im Jahr

im angemessenen

Zugverformungsrest DIN 7865-2, 6.8 Abstand
Metallhaftung DIN 7865-2, 6.9
Verhalten nach Ozonalterung DIN 7865-2, 6.11
Verhalten nach Heilbitumenlagerung DIN 7865-2, 6.10 nur bei
Verbindungskraft DIN 7865-2, 6.12 Erstprifung

8.3 Prufbescheinigungen
8.3.1 Werksbescheinigung

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestatigt, dass das Fugenband den Vereinbarungen der Bestellung
entspricht. (Ohne Angabe von Priifergebnissen.)

8.3.2 Werkszeugnis

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestatigt, dass das Fugenband den Vereinbarungen der Bestellung
entspricht, mit Angabe von Prifergebnissen. Der geprifte Werkstoff muss nicht spezifisch aus der Lieferung
stammen.

8.3.3 Abnahmepriifzeugnis A

Bescheinigung, in welcher der Hersteller bestatigt, dass das Fugenband den Vereinbarungen der Bestellung
entspricht, mit Angabe der Priifergebnisse der Priifungen aus Tabelle 1. Der geprifte Werkstoff und das
Fugenband missen aus der Lieferung stammen. Art und Umfang der Priifungen sind bei der Bestellung zu
vereinbaren. Die Bescheinigung ist von einem von der Fertigungsabteilung unabhangigen Sachverstandigen
des Herstellers (Werksachverstandigen) zu bestatigen.

8.3.4 Abnahmepriifzeugnis B
Bescheinigung, die aufgrund einer Vereinbarung sowohl von einem von der Fertigungsabteilung des

Herstellers unabhangigen Sachverstandigen als auch von dem vom Besteller beauftragten Sachverstandigen
bestatigt wird. Der geprifte Werkstoff und das Fugenband missen aus der Lieferung stammen.
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Anhang A
(informativ)

Muster fiir eine Ubereinstimmungserkliarung des Herstellers

‘ Name des |
. Herstellers |

Fugenband
DIN 7865

Bild A1

< Hersteller > erklért in eigener Verantwortung die Einhaltung der fiir Elastomer-Fugenbédnder festge-
legten Anforderungen in DIN 7865-1 und DIN 7865-2.

OFL DI oo e
aum Unterschrift / Stempel
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Anhang B
(informativ)

Werkszeugnis

Das Werkszeugnis wird dem Kunden auf Anfrage zur Verfligung gestellt.

Ein Beispielformular fir ein Werkszeugnis ist in Bild B.1 dargestellt.

14



— Entwurf — E DIN 7865-2:2013-04

Werkszeugnis
Factory certificate

DIN 7865

Werkszeugnis Nr./Certificate No. ..................

Anschrift Besteller/Address purchaser

Besteller/Purchaser Bestell-Nr./Order No. Bestell-Datum/Date of order

Unsere Auftrags-Nr. /Our Order-No. Unsere Abteilung/Our department Telefon/Phone number

BaumalRnahme/Project

Erzeugnis-Nr./Product-No. Bezeichnung/Description Liefermenge/Delivery quantity

E|aSt0mer-FUgenbénder/EIastomeric-Waterstops DIN 7865

Form m

Form m

Form m
Werkstoff/Material Liefervereinbarungen und/oder amtliche Vorschriften

Supply conditions and/or official regulations

DIN 7865

Vorrangige Qualitdtsmerkmale und Priifergebnisse Anforderungen Eigenschaften Einheiten
Main quality features and test results Requirements Properties Units

Harte Shore A Hardness Shore A 655 x5 Shore A
Reilfestigkeit Tensile strength at break =10 N/mm?
ReilISdehnung Elongation at break =380 %
WeiterreiBwiderstand Tear strength 28 N/mm

Normen-Download-Beuth-Holger Wachsmann-KdNr.5799584-LfNr.6730860001-2014-08-16 14:05

Wir bestétigen, dass die vorstehend beschriebenen Elastomer-Fugenbander mit ihren
Eigenschaften den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen.

We hereby certify, that the properties of the elastomeric waterstops described above are in accordance
with the arrangements of the order.

Hersteller/Manufacturer Ort/Residence Datum/Date

Unterschrift/Signature

Adressfeld/Address array

Bild B.1 — Beispielformular Werkszeugnis
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Anhang C
(informativ)

Werksbescheinigung

Die Werksbescheinigung wird dem Kunden auf Anfrage zur Verfligung gestellit.

Ein Beispielformular fiir eine Werksbescheinigung ist in Bild C.1 dargestellt.
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Werksbescheinigung
Declaration of compliance
DIN 7865
.......... Firmenlogo/Corporate symbol .............. Werksbescheinigung Nr. /Declaration No. ..................
Anschrift Besteller/Address purchaser
Besteller/Purchaser Bestell-Nr./Order No. Bestell-Datum/Date of order
Unsere Auftrags-Nr. /Our Order-No. Unsere Abteilung/Our department Telefon/Phone number
BaumalRnahme/Project
Erzeugnis-Nr./Product-No. Bezeichnung/Description Liefermenge/Delivery quantity
ElaStomer-FUgenbéndeI"/EIastomeric-Waterstops DIN 7865/
Form m
Form m
Form m
Werkstoff/Material Liefervereinbarungen und/oder amtliche Vorschriften
Supply conditions and/or official regulations
DIN 7865

Wir bestétigen, dass die vorstehend beschriebenen Elastomer-Fugenbénder mit ihren
Eigenschaften den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen.

We hereby certify, that the properties of the elastomeric waterstops described above are in accordance

with the arrangements of the order.

Hersteller/Manufacturer Ort/Residence Datum/Date

Unterschrift/Signature

Adressfeld/Address array

Bild C.1 — Beispielformular Werksbescheinigung
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Anhang D
(informativ)

Abnahmeprifzeugnis A

Das Abnahmepriifzeugnis A wird dem Kunden auf Anfrage zur Verfligung gestellt, wobei Art und Umfang der
Prifungen zwischen Kunde und Lieferant festzulegen sind.

Ein Beispielformular fir ein Abnahmeprifzeugnis A ist in Bild D.1 und ein Beispielformular flr einen
Prifbericht zu einem Abnahmepriifzeugnis A ist in Bild D.2 dargestellt.
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Abnahmepriifzeugnis A

Inspection certificate A

DIN 7865
.......... Firmenlogo/Corporate symbol .............. Priifzeugnis Nr./Certificate No. ..................
Anschrift Besteller/Address purchaser
Besteller/Purchaser Bestell-Nr./Order No. Bestell-Datum/Date of order
Unsere Auftrags-Nr./Our Order-No. Unsere Abteilung/Our department Telefon/Phone number
Baumaflnahme/Project
Erzeugnis-Nr./Product-No. Bezeichnung/Description Liefermenge/Delivery quantity
E|aSt0mer-FUgenbéndeI"/EIastomeric—Waterstops DIN 7865
Form m
Form m
Form m
Werkstoff/Material Liefervereinbarungen und/oder amtliche Vorschriften
Supply conditions and/or official regulations
DIN 7865
Hauptséchliche Qualitdtsmerkmale und Prifergebnisse Anforderungen Eigenschaften Einheiten
Basic quality features and test results Requirements Properties Units
AuRere Beschaffenheit External conditions D -
Mafe Dimensions DIN 7865 --
Hérte Shore A Hardness Shore A 65+5 +5 Shore A
Reilfestigkeit Tensile strength at break 210 N/mm?
Reildehnung Elongation at break = 380 %
WeiterreiBwiderstand Tear strength 28 N/mm

Normen-Download-Beuth-Holger Wachsmann-KdNr.5799584-LfNr.6730860001-2014-08-16 14:05

T Homogen, frei von Poren, Falten und Rissen / Homogeneous, free of pores, cracks and crinkles

Wir bestétigen, dass die vorstehend beschriebenen Elastomer-Fugenbander mit ihren
Eigenschaften gepriift wurden und den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen.

We hereby certify, that the properties of the elastomeric waterstops described above are in accordance
with the arrangements of the order.

Hersteller/Manufacturer Ort/Residence Datum/Date

Unterschrift/Signature

Adressfeld/Address array

Bild D.1 — Beispielformular Abnahmepriifzeugnis A
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Anhang E
(informativ)

Abnahmeprifzeugnis B

Das Abnahmepriifzeugnis B wird dem Kunden auf Anfrage zur Verfligung gestellt, wobei Art und Umfang der
Prifungen zwischen Kunde und Lieferant festzulegen sind.

Ein Beispielformular fir ein Abnahmeprifzeugnis B ist in Bild E.1 und ein Beispielformular fir einen
Prifbericht zu einem Abnahmepriifzeug B ist in Bild E.2 dargestellt.
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Anschrift Besteller/Address purchaser

E DIN 7865-2:2013-04

Abnahmepriifzeugnis B

Inspection certificate B

DIN 7865

Prifzeugnis Nr./Certificate No. ..................

Besteller/Purchaser

Unsere Auftrags-Nr. /Our Order-No.

Bestell-Nr./Order No.

Unsere Abteilung/Our department

Bestell-Datum/Date of order

Telefon/Phone number

BaumafRnahme/Project

Erzeugnis-Nr./Product-No.

Bezeichnung/Description

Liefermenge/Delivery quantity

E|aSt0meI'-FUgenbéndeI"/EIastomeric—Waterstops DIN 7865

Form m

Form m

Form m
Werkstoff/Material Liefervereinbarungen und/oder amtliche Vorschriften

Supply conditions and/or official regulations

DIN 7865

Hauptsachliche Qualitdtsmerkmale und Priifergebnisse Anforderungen Eigenschaften Einheiten
Basic quality features and test results Requirements Properties Units

AuBere Beschaffenheit External conditions n -~
Mafe Dimensions DIN 7865 --
Harte Shore A Hardness Shore A 6515 5 Shore A
Reil¥festigkeit Tensile strength at break 210 N/mm?2
Rei3dehnung Elongation at break = 380 %
Weiterrei3widerstand Tear strength 28 N/mm

K Homogen, frei von Poren, Falten und Rissen / Homogeneous, free of pores, cracks and crinkles

Wir bestétigen, dass die vorstehend beschriebenen Elastomer-Fugenbénder mit ihren
Eigenschaften gepriift wurden und den Vereinbarungen der Bestellung entsprechen.

We hereby certify, that the properties of the elastomeric waterstops described above are in accordance

with the arrangements of the order.

Ort/Residence Datum/Date

................................ Stempel / Stamp ...c.eiiiiii
Unterschrift Hersteller / Signature Manufacturer

Ort/Residence

Stempel / Stamp
Unterschrift Sachverstandiger / Signature expert

Datum/Date

Adressfeld/Address array

Bild E.1 — Beispielformular Abnahmepriifzeugnis B
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— Entwurf —

Anhang F
(informativ)

Priufanforderungen Fremdiberwachung

Tabelle F.1 gibt die empfohlenen Prifungen fiir die Fremdiberwachung an.

Tabelle F.1 — Prifanforderungen Fremdiiberwachung

Werkseigene
Nr. Eigenschaft Priifung nach Produktions- Fremdiiberwachung
kontrolle
1 Malle DIN 7865-1, 5.1
2 AuRere Beschaffenheit DIN 7865-1; 5.2
3 Shore-A-Harte DIN 7865-2; 6.2 zweimal im Jahr im
je Fertigungslos angemessenen
4 Reilfestigkeit DIN 7865-2, 6.3 Abstand
5 ReilRdehnung DIN 7865-2; 6.3
6 WeiterreiRwiderstand DIN 7865-2; 6.5
7 Druckverformungsrest DIN 7865-2; 6.4 bei Erstpriifung
8 Verhalten nach Warmelagerung | DIN 7865-2; 6.6 bei Erstprifung
9 Kalteverhalten DIN 7865-2; 6.7 | zweimalim Jahrim — .
angemessenen zweimal im Jahr im

10 Zugverformungsrest DIN 7865-2; 6.8 Abstand angemessenen
11 | Metallhaftung DIN 7865-2: 6.9 Abstand
12 Verhalten nach Ozonalterung DIN 7865-2; 6.11 bei Erstprifung
13 | erhatten nach DIN 7865-2; 6.10

eillbitumenlagerung bei Erstpriifung bei Erstpriifung
14 Verbindungskraft DIN 7865-2; 6.12
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Literaturhinweise

DIN 18200:2000-05, Ubereinstimmungsnachweis fiir Bauprodukte — Werkseigene Produktionskontrolle,
Fremdiiberwachung und Zertifizierung von Produkten
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