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Vorwort

Dieses Dokument EN 12201-2:2003 wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohrieitungs-
systeme und Schutzrohrsysteme® erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2003, und etwaige entgegenstehende nationale

Normen miissen bis Marz 2005 zurlickgezogen werden.

Diese Norm ist Teil einer Systemnorm Uber Kunststoff-Rohrieitungssysteme aus einem bestimmten Werkstoff und
fiir eine festgelegte Anwendung. Neben dieser Systemnorm besteht eine Reihe anderer Systemnormen.

Systemnormen basieren auf den Ergebnissen der Arbeiten des Technischen Komitees ISO/TC 138 ,Plastics pipes,
fittings and valves for the transport of fluids® der Internationalen Organisation fiir Normung (International

Organization for Standardization: 1SO).

Sie werden unterstiitzt durch gesonderte Normen iiber Priifverfahren, auf die in der Systemnorm verwiesen wird.

Die Systemnormmen stehen im Einklang mit allgemeinen Normen {ber Anforderungen an die Funktion und
Empfehlungen fir die Verlegung.

EN 12201 mit dem Haupttitel Kunststofi-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung — Polyethylen (PE)
besteht aus den folgenden Teilen:

-~ Teil 1: Allgemeines

— Teil 2: Rohre (diese Norm)

— Teil 3: Formstlicke

— Teil 4: Armaturen

— Teil 5: Gebrauchstauglichkeit des Systems

—  Teil 7: Empfehlungen fiir die Baurteilung der Konformitét')

ANMERKUNG Es wurde entschieden, keinen Teil 6: ,Empfehlungen fir die Veregung® zu veriffentiichen, sondem
bestehende nationale Verlegehinweise bzw. -richtlinien zu verwenden.

Dieser Teil der EN 12201 enthélt:
Anhang A (informativ); Zusammenhang zwischen PN, MRS, S und SDR

Literaturhinweise

Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Europaischen Norm gelten fiir Rohrleitungen fiir die Wasserversorgung
aus anderen Kunststoffen die folgenden Systemnormen:

EN 1452, Kunststofi-Rohrieitungssysteme fiir die Wasserversorgung — Woeichmacherfreies Polyvinyichlorid
(PVC-U).

prEN 1796, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Wasserversorgung und -leitungen mit oder ohne Druck aus
glasfaserverstérkten duroplastischen Kunststoffen (GFK).

1) Wird als CEN/TS ver&ffentlicht
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Fiir Rohreitungsteile, die vor Marz 2003 der entsprechenden nationalen Norm entsprochen haben, wie durch den
Hersteller oder eine Zertifizierungsstelle ausgewiesen, darf die nationale Norm bis Marz 2005 weiter angewendet

werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaitsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu Gbemehmen : Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Ifand, Island, ltalien, Luxemburg, Maita, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungam und das Vereinigte

Kénigreich.

Einleitung

Zusammen mit diesem Teil 2 legt EN 12201 die Anforderungen an ein Rohrleitungssystem und seine
Rohrleitungsteile aus Polyethylen (PE) fest. Das Rohrieitungssystem ist fir die Verwendung in der
Wasserversorgung fiir den menschlichen Gebrauch sowie fiir die Fortleitung von Rohwasser, das zur Aufbereitung

von Trinkwasser verwendet wird, vorgesehen.

Da Erzeugnisse nach EN 12201 auf die Qualitit des Wassers fir den menschlichen Gebrauch nachteilige
Auswirkungen haben kénnen, ist Folgendes zu beachten:

a) diese Norm enthéit keine Angaben dariber, ob die Erzeugnisse in den einzelnen Mitgliedsstaaten der EU oder
EFTA ohne Einschrinkung angewendet werden diirfen;

b) es solite beachtet werden, dass bestehende nationale Vorschriften (iber die Verwendung und/oder die
Eigenschaften dieser Erzeugnisse giiitig bleiben, bis entsprechende europiische Regelungen verabschiedet
worden sind.

Fiir Werkstoff und andere Rohrleitungsteile als Rohre gelten die Anforderungen und Prufverfahren in EN 12201-1,
EN 12201-3 und EN 12201-4. Eigenschaften fiir die Gebrauchstauglichkeit sind in EN 12201-5 festgelegt, und
prCEN/TS 12201-7 enthéit Empfehlungen fir die Beurteilung der Konformitat.

In diesem Teil der EN 12201 sind die Eigenschaften von Rohren festgelegt.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 12201 legt die Anforderungen an Rohre aus Polyethylen (PE) fest, die fiir die Wasserver-
sorgung fiir den menschlichen Gebrauch sowie die Fortieitung von Rohwasser, das zur Aufbereitung zu Trink-

wasser verwendet wird, eingesetzt werden.

Sie legt auch die Prifparameter fiir die Priifverfahren fest, auf die in dieser Norm verwiesen wird.

Zusammen mit den Ubrigen Teilen der EN 12201 (siehe Vorwort) gilt dieser Teil fir Rohre aus PE, deren
Verbindungen untereinander, mit anderen Rohrigitungsteilen aus PE sowie mit Rohrleitungsteilen aus anderen
Werkstoffen, die zur Verwendung unter den folgenden Bedingungen vorgesehen sind:

a) der maximal zulissige Betriebsdruck MOP betrégt nicht mehr als 25 bar?} ;

b) es gilt eine Betriebstemperatur von 20 °C als Bezugstemperatur.

ANMERKUNG 1 Fiir Anwendungsgebiete, in denen konstante Betriebstemperaturen {iber 20 °C bis maximal 40 °C aufireten,
siehe Anhang A, EN 12201-1:2003.

EN 12201 enthilt Festlegungen tiber maximal zuldssige Betriebsdriicke und legt Anforderungen an die Einférbung
von Rohrleitungsteilen sowie die Verwendung von Zusatzstoffen fest.

ANMERKUNG 2 Der Anwender bzw. Auftraggeber ist unter Berlicksichtigung der eigenen Anforderungen sowie der geltenden
nationalen Empfehiungen oder Festlegungen und Veregepraktiken for die entsprechende Auswahl dieser Kriterien

verantwortlich.

ANMERKUNG 3 Die Bestimmung des Widerstandes gegen langsames Risswachstum von PE-Formmassen, die fiir die
Herstellung von Rohren nach dieser Norm verwendet werden, wird nach Tabella 2 von EN 12201-1:2003 gefordert.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthilt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
nommativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschiieBlich Anderungen).

EN 728, Kunststoff-Rohrleitungs- und Schutzrohrsysteme — Rohre und Formstlcke aus Polyolefinen —
Bestimmung der Oxidations-induktionszeit.

EN 921:1994, Kunststoff-Rohrieitungssysteme — Rohre aus Thermoplasten — Bestimmung des Zeitstand-
Innendruckverhaltens bei konstanter Temperatur.

EN 12201-1:2003, Kunststoff-Rohrleftungssysteme filr die Wasserversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1:
Allgemeines.

EN 12201-5, Kunststoff-Rohrleffungssysteme filr die Wasserversorgung — Polyethylen (PE)— Teil 5:
Gebrauchstauglichkeit des Systems.

EN ISO 1133:1999, Kunsistoffe — Bestimmung der Schmeize-MasseflieBrate (MFR) und der Schmelze-
VolumenfiieBrate (MVR) von Thermaplasten (I1SO 1133:1997).

prEN SO 3126:1999, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunsistoffen — Ermittiung und
Bestimmung der MaBe (Revision der prEN 4961991 und der ISO 3126:1974) (1ISO/DIS 3126:1999).

EN ISO 6250-1:2001, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 1: General test method
(ISO 6259-1:1997).

2) 1 bar = 105 N/m2.
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ISO 4433-1:1997, Thermoplastics pipes — Resistance fo liquid chemicals — Classification — Part 1: Immersion
test method.

ISO 4433-2:1997, Thermoplastics pipes — Resistance to liquid chemicals — Classification — Part 2: Polyolefin
pipes.
ISO 6259-3:1997, Thermoplastics pipes — Determination of tensile properties — Part 3: Polyolefin pipes.

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen

Fiir die Anwendung dieser Européischen Norm gelten die in EN 12201-1:2003 angegebenen Begriffe, Symbole
und Abkilrzungen.

4 Werkstoff

41 Rohrwerkstoff

PE-Formmassen fiir Rohre miissen EN 12201-1:2003 entsprechen.

4.2 Streifenmaterial

Fiir Rohre mit Mdentifizierungsstreifen (siehe 5.2) ist als Streifenmaterial eine PE-Formmasse zu verwenden, die
dem gleichen Basismaterial des Rohrwerkstoffes entspricht.

5 Aligemeine Eigenschaften

5.1 Beschaffenheit

Die Innen- und Auenoberflichen der Rohre miissen bei Inaugenscheinnahme giatt, sauber und frei von Riefen,
Blasen oder anderen sichtbaren Inhomogenitéiten sein, die dazu fiihren, dass die Rohre die Anforderungen dieser

Norm nicht erfiillen.

Die Rohrenden miissen senkrecht zur Rohrachse geschnitten und gratfrei sein.

5.2 Farbe
Die Rohre miissen blau oder schwarz mit blauen Streifen eingefarbt sein.

ANMERKUNG Blau eingefarbte Rohreitungsteile sollten bei der oberirdischen Verlegung vor direkter UV-Bestrahlung
geschitzt werden.

5.3 FEinfluss auf die Qualitit des Wassers

Es wird auf bestehende nationale Vorschriften hingewiesen (siehe Einleitung).

6 Geometrische Eigenschaften

6.1 Bestimmung der Male

Die MaRe eines Rohres sind nach prEN ISO 3126:1999 zu bestimmen. In Schiedsféllen sind die Mafle nach einer
Konditionierung {iber mindestens 4 h bei (23 +2) °C zu bestimmen. Die Messung darf frihestens 24 h nach der
Herstellung erfolgen.
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6.2 Mittiere AuBendurchmesser und Ovalitat

2201-2:2003 (D)

Der mitilere Aufiendurchmesser d. eines Rohres sowie die maximale Grenzabweichung fir die Ovalitat missen

Tabelle 1 entsprechen.

Tabelle 1 — Mittlere AuBendurchmesser und Ovalitit

Mafe in Millimeter

Nennwelte ::?cnh::‘:::r Mittlerer Auendurchmesser” Grenn::;m?;ung
DN/OD a4 i dn filr die Ovalitat®
16 16 16,0 16,3 1,2
20 20 20,0 20,3 1,2
25 25 250 25,3 1,2
32 32 320 32,3 1,3
40 40 40,0 40,4 1,4
50 50 50,0 50,4 14
63 83 63,0 63,4 15
75 75 75,0 75,5 1,6
90 90 90,0 90,6 1,8
110 110 110,0 110,7 2,2
125 125 125,0 125,8 25
140 140 140,0 140,9 28
160 160 160,0 161.,0 3.2
180 180 180,0 1811 3.6
200 200 200,0 201,2 4,0
225 225 2250 226,4 45
250 250 250,0 2515 50
280 280 280,0 281,7 9,8
315 315 315,0 316,9 111
355 355 355,0 357.2 12,5
400 400 400,0 402,4 14,0
450 450 450,0 4527 15,6
500 500 500,0 503,0 17,5
560 560 560,0 5634 19,6
630 630 630,0 633,8 221
710 710 710,0 7164 —_
800 800 800,0 807.,2 —_
900 900 800,0 908,1 —
1 000 1000 1 (00,0 1009,0 —_
1200 1200 1 200,0 1210,8° —
1400 1400 1400,0 1412,6° —_—
1 600 1600 1 600,0 1614,4° -_
% 4. <630 mm: Grenzabmafe nach SO 11922-1:1997[1] Grad B; dm 2 710 mm: nach 150 11922-1:1997[1], Grad A.
. d., < 630 mm: Grenzabmafe nach 1SO 11822-1:1997[1], Grad N. Die Messung der Ovalitit erfolgt zum Zeitpunkt der Herstellung.
° Die Grenzabmale entsprechen nicht ISO 11922-1:1997[1), Grad A, sondem sind wie folgt berechnet: 0,009 den.
Werden Rohre mit 4, = 710 mm als Ringbunde, auf Trommeln oder in geraden Langen (Stangenware) geliefert, ist die
maximale Grenzabweichung fir die Ovalitit zwischen Hersteller und Anwender zu vereinbaren.

ANMERKUNG Die Grenzabmalie nach I1SO 11922-1[1] werden wie folgt berechnet:

a) Grad A: 0,009d,, auf 0,1 mm aufgerundet; mit einem Mindestwert von 0,3 mm und einem Héchstwert von 10,0 mm;
b) Grad B: 0,008d,, auf 0,1 mm aufgerundet; mit einem Mindestwert von 0,3 mm und einem Héchsiwert von 4,0 mm;

c) GradN: —d, s 75 mm: (0,008 4, + 1) mm;
— 90 mm £ 4, £ 250 mm: (0,02 4,) mm;
—d, > 250 mm: (0,035 4,) mm;

auf 0,1 mm aufgerundet.
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6.3 Wanddicken und zugehdrige Grenzabmatie

Die Wanddicke e eines Rohres muss Tabelle 2 entsprechen.

ANMERKUNG  Der Zusammenhang zwischen PN, MRS, S und SDR ist in Tabelle A.1 aufgefihrt.

Tabelle 2 — Wanddicken
Mafe in Millimeter

Rohrserie
SDR 6 SDR74 SDR 9 SDR 11 SDR 13,6 SDR 17
§25 83,2 S4 S5 $6,3 S8
Nenndruck, PN° in bar
PE 40 — PN 10 PN 8 — PN5 PN 4
PE 63 — — — PN 10 PNB —_
PE 80 PN 25 PN 20 PN 16 PN125 PN 10 PN8
PE 100 —_ PN 25 PN 20 PN 16 PN 12,5 PN 10
Nenn- Wanddicke €’
weite €min €max €min €max €min Ermax €min €max €min €max €min €max

DN/OD
16 3,0° 3,4 2,3° 27 2,0° 2.3 —
20 3,4 3,9 3,0° 34 2.3 2,7 2,0° 23 —
25 42 48 35 4,0 3,0° 3.4 2,3 2,7 2,0° 23 —
32 54 6,1 4.4 5,0 3,6 41 3,0° 3,4 2,4 2,8 20°1 23
40 6,7 7.5 5,5 6,2 4,5 5,1 37 4,2 3,0 3.5 24 | 28
50 8,3 8,3 6,9 7,7 56 6,3 4,6 52 37 42 30 | 34
63 | 105 | 11,7 8,6 9.6 7.1 8,0 58 6,5 47 53 as | 43
75 1 125 | 139 | 103 | 11,5 8.4 9,4 6,8 7.6 5,6 6,3 45 | 5,1

90 15,0 16,7 12,3 13,7 10,1 11,3 8,2 9,2 6,7 7.5 54 6,1
110 18,3 20,3 15,1 16,8 12,3 13,7 10,0 11,1 8.1 g1 6,6 7.4
125 20,8 23,0 17,1 18,0 14,0 15,6 11,4 12,7 9.2 10,3 7.4 83
140 23,3 25,8 19,2 21,3 15,7 17,4 12,7 14,1 10,3 11,5 83 93

160 26,6 294 219 24,2 17,9 19,8 14,6 16,2 11,8 13.1 9,5 [ 10,6
180 29,9 33,0 24,6 27,2 20,1 22,3 16,4 18,2 13,3 14,8 10,7 [ 11,9
200 33,2 36,7 274 30,3 22,4 24.8 18,2 20,2 14,7 16,3 11,9 [ 13,2
225 374 41,3 30,8 34,0 25,2 279 20,5 227 16,6 18,4 134 | 149

250 415 | 458 34,2 37,8 279 30,8 22,7 25,1 18,4 20,4 148 | 16,4
280 46,5 51,3 38,3 42,3 31,3 34,6 254 28,1 20,6 22,8 16,6 | 18,4
315 52,3 57,7 43,1 47,6 35,2 38,9 28,6 31,6 23,2 257 18,7 | 20,7
355 59,0 65,0 48,5 53,5 39,7 43,8 32,2 35,6 26,1 28,9 211 | 234

400 | — 547 | 603 | 447 | 493 | 363 | 40,1 | 294 | 325 | 237 | 262
450 | — — | 615 | 678 | 503 | 555 | 409 | 451 | 331 [ 366 | 267 | 295
500 | — — — | 558 | 615 | 454 | 50,1 | 368 | 406 | 297 | 328
560 | — — - — — — | 508 | 56,0 | 412 | 455 | 332 | 367
630 | — — — — — — | 572 | 631 | 463 | 51,1 | 374 | M3
710 | — — — — — — — — | 522 | 576 | 421 | 465
800 | — — — — — — — — | 588 | 648 | 474 | 523
900 | — — — — — — — — — — | 533 | 588
1000 | — — — — — — — — — — | 593 | 654
1200 | — — — — — — — — — — N
1400 | — — — — — — — — — — - | -
1600 | — — — — — — — — — — — | -

. PN-Werte basieren auf C = 1,25.
Grenzabmale nach 1SO 11922-1:1997(1], Grad V.
®  Die errechnaten Werte fiir emn (siehe 150 4065(2]) sind auf 2,0 mm, 2.3 mm bzw. 3,0 mm aufgerundel, um bestimmten nationalen

Vorschriften zu entsprechen.




Tabelle 2 (fortgesetzt)

EN 12201-2:2003 (D)

Mafe in Millimeter

Rohrserie
SDR 17,6 SDR 21 SDR 26 SDR 33 SDR 41
583 510 5125 S 16 S$20
Nenndruck, PN° in bar
PE 40 —_ PN 3,2 PN 25 —_ —
PE 63 PN6 PN 5 PN 4 PN 3,2 PN 25
PE 80 — PN 6" PN5 PN 4 PN 3,2
PE 100 — PN 8 PN 6° PN5 PN 4
Nenn- Wanddicke e °
weite €min €max €min Emax €min €max Emin €max €min €max
DN/OD
16 — — — - — —_ — — — —
20 —_ -— _— e — — —_ —_ — —
25 — — — — — — - — — —_
32 2,0¢ 2,3 — — — — — — — —
40 2,3 2,7 2,0° 2,3 — — — — — —
50 2,9 33 24 2.8 2,0 23 —_ — — —_
63 36 4,1 3,0 34 25 29 —_ —_— _ —_
75 43 49 3.6 4.1 29 3.3 —_ —_ — —
90 5,1 58 4,3 4,9 35 4,0 — —_ —_ —
110 6,3 7.1 53 6,0 42 4.8 — - —_ p
125 7.1 8.0 6,0 6,7 4.8 54 — —_ — —
140 8.0 9,0 6,7 7.5 54 6,1 — —_— — —
160 9,1 10,2 7.7 8,6 6,2 7.0 — — — —
180 10,2 11,4 8,6 9.6 6,9 7.7 — —_ — —
200 11,4 12,7 9,6 10,7 7.7 8,6 —_ —_ - —
225 12,8 14,2 10,8 12,0 8,6 9,6 — — —_ —
250 14,2 15,8 11,9 13,2 96 10,7 — —_ — —
280 15,9 17,6 13.4 14,9 10,7 11,9 — — —_—
315 17,9 19,8 15,0 16,6 12,1 13,5 97 10,8 7.7 8,6
355 20,1 223 16,9 18,7 13,6 15,1 10,9 12,1 87 9,7
400 227 25,1 19,1 21,2 15,3 17,0 12,3 13,7 9.8 10,9
450 25,5 28,2 21,5 23,8 17,2 19,1 13,8 15,3 11,0 12,2
500 28,3 313 239 26,4 19,1 21,2 15,3 17,0 12,3 137
560 31,7 35,0 26,7 29,5 21,4 23,7 17,2 18,1 13,7 15,2
630 35,7 394 30,0 33,1 241 28,7 19,3 21,4 15,4 17,1
710 40,2 44,4 339 374 272 30,1 218 24,1 17.4 19,3
800 453 50,0 38,1 421 30,6 33,8 24,5 271 19,6 21,7
900 51,0 56,2 42,9 47,3 M4 38,3 27,6 30,5 22,0 243
1000 56,6 62,4 47,7 52,6 ag,2 422 30,6 335 245 271
1200 — — 57,2 63,1 45,9 50,6 38,7 40,5 294 32,5
1400 —_ —_ — — 53,5 59,0 429 47,3 34,3 37,9
1600 - —_ —_ — 61,2 67,5 49,0 54,0 39,2 43,3

PN-Werte basieren auf C = 1,25.
Grenzabmale nach ISO 11922-1:1997[1], Grad V.
Tatsachlich errechnete Werte sind 6,4 bar fiir PE 100 und 6,3 bar fiir PE 80.

Vorschriften zu entsprechen.

Die errechneten Werte fiir emn {sighe 150 4065[2]) sind auf 2,0 mm, 2,3 mm bzw. 3,0 mm aufgerundet, um bestimmten nationalen




EN 12201-2:2003 (D)

ANMERKUNG Die in Tabelle 2 aufgefihrten GrenzabmalRe entsprechen 1ISO 11922-1:1997[1], Grad V und werden wie folgt
berechnet:

(0,1emin + 0,1) mm, auf 0,1 mm aufgerundet.

In einigen Anwendungsbereichen darf bei einer. Wanddicke e > 30 mm das Grenzabmall nach
ISO 11922-1:1997[1], Grad T, gewahlt werden; das Grenzabmafl wird dann wie folgt berechnet: 0,15 emin, auf
0,1 mm aufgerundet.

6.4 Ringbunde und Trommelware

Der Durchmesser von Ringbunden oder Trommeln ist so zu wahlen, dass an den Rohren drtliche Verformungen,
wie Knicken und Schleifenbildung, vermieden werden. Der Innendurchmesser der Ringbunde oder Trommeln darf

nicht kleiner als 18 d, sein.

6.5 Rohrlangen

Es wurden keine Anforderungen fiir die Lieferlaingen von Ringbunden und Trommelware bzw. fiir Rohrstangen
festgelegt; die Lieferidngen und deren GrenzabmaRe miissen zwischen Hersteller und Anwender vereinbart

werden.

7 Mechanische Eigenschaften

7.1 Konditionierung

Die Lagerung der Probekérper vor einer Prifung erfolgt bei (23 + 2) °C, wenn in dem in Tabelle 3 aufgefihrten
Prifverfahren keine andere Konditionierung festgelegt ist.

7.2 Anforderungen

Bei der Priifung nach dem in Tabelle 3 festgelegten Priifverfahren, unter Verwendung der angegebenen
Priifparameter, miissen die mechanischen Eigenschaften des Rohres den in Tabelle 3 aufgeflihrten Anforderungen
entsprechen.
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Tabelle 3 — Mechanische Eigenschaiten

EN 12201-2:2003 (D)

Eigenschaft Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Zeitstand-Innendruck-| Die Probekdrper Verschlussstiicke Typ a)® EN 921:1994
verhalten bei 20 °C | diirfen wahrend der | Konditionierungsdauer | muss EN 921:1994

festgelegten entsprechen
Priifdauer nicht zu Anzahl der 3
Bruch gehen Probekorper”
Art der Prifung Wasser-in-Wasser
Priftemperatur 20°C
Prifdauver 100 h
(Mindeststandzeit)
Umfangsspannung fir:
PE 40 7,0 MPa
PE 63 8,0 MPa
PE 80 10,0 MPa
PE 100 12,4 MPa
Zeitstand-Innendruck-{ Die Probekdrper Verschlussstiicke Typ a)® EN 921:1984
verhalten bei 80 °C | diirfen wahrend der | Konditionierungsdauer | muss EN 921:1994
festgelegten entsprechen
Priifdauer nicht zu Anzahl der 3
Bruch gehen Probekérper”
Art der Priifung Wasser-in-Wasser
Priftemperatur 80°C
Prifdauer 165 h®
(Mindeststandzeit)
Umfangsspannung fiir:
PE 40 2,5 MPa
PE 63 3,5MPa
PE 80 4,5 MPa
PE 100 5,4 MPa
Zeitstand-innendruck-| Die Probekdrper Verschlussstiicke Typ a)° EN 921:1994
verhalten bei 80 °C | diirffen wiihrend der | Konditionierungsdauer | muss EN 921:1994
festgelegten entsprechen
Priifdauer nicht zu Anzahl der 3
Bruch gehen Probekorper”
Art der Priifung Wasser-in-Wasser
Priftemperatur 80°C
Priifdauer 1000 h
(Mindeststandzeit)
Umfangsspannung fiir:
PE 40 2,0 MPa
PE 63 3,2 MPa
PE 80 4,0 MPa
PE 100 5,0 MPa

® werschlussstiicke vam Typ b} diirfen fiir Rohre mit &, 2 500 mm bei der Freigabepriifung einer Charge (BRT) verwendet werden.

®  Die Anzahi der angegebenen Probekdmer weist die zur Festlegung eines Wertes fiir die in dieser Tabefle beschriebenen Eigenschaften
erforderliche Haufigkait auf. Die Anzahi der fir die werkseigene Produktionskontrolle und die Prozessiiberwachung erforderlichen
Probekérper solite im Qualitatssicherungsplan des Herstsllers aufgefilhrt werden. (Empfehlungen sieha prCEN/TS 12201-7[3)).

©  Nur vorzeitiga Zeitstandbriiche (Spradbriiche) sind zu berlicksichtigen (siehe 7.3).

7.3 Wiederholungspriifung fiir das Zeitstand-Innendruckverhalten bei 80 °C

Ein Zeitstandbruch (Sprddbruch) nach weniger als 165h gilt als Versagen. Tritt vor dem Erreichen der
Mindeststandzeit von 165 h ein Zeitstandversagen mit Duktil-/Zahbruch (Dehnbruch) auf, muss die Prifung bei
reduzierter Spannung wiederholt werden. Die entsprechende Prilfspannung und die vorgesehene Mindeststandzeit
sind einer Kurve, die sich aus den Priifspannungen und Standzeiten nach Tabelle 4 ergibt, zu entnehmen.

11



EN 12201-2:2003 (D)

Tabelle 4 — Priifparameter fiir die Wiederholungspriifung fiir das Zeitstand-Innendruckverhalten bei 80 °C

PE 40 PE 63 PE 80 PE 100
Priif- Mindest- Priif- Mindest- Priif- Mindest- Priif- Mindest-
spannung standzeit spannung standzeit spannung standzeit spannung standzeit
MPa h MPa h MPa h MPa h
25 165 3,5 165 4.5 165 54 165
24 230 34 295 44 233 53 256
23 323 33 538 43 331 5,2 399
2,2 463 3,2 1 000 42 474 5,1 629
2.1 675 41 685 50 1000
20 1000 4,0 1000

8 Physikalische Eigenschaften

8.1 Konditionierung

Die Lagerung der Probekorper vor einer Priifung erfolgt bei (23 +£2) °C, wenn in den in Tabelle 5 aufgefihrien
Priifverfahren keine andere Konditionierung festgelegt ist. :

8.2 Anforderungen

Bei der Priifung nach den in Tabelle 5 festgelegten Prifverfahren, unter Verwendung der angegebenen Priif-
parameter, miissen die physikalischen Eigenschaften des Rohres den in Tabelle 5 aufgefiihrten Anforderungen

entsprechen.
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Tabelle 5 — Physikalische Eigenschaftenfiir alle Rohre

EN 12201-2:2003 (D)

Eigenschaft Anforderungen Priifparameter Priifverfahren
Bruchdehnung 2350 % Prifgeschwindigkeit | 100 mm/min EN 1SO 6259-1:2001
e<5mm Form der Probekérper | Typ 2 und

Anzahi der muss ISO 6259-3:1997
Probekérper® EN 1SO 6259-1:2001
entsprechen
Bruchdehnung =350 % Priifgeschwindigkeit | 50 mm/min EN ISC 6259-1:2001
5mm < e < 12 mm Form der Probekérper | Typ 1° und
Anzahl der R ISO 6259-3:1997
Probekdrper® EN ISO 6259-1:2001
entsprechen
Bruchdehnung >350% Priffgeschwindigkeit |25 mm/min EN ISO 6259-1:2001
e>12mm Form der Probekdrper | Typ 1° und
Anzahl der muss ISO 6259-3:1997
Probekdrper® EN ISO 6259-1:2001
entsprechen
oder
Priifgeschwindigkeit | 10 mm/min
Form der Probekorper | Typ 3°
Anzahl der muss
Probekorper? EN I1SO 6259-1:2001
entsprechen
Schmelzindex (MFR) | Durch die Nominallast 2,16 kg EN SO 1133:1989
filr PE 40 Verarbeitqu zZum Pngftemperatur 190 °.C Bedingung D
Rehr darf sich der | Prifdauer 10 min
MFR-Wert Anzahi der muss
maximal um 20 % | Probekdrper® ENI1SO 1133:1999
andern® entsprechen
Schmelzindex (MFR) | Durch die Nominallast 5kg EN ISO 1133:1999
fir PE 63, PE 80 Verarbeitqu zum Prgftemperatur 190 °‘C Bedingung T
und PE 100 Rohr darf sich der | Priifdauer 10 min
MFR-Wert Anzahl der muss
maximal um 20 % |Probekdrper® EN ISO 1133:1899
andern® entsprechen
Thermische Stabilitat | > 20 min Priiftemperatur 200 °C*® EN 728
Oxidations- Anzzhl der 3
Induktionszeit) Probekorper™ ¢
Einfluss auf die Es gelten bestehende nationale Vorschriften

Qualitst des Wassers'

* Die Anzahl der angegebenen Probekdrper weist die zur Festiegung cines Wertes fiir die in dieser Tabelle beschriebenen Eigenschatten
rkseigene Produktionskontrolle und die Prozessiiberwachung erforderfichen
des Herstellers aufgefiihit werden (Empfehlungen siche prCEN/TS 12201-7[3]).

b Sofemn geeignet, knnen bearbeitete Typ 2-Probekdrper fiir Wanddicken von s 25 mm verwendet werden. Sind dieAnforderungen erfiillt,

erfordertiche Haufigkeit auf. Die Anzahl der fiir die we
Probekdrper sollte im Qualitétssicherungsplan

kann die Priifung beendet werden, chne bis zum Versagen des Probekarpers forizufahren.

°  Der am Rohr gemessene MFR-Wert bezieht sich auf den an der verwendeten Formmasse gemessenen MFR-Woert.

 Die Probekémer sind aus der inneren Rohroberflache zu entnehmen.

°  Die Priifung darf als indirekte Priifung bei 210 °C durchgefiihrt werden, wann sichergestellt ist, dass die Prifergebnisse mit denen bei

200 °C vergleichbar sind. In Schiedsfalien ist die Bezugstemperatur 200 °C.

Europdische Prifverfahren

und Anforderungen

werden

gegenwartig

erarbeitet.  Bis

Europdischer Normen gelten bestehende nationale Vorschriften (siehe Einleitung).

zum Vorliegen

entsprechender
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EN 12201-2:2003 (D)

9 Chemische Widerstandsfihigkeit von Rohren bei Kontakt mit Chemikalien

Fiir besondere Betriebszustande muss fiir die Bestimmung der chemischen Widerstandsfahigkeit von Rohren eine
Priifung der Rohre nach ISO 4433-1:1997 und eine Klassifizierung nach ISO 4433-2:1997 erfolgen.

ANMERKUNG  Empfehlungen fiir die chemische Widerstandsfahigkeit von Rohren aus Polyethylen sind in ISO/TR 10358{4]
aufgefiihrt.

10 Anforderungen an die Verbindungen und die Gebrauchstauglichkeit des
Rohrleitungssystems

Werden Rohre nach dieser Norm miteinander oder mit Rohrleitungsteilen, die anderen Teilen der EN 12201 (siehe
Vorwort) entsprechen, verbunden, miissen die Rohre und Verbindungen die Anforderungen der EN 12201-5

erfillen.

11 Kennzeichnung

11.1 Allgemeines

11.1.1 Die Rohre sind durch einen Aufdruck oder eine Pragung so zu kennzeichnen, dass nach der Lagerung,
Bewitterung, Handhabung und Verlegung die Lesbarkeit der Kennzeichnung {iber die gesamte Gebrauchsdauer
des Rohres sichergestellt ist. Die Kennzeichnung darf keine Risse oder andere Beschadigungen verursachen, die

die Gebrauchstauglichkeit des Rohres beeintrachtigen.

11.1.2 Wird die Kennzeichnung aufgedruckt, muss sich die Farbe des Aufdruckes deutlich von der Grundfarbe
des Rohres unterscheiden.

11.1.3 Die Kennzeichnung des Rohres muss ohne optische Hilfsmittel lesbar sein.

11.2 Mindest-Kennzeichnung der Rohre

Die Mindest-Kennzeichnung der Rohre muss Tabelle 6 entsprechen. Die Kennzeichnung ist in Abstanden von
héchstens 1 m anzubringen.

ANMERKUNG  Es wird darauf hingewiesen, dass es mdglicherweise notwendig ist, die CE-Kennzeichnung aufzunehmen,
wenn sie gesetzlich vorgeschrieben wird.

Tabelle 6 — Mindest-Kennzeichnung der Rohre

Kenn n r

Angaben e zesi;ri:‘r;;:)lg ode
Nummer der Norm EN 12201
Name des Herstellers und/oder Warenzeichen Name oder Symbol
Nenn-AufRendurchmesser x Nennwanddicke z.B.110x 10
(da % €a)
SDR-Reihe z.B. SDR 11
Werkstofftyp z. B. PE 80
Nenndruckstufe z.B.PN12,5
Informationen des Herstellers (Herstelldatum) z. B. 99082

Fiir Ringbunde und Trommelware ist die fortlaufende Langenangabe in
Meter als noch verbleibende Linge des Ringbundes bzw. die noch auf
der Trommel verbleibende Rohrldnge auf dem Rohr anzugeben.

a8 Zur Sicherstellung der Nachweisbarkeit missen folgende Einzelheiten angegeben
werden:
a) Der Produktionszeitraum, als Angabe in Jahr und Menat, in Ziffern oder in
verschlUsselter Form;
b) die Produktionsstitte namentlich oder in verschiiisselter Form, sofem in
verschiedenen Produktionsstatten gefertigt wird.
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Anhang A
(informativ)

Zusammenhang zwischen PN, MRS, S und SDR

Fir den Nenndruck PN, die Dimensionierungsspannung og sowie die Rohrserie S bzw. das Durchmesser-
Wanddicken-Verhaltnis SDR gilt:

100¢
[s]

Beispiele fiir den Zusammenhang zwischen PN, MRS, S und SDR, basierend auf der Gleichung

PN] = 9% oder[PN] = [820"3

DR]-1

_[Mrs]
C

sind in Tabelie A.1 aufgefiihrt. Bei Wasser von 20 °C gilt fir PE: C = 1,25.

Os

Tabelle A.1 — Beispiele fiir den Zusammenhang zwischen PN, MRS, S und SDR
bei20°Cund C=1,25

Werkstofftyp
PE 40 PE 63 PE 80 PE 100
SDR s
Nenndruck PN
bar

41 20 — 25 3,2 4
33 16 — 3,2 4 5
26 12,56 25 4 5 6°
21 10 3,2 5 6" 8
17,6 8,3 —_— 6 — _—
17 8 4 — 8 10
13,6 6,3 5 8 10 12,5
11 5 — 10 12,5 16

9 4 8 —_ 16 20

7.4 3.2 10 —_ 20 25

5] 2.5 — —_ 25 —

ANMERKUNG Der in der Tabelle angegebene Nenndruck PN basiert auf der Verwendung eines Gesamt-
betriebs(berechnungs)koeffizienten von C = 1,25. Wird ein héherer Wert fur C gefordert, sind die in Tabelle A.1 aufgefiihrien
PN-Werte, unter Berlicksichtigung der fiir den entsprechenden Werkstofftyp geltenden Dimensionierungsspannung os, neu
zu berechnen. Ein hdherer Wert fiir C kann sich auch bei Verwendung einer hoheren Nenndruckstufe ergeben.

®  Dia tatsachlich ermechneten Werte betragen fiir PE 100: 6,4 bar und fiir PE 80: 6,3 bar.
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