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Beginn der Giiltigkeit
Diese DIN-EN-Norm ist fiir Bauprodukte voraussichtlich vom 01.11.2005 an anwendbar.
Daneben darf DIN 6616:1989-09 voraussichtlich noch bis zum November 2006 angewendet werden.!)

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten in Deutschland kann erst nach der Veroffentlichung der
Fundstelle  dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an erfolgen,
voraussichtlich ab November 2005.

Nationales Vorwort

Die vorliegende Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 221 ,Werksgefertigte
metallische Tanks und Ausristungen fiir Lagertanks und fur Tankstellen erarbeitet; zustandiges deutsches
Normungsgremium war der NATank-Arbeitsausschuss, 1.02 ,Stahltanks®.

Die Norm berticksichtigt, soweit die Lagerung von fliissigen Brennstoffen fiir die energetische Versorgung
von Heiz- und Kiihlanlagen fiir Gebaude sowie von Wasser, das nicht fiir die menschliche Erndhrung
bestimmt ist, betroffen ist, ein entsprechendes Mandat, das die Europdische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem Europaischen Komitee fiir Normung CEN erteilt haben, und unterstiitzt
grundlegende Anforderungen der Bauproduktenrichtlinie. Bei Anwendung der Norm ist deshalb zu
vermuten, dass die diesbeziglichen wesentlichen Anforderungen der Richtlinie eingehalten sind. Zum
Zusammenhang mit der Bauproduktenrichtlinie enthalt die Norm einen entsprechenden informativen

Anhang ZA.

Anderungen
Gegeniiber DIN 6616:1989-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Der Bereich der genormten AufRendurchmesser wurde erweitert auf 800 mm bis 3 000 mm;

b) es wurden Klassen A bis C fiir die Tanks beziiglich der Dichte der zu lagernden Flissigkeiten
festgelegt und die Nennwanddicken entsprechend angepasst;

c) die festgelegten lichten Weiten fiir Domstutzen beginnen jetzt bei 600 mm; Halsstutzen sind in de_e\r
Norm nicht mehr geregelt; *

d) bei den SattelfuBmaBen wird nach losen und geschweillten Sattelfiilen unterschieden;

alle zulassigen Schweilflnahttypen sind jetzt in einer Tabelle mit Zuordnung zu den Tankklassen
explizit aufgefihrt; . S

e)

f) die Kennzeichnung wurde entsprechend der Europaischen Norm angepasst.

Frithere Ausgaben

DIN 6616: 1962-11, 1965-07, 1968-07, 1981-10, 1989-09

1) Mafgeblich ist der im Amtsblatt der Europdischen Kommission genannte Termin fir das Ende der
Koexistenzperiode.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 12285-2:2005) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 221 ,Werksgefertigte Tanks aus
metallischen Werkstoffen und Ausriistungen fiir Lagertanks und fiir Tankstellen” erarbeitet, dessen Sekretariat vom

DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2005, und etwaige entgegenstehende nationale Normen

miissen bis November 2006 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die Européische
Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundiegende Anforderungen der Bauproduktenrichtlinie

(BPR)Y).

Zum Zusammenhang mit dieser Richtlinie siehe den informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokumentes
ist.

Bei Anwendung dieses Dokumentes ist zu vermuten, tass die wesentlichen Anforderungen der Bauprodukten-
dichtiinie eingehalten sind.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europdische Norm zu ibernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn,

Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Einleitung - __

Dieses Dokument ist Teil eine Gruppe von Normen, die sich mit werksgefertigten Tanks und der Ausristung fir
Tanks und fiir Tankstellen befasst (vergleiche unten stehende Aufstellung und Literaturhinweise). Unter blicher
Umgebungstemperatur wird in diesem Dokument der Bereich von -20 °C bis +50 °C verstanden. Liegen
Temperaturen auferhalb dieses Bereichs, kann es erforderlich sein, zuséatzliche Anforderungen zu stellen. Dies
kann Mafinahmen zur Temperaturiiberwachung, aber auch zur Werkstoffkontrolie beinhalten (siehe 4.2.2).
CEN/TC 221 - S
Werksgefertigte Tanks aus metallischen Werkstoffen
und
Ausriistungen fiir Lagertanks und fiir Tankstellen

SC 1
: ‘ Tanks : S
unterirdische Tanks oberirdische Tanks
(EN 12285-1) (EN 12285-2)
SC2
Ausrustung
Leckanzeigegerate Uberfiillsicherungen Flllstandsanzeiger (EN:?B%';S;?:I?)?S 4
(EN 13160-1 bis -7) (EN 13616) (EN 13352) EN 13012, EN 14125)

1) Richtlinie 89/106/EWG des Rates vom 21. Dezember 1988 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der
Mitgliedstaaten iber Bauprodukte (ABL. L 40)
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. 1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument enthalt Anforderungen an werksgefertigte zylindrische, liegende, ein- und doppelwandige
Stahltanks zur oberirdischen Lagerung von (brennbaren und nichtbrennbaren) wassergefahrdenden Fliissigkeiten mit

folgenden Anwendungsgrenzen:
— Nenndurchmesser von 800 mm bis 3 000 mm und
— maximale Gesamtlange bis zum 6fachen des Nenndurchmessers und

— fiir Flussigkeiten mit einer maximalen Dichte von 1,9 kg/l und

— mit einem Betriebsdruck (P,) von maximal 1,5 bar (abs.) und

bei Verwendung von doppelwandigen Tanks mit einem Vakuum-Leckanzeigesystem darf die kinematische
Viskositat des Lagermediums 5 x 10 m2/s nicht Gibersteigen.

Dieses Dokument gilt bei Giblichen Ungebungstemperaturen (-20 °C bis +50 °C). Fur Temperaturen auferhalb dieses
@ Bereichs miissen zuséatzliche Anforderungen bericksichtigt werden.

Dieses Dokument gilt nicht fiir die Lagerung von Flissigkeiten der in Tabelle 1 aufgefiihrten Gefahrgutklassen wegen
der von ihnen ausgehenden besonderen Gefahr.

Tabelle 1 — Liste gefahrlicher Giiter, deren Lagerung durch dieses Dokument nicht abgedeckt ist

UN-Klasse Lagermedium
Klasse 1 Explosivstoffe
Klasse 4.2 Substanzen, bei denen die Gefahr einer Spontanziindung besteht
Klasse 4.3 Substanzen, die im Kontakt mit Wasser entflammbare Gase bilden
Klasse 5.2 Organische Peroxide
Klasse 6.2 Infektionserregende Substanzen
Klasse 7 Radioaktive Substanzen, Blausaure oder blausaurelosliche Fliissigkeiten, Metallcarbonyle,
Fluorwasserstoffsduren, Bromidfliissigkeiten

ANMERKUNG Die erwdhnten Klassifizierungen entsprechen den durch den Fachausschuss der Vereinten Nationen fiir den
Transport gefahrlicher Giter verabschiedeten Klassen (nicht zu verwechseln mit den Tank-Klassen nach 3.1.4).

Dieses Dokument gilt nicht fiir die Tankmontage; fiir diese kénnen lokale Vorschriften zum Umweltschutz gelten.

2 Normative Vérweisdhgen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen)

EN 287-1, Priifung von Schweiern — Schmelzschweiflen — Teil 1: Stéhle

EN 288-2, Anforderung und Anerkennung von Schweillverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 2: Schweil3an-
weisung fiir das Lichtbogenschweillen

EN 10025-2, Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustihlen — Teil 2: Allgemeine Lieferbedingungen fiir unleg/erte

@ Baustéhle

EN 10051:1991 + A1:1997, Kontinuierlich warmgewalztes Blech und Band ohne Uberzug aus unlegierten und
legierten Stéhlen — GrenzabmaBle und Formtoleranzen (enthélt Anderung A1:1997)
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EN 10204:2004, Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

EN 12285-1:2003, Werksgefertigte Tanks aus Stahl -— Teil 1: Liegende zylindrische ein- und doppelwandige Tanks
zur unterirdischen Lagerung von brennbaren und nichtbrennbaren wassergefdhrdenden Flissigkeiten

EN 13501-1, Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten — Teil 1: Klassifizierung mit
den Ergebnissen aus den Priifungen zum Brandverhalten von Bauprodukten

EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 1: Schrauben (ISO 898-1:1999)

EN ISO 15607, Anforderung und Qualifizierung von SchweIBverfahren fir metallische Werkstoffe — Allgemeine
Regein (ISO 15607:2003)

EN ISO 15614-1, Anforderungen und Qualifizierung von Schwei3verfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweiBverfahrenspriifungen — Teil 1: Lichtbogen- und Gasschweilen von Stéhlen und Lichtbogenschweilen

von Nickel und Nickellegierungen (ISO 15614-1:2004)

3 Begriffe, Symbole und Abkiirzungen | ‘

3.1 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Begriffe.

3.1.1

Tank
werkmafig hergestellter zylindrischer Behéiter fir die Lagerung von Fliissigkeiten. Er ist aus Stahl mit gewdlbten

Boéden und besteht aus einer oder mehreren Kammern

3.1.2

oberirdischer Tank-~
Tank, der nicht im Erdreich eingebettet ist (ein Tank in einem Keller ist ein oberirdischer Tank)

3.1.3

Kammer
einzelner Flussigkeitslagerraum innerhalb eines Tanks

3.1.4 . . (¢ )

Tankklassen
wie in Tabelle 2 definiert

Tabelle 2 — Tankklassen

Tankklasse e U . ....Beschreibung

Kiasse A Fir Flussigkeiten mit einer Dichte bis zu 1,1 kg/l

Klasse B Fur Flussigkeiten mit einer Dichte bis zu 1,9 kg/l

Klasse C Far Flassigkeiten mit einer Dichte bis zu 1,9 kg/l, explosionsdruckstofifest unter atmosphérischen
Bedingungen (siehe auch 3.1.5)

3.1.5

explosionsdruckstoffester Tank
Tank, der ausgelegt ist, einem inneren Explosionsdruck chne Bersten zu widerstehen; eine bleibende Verformung

ist zulassig. Bei einem atmospharischen Druck von 1 bar betragt der maximal gemessene Explosionsdruck 10 bar @
(abs.)
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3.1.6

Tanktypen
fur die Anwendung dieses Dokumentes werden zwei Tanktypen unterschieden:

Typ S: Einwandiger Tank

Typ D: Doppelwandiger Tank

3.1.7

Betriebsdruck (P,)
Druck im Inneren des Tanks iiber der Fliissigkeit bei Betriebsbedingungen

3.1.8

Priifdruck (Py)
Druck, unter dem der Tank oder die Kammer gepriift wird

3.1.9
Prifdruck fiir den Ub"envachungsraum (Po)
Druck, unter dem der Uberwachungsraum gepriift wird; er ist nur fur doppelwandige Tanks verwendbar

3.1.10
Nennvolumen :
Fassungsvermdgen, flir das der Tank verkauft wird

3.1.11
tatsachliches Volumen
gesamtes Fassungsvermégen des Tanks, gleich oder grofRer als das Nennvolumen

ANMERKUNG  Die sichere Betriebskapazitat des Tanks sollte bei Mineralélprodukten Gblicherweise 95 % des Nennvolumens
nicht Ubersteigen. Bei anderen Fiiissigkeiten entspricht die sichere Betriebskapazitat Gleichung (1).

/- 100 )
1+350
Dabei ist
f der Anteil des Nennvolumens in Prozent,
& der thermische Ausdehnungskoeffizient der Fliissigkeit in Kelvin.
3.2 Symbole und Abkiirzungen .

Fur die Anwendung dieses Dokumentes gelten die folgenden Symbole.

Male in Millimeter

~a Schweilnahtdicke .

b, Breite des Sattelfulles

b, Breite des Verstarkungsbleches

d; Nenn-AuBendurchmesser des Tanks

d, Innendurchmesser des Mannlochs

dy Durchmesser des Domdeckels

e; Abstand der Mittellinie des SattelfuRes vom Ende des zylindrischen Tankabschnitts

h, Lange des zylindrischen Abschnittes des gewdlbten Bodens
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nq

rq

rp

3

$1

52

53

S4

s

56

57

Lange des Sattelfules
Lochkreisdurchmesser des Domdeckels
Lange der Kammer eines Tanks ohne gewolbte Béden

Gesamtlange des Tanks

Lange des Tanks ohne gewdlbte Boden

-Hohe des SattelfuBes

Scheitelradius der gewdlbten Boden
Krempenradius der inneren gewdélbten Béden
Krempenradius des duleren gewdibten Bodens =
Nenndicke der Innenwand

Uberwachungsraum

Nenﬁdicke der AuBenwand

Nenndicke der duReren gewdlbten Boden
Nenndicke der gewolbten Kammerbéden
Nenndicke von Mannlochflansch und Domdeckel

Dicke des Mannlochbleches

Winkel der SattelfiiRe
Winkel der Verstarkungsbleche

Abschragungswinkel bei T-Verbindungsschwei3ung

Thermischer Ausdehnungskoeffizient der Fliissigkeit

R
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1 Schweiflnaht

Bild 1 — Beispiel eines doppelwandigen oberirdischen Tanks, Symbole

»

4 Anforderungen

4.1 Bezeichnung und Bestellangaben
* Beispiel fir die Bezeichnung eines Tanks nach diesém Dokiment mit einem Nennvoiumen von 50 m® und einem
Nenndurchmesser d1 = 2 500 mm, Tankklasse B und Typ D:

Tank EN 12285-2/50/2500/B/D

Zusétzlich zu den obigen muss der Hersteller vom Kéufer Angaben zu den folgenden Anforderungen einholen:
a) Anzahl und Volumen der Kammern;
b) Angaben zum Tankwerkstoff oder zur zu lagernden Flissigkeit;

c) Artder Innen- und/oder Aufienbeschichtung, wenn relevant.
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4.2 Werkstoffe

4.21 Allgemeines

" Der Hersteller muss den Tankwerkstoff auf der Grundlage der Angaben des Kunden auswahlen oder zusammen mit
dem Tank Informationen zur Vertraglichkeit des Tankwerkstoffes mit dem zu lagernden Medium bereitstellen (z. B.

durch einen Verweis auf EN 12285-1:2003, Anhang B).

4.2.2 Werkstoffe fiir den Mantel, die gewolbten Béden und die Mannlocher

Es darf Stahl nach EN 10025-2, EN 10028-2, EN 10028-7 oder EN 10088-1 verwendet werden, sofern die
mechanischen Eigenschaften mindestens denjenigen der Giiteklasse S 235 JR nach EN 10025-2 entsprechen.

Wenn tiefe Temperaturen (unter -20 °C) beriicksichtigt werden miissen, ist mindestens Stahl der Giiteklasse
S 235 J2G3 nach EN 10025-2 zu verwenden und in diesen Fallen muss die Wanddicke mindestens 6 mm betragen.

4.2.3 Werkstoffe fiir Tankarmaturen .

Die fur die Herstellung von Tankanschlussstutzen verwendeten Werkstoffe miuissen, sofem sie mit dem Tank
verschweif3t werden, mit dem Tankwerkstoff vertraglich sein.

4.2.4 Zusatzstoffe

Alle Schweiflzusatzstoffe und andere Zusatzstoffe miissen mit dem Grundwerkstoff vertraglich sein.

4.2.5 Priifbescheinigungen fiir Werkstoffe

Fir Mantelbleche und Bleche fir gewdibte Bdéden aus unlegiertem Stahl nach EN 10025-2 missen Priifbe-
scheinigungen nach EN 10204:2004, 3.2 (Werkszeugnis ,2.2") vorliegen, fir alle anderen Stahlsorten solche nach

EN 10204:2004, 4.1 (Abnahmeprifzeugnis ,3.1%).
4.3 Bauart

4.3.1 Bauformen

Die Tanks miissen unter Verwendung von Mantelblechen und gewdlbten Béden hergestelit werden.

AY

4.3.2 Einwandige Tanks

Einwandige Tanks miissen eine undurchlassige Umfassung bilden; sie bilden auch die innere Hiilie eines doppel-
wandigen Tanks.

4.3,3 Doppelwandige Tanks

Bei doppelwandigen Tanks wird ein zweiter Tank um den inneren Tank geschweil’t, wobei dieser einen undurch-
lassigen, in sich geschlossenen Tank bildet. Die zweite Wand muss mindestens 95 % des Nennvolumens des

Innenbehalters umschlieRen.

Es missen mindestens zwei Anschlussstutzen fir das Leckiiberwachungssystem angebracht werden; diese miissen
sich jeweils an der héchsten Stelle des Uberwachungsraums befinden.

Der Uberwachungsraum muss mit einem Leckanzeigesystem verbunden werden, um die Unversehrtheit des Tanks
permanent zu Gberwachen. Fiir Leckanzeigesysteme siehe EN 13160-1 bis -7.

Doppelwandige Tanks, die firr die Verwendung mit einem Uberdruck-Leckanzeigesystem vorgesehen sind, missen
mit Aussteifungsringen nach EN 12285-1:2003, 7.12 oder einer entsprechenden, mindestens gleichwertigen

Konstruktion versehen sein.
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4.3.4 Gewdlbte Boden

Fir die &uReren Enden der Tanks und zu Trennung von Kammem miissen gewolbte Boden verwendet werden.

Folgende MaRe sind einzuhalten: r <d4
rp 2d4 /130
4.3.5 Kammern

Die Nennwanddicken von gewdlbten Béden zur Trennung von Kammem (gewdlbten Kammerbdden) sind in Tabelle 3
angegeben. Bei den Klassen A und B ist eine andere Form von gewdlbten Kammerbdden mit » = d4, jedoch ohne

Krempenradius r, und ohne geraden Flansch méglich.

Ein gewdlbter Kammerboden mit einem Krempenradius und einem geraden Fiansch entspricht einem Verstarkungs-
ring in der gleichen Position.

4.3.6 MaBe

4.3.6.1 Werkstoffdicke

Die Nennwanddicke des Innenbehéltermantels, des Auflenbehéltermantels und der gewdlbten Béden muss vom
Hersteller in Millimetern (gerundet) angegeben werden und muss mindestens den in Tabelle 3 genannten Werten

entsprechen.
4.3.6.2 AuBenwand

4.3.6.2.1 Umfassungswinkel

Die Auflenwand muss mindestens 300° des Umfangs des Tanks umschlieRen, wobei hoéchstens 60° an der
Oberseite unbedeckt bleiben diirfen.

Falls der Mannlochdurchmesser d4/2 ibersteigt, muss das Mannloch mit einer zweiten Wand ausgestattet werden.

43.6.2.2 UOberwachungsraum

Der Uberwachungsraum muss so klein gewéhit werden, wie dies praktisch méglich ist, jedoch ist dabei darauf z.
achten, dass das Leckiiberwachungssystem noch funktionieren kann.

4.4 Toleranzen
4.4.1 Gesamtidnge des Innenbehiilters

Die Toleranz der Gesamtlédnge des Tanks darf + 1 % der tatsachlichen, vom Hersteller angegebenen Lange betragen.

4.4.2 Wanddicke

Die Mindestwanddicke gewdlbter Béden muss nach dem Formen mindestens 92 % der Nennwanddicke nach
Tabelle 3 betragen. Die Dicke der Mantelbleche muss EN 10051:1991 + A1:1997, Tabelle 2, entsprechen.

4.4.3 Umfang der gewdlbten Béden

Fir gewdlbte Béden betragen die Toleranzen ‘¢ mm fiir dq <2 000 mm und *i’ mm fir d; > 2 000 mm, auf der

Grundlage des errechneten Umfangs von dj.
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Tabelle 3 — Nenndicken der Innen- und Aufienwand des Tanks, der gewdlbten Boden und gewdlbten C
Kammerboden

Mafe in Millimeter

Tankklasse Klasse A Klasse B Klasse C
Nenn-AuBendurchmesser Nenndicke?
des Tanks 51 S3 51 3 51 $3
: di Ihnenwand AuRenwand | Innenwand AuRenwand | Innenwand Aulenwand
800 bis 1 600 5 3 5 3 5 3
1 601 bis 2 000 6 3 6 3 6 3
2 001 bis 2 500 6 4 7 4 7 4
2 501 bis 3 000 7 4 9 4 9 4
Nenn-AuRendurchmesser Nenndicke der gewdibten Béden
des Tanks 51 3 51 s3 51 53 6
dy Innenwand AuBenwand | Innenwand AuBenwand | Innenwand AuRenwand ‘
800 bis 1 600 5 3 5 3 5 3
1 601 bis 2 000 6 3 6 3 6 3
2 001 bis 2 500 6 5 7 5 7 5
2 501 bis 3 000 7 5 9 5 9 5
Nenn-Aufiendurchmesser Nenndicke der gewodlbten Kammerboden
des Tanks
ds . S5 S5 $5
800 bis 1 600 5 5 10
1 601 bis 2 000 6 6 14
2 001 bis 2 500 6 7 16
2 501 bis 3 000 7 9 18
2 Bei Verwendung von losen Sattelfiien siehe auch Tabelle 7 . N e

4.5 Mantelblechanordnung
Kreuznahte sind nicht zuldssig. In der unteren Tankhéilfte sind Langsnahte nicht zulassig.

Mantelbleche miissen versetzt angeordnet werden, wobei das VersatzmaB e mindestens das 5fache der Wanddicke,
aber nicht weniger als 25 mm betragen muss.

| Bl
| | 1

Legende
e Versatzmaf}

Bild 2 — Versatz der Mantelbleche fiir Innen- und AuRenmantel @
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Werden hierzu vom Kunden keine Angaben gemacht, missen die Tanks mit einer Kontrolloffnung je Kammer-
ausgestattet werden. In Fallen, in denen Kontrolléffnungen nicht gestattet sind, miissen die Tanks mit einem
Mannloch mit mindestens d, = 600 mm ausgestattet werden, wobei kein Abschnitt einer Kammer mehr als 10 m von

einem Mannloch entfernt sein darf. Einwandige Tanks miissen immer mit einem Mannloch ausgestattet werden.

Der Hersteller entscheidet, ob die Mannlécher (Kontrolloffnungen, Stutzen) eingesetzt oder aufgesetzt werden. Die
Stutzen und Flansche miissen entweder innen und auRen oder durchgehend geschwei’t werden

Beziiglich der MaRRe von Mannléchern und deren Bestandteilen siche Tabelle 4.

Dichtungen missen fiir ihren Verwendungszweck geeignet sein.

Tabelle 4 — MafRe der Mannlécher und deren Bestandteile

!lnnendurch— Dicke des Durch- | Lochkreis- | Schrauben- Flanschdicke und Schrauben
messer Mannloch- |messerdes| durch- loch- Deckeldicke
bleches Deckels messer durchmesser
d2 Gewinde-| ,
mm S7 d3 kp Se gl'OBe
mm mm mm mm mm
Klassen
Klasse A B und C
600 @ 6 720 680 12 16 32
800 7 920 880 18 12 20 M 16 44
1000P 7 1120 1080 —_ 20 48
a8 |st ein Mannloch erforderlich und erfolgen durch den Kunden keine Vorgaben, so ist dieser Durchmesser herzustellen.
b Fiir Tanks der Kiasse C darf der Innendurchmesser (d2) des Mannlochs 800 mm nicht {iberschreiten.

¢ ds

ok,

Ss
S

Legende

1 Dichtung

2 aufgesetzter Stutzen
3 eingesetzter Stutzen
4  Entliftung oder anderer Druckausgleich

¢ d;

Bild 3 — Beispiel fir Mannlécher

Anstelle der in Bild 3 dargestellten und in Tabelle 4 bemaRten Mannlochdeckel dirfen fir Tanks der Klasse A auch
gerippte oder gepragte Deckel mit einer Blechdicke verwendet werden, die mindestens der Wanddicke s; des
Innenbehélters entspricht. Ein gerippter oder gepragter Deckel muss dem Prifdruck P, (siehe Tabelle 9)

standhalten.
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Kontrolléffnungen durfen nur bei Tanks der Klasse A mit d; < 1250 mm und Tanks der Klassen B und C mit ‘

dq <1000 mm verwendet werden. Der Durchmesser der Kontroll6ffnung darf nicht gréBer als 300 mm und nicht
kieiner als 120 mm sein, und die Dicke des Deckels der Kontrolléffnung muss der Mindestwanddicke des

Innenbehalters entsprechen.
4.7 Beféstigungsschrauben

Befestigungsschrauben miissen EN ISO 898-1 entsprechen, wobei die Festigkeitsklasse mindestens 4.6 betragen
muss. Der ausgewahite Werkstoff muss mit dem Tankwerkstoff vertraglich sein.

4.8 Tankarmaturen, Rohre und Stutzen

Alle Tankarmaturen, Rohre und Stutzen missen bei doppelwandigen Tanks auf dem Domdeckel oder im
einwandigen Oberteil des Tanks angebracht sein. Bei Tanks der Klasse C diirfen nur eingesetzte Stutzen
verwendet werden. Bei eingesetzten Stutzen ist eine Entliiftungséffnung von 10 mm Durchmesser oder ein
entsprechende Offnung an héchstmdéglicher Stelle im Kragenring des Mannlochs anzuordnen.

Eine Durchdringung der Doppelwand ist nicht gestattet (Ausnahme: Stutzen fiir Leckanzeigesystem). Armaturen
und alle anderen Offnungen miissen mindestens 50 mm von Schweif3nahten entfernt sein. 6

4.9 SattelfiiBe, Auflager

491 Aligemeines

Vom Hersteller mitgelieferte Sattelfiile missen (in Ubereinstimmung mit 4.9.2) entweder am Tank angeschweif3t
werden oder dirfen (in Ubereinstimmung mit 4.9.3) alternativ auch als lose SattelfiiRe beigestellt werden; im letzt-
genannten Fall missen die Verstarkungsbleche immer an den Tank angeschweift werden.

Bild 4 zeigt ein Beispiel fiir die Anordnung der SattelfiiRe.

- lo

T

’ : S|

; ; |
dd,

€4 ls
[z

Sattellfu®
mit Aussteifung ohne Aussteifung

Bild 4 — Beispiel fiir die Anordnung der Sattelfiife
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) 49.2 Geschweilte SattelfiiBe

Die MaRe geschweiliter SattelfiiRe und ihrer Bestandteile miissen den Angaben in den Tabellen 4 und 5
entsprechen.

Schmale SattelfiiRe sind fiir jeden Untergrund tauglich, der mmdestens eine Tragfahigkeit von 1,9 N/mm? aufweist.
Fiir Untergriinde mit einer Mindesttragfahigkeit von 0,15 N/mm? sind ggf. breite SattelfiiRe zu verwenden.

Tabelle 5 — MaRe geschweiBter Sattelfiie

Durchmesser Schmale SattelfiiBe Breite SattelfiiBe
der '"'_‘r‘:::;g"e des | Breite desbs1attelfuf3>es Winkel & Breite desb?attelfulles Winkel &
mm mm Grad £ Grad
800 bis 1 600 150 120 350 120
1 601 bis 2 000 200 " 125 600 ‘ 120
2 001 bis 2 500 250 150 950 120
2 501 bis 3 000 300 150 - 1350 120
Tabelle 6 — MaBe der Bestandteile von SattelfiiRen
Schmale SattelfiiRe Breite Sattelfiifle
Winkel des Verstarkungsbleches? (g) a+12° 132°
Breite des Verstarkungsbleches? (b,) + (10 x s54) by + 50 mm
Dicke des Verstarkungsbleches $1 1
kleinste Lange des SattelfulRes (k) 0,75 x d, 0,75 x d,
Abstand der Mittellinie des SattelfuRes
von der umlaufenden Schweil3naht (0,25 x dy) _205 mm b1/2 + 100 mm
Tankzylinder/gewélbter Boden (e;)
Mindesthohe des SattelfuRes (n4) 100 mm . 100 mm
Mindestdicke aller tragenden Bauteile
des Sattelfues 51 51
2 Die Ecken des Verstarkungsbleches sind mit einem Mindestradius von 25 mm abzurunden.

4.9.3 Lose SattelfiiRe

Die MaRe loser Sattelfiile missen den Angaben in der Tabelle 7 entsprechen, die fiir ihre Bestandteile sind
dieselben wie fur schmale SattelfiiRe in Tabelle 6.

Lose SattelfiBe sind fur jeden Untergrund tauglich, der mindestens eine Tragféhigkeit von 1,9 N/mm? aufweist.
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Tabelle 7 — Lose SattelfiiBe

(:)ul'lchme;§¢|elr Tankklasse A Tankklassen B und C
er Innenhiille i :
desTanks | ag;?fﬁ%g:?bo Winkel (c) Tonk e ober S aﬁ;ffzzg:?b )| Winkel () iAol
dem Sattelful ! dem Sattelful
mm mm Grad mm mm Grad mm
800 bis 1 600 200 120 5 350 120 5
1601 bis 2 000 350 120 6 500 120 72
2001 bis 2 500 625 120 72 625 120 102
2501 bis 3 000 750 120 ga 750 120 122
a8 Fir Tanks dieses Durchmessers ist die Nenndicke des Tankmantels (iber den SattelfiiRen von den fiir s; angegebenen
Werten in Tabelle 3 auf die hier genannten anzuheben.

&

4.10 Trageosen

Alle Tanks miissen mit Tragedsen ausgestattet sein. Fiir Tanks mit einem Nennvolumen von bis zu 20 m® muss
mindestens eine Tragedse, fiir solche mit mehr als 20 m® miissen mindestens 2 Trageésen vorgesehen werden.
Tragebsen missen so angebracht werden, dass der Tank in waagerechter Lage angehoben werden kann.

Die Tragedsen, die vollstéandig mit den Tanks zu verschweilten sind, miissen in ausreichender Gréf3e und Menge
zur Verfligung stehen, so dass der leere Tank ohne bleibende Verformungen angehoben werden kann.

Die Tragetsen missen mit einem Loch mit mindestens 60 mm Durchmesser versehen sein.

Um Verformungen _gu verhindern und um einer Beschadigung der Beschichtung vorzubeugen, muss ein
Verstarkungsblech vorgesehen werden.

4.11 Fertigung

4.11.1 Blechvorbereitung

Die Blechkanten missen durch den Hersteller einer Sichtpriifung auf Doppelung unterzogen werden. ‘Werden
derartige Fehler gefunden, so ist das Blech fiir die Tankherstellung ungeeignet.

4.11.2 Formung der Bleche

Alle Bleche miissen iber die volle Breite bzw. Lange mit der erforderlichen Krimmung geformt werden. Der

Hersteller muss sicherstellen, dass eine fortlaufende Bieguing an den geschweif3ten Langsnahten besteht.

4.11.3 Schweinahtformen

Die Schweiflnahtformen miissen Tabelle 8 entsprechen. Alle inneren Zubehorteile missen durchgehend an-
geschweifdt sein.

4.11.4 Schweillverfahren, Qualifikation der SchweiRler

Schweifdverfahren miissen EN ISO 15607, EN 288-2, EN ISO 15614-1 und die Qualifikation der Schweiler
EN 287-1 entsprechen.

4.11.5 Edelstahitanks

Von Edelstahltanks miissen alle Kohlenstoffverunreinigungen entfernt werden. Dies kann z. B. durch Abschlagen
und Passivieren erfolgen.

A

Q.
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@ ‘ Tabelle 8 — Formen von Schweilverbindungen

Tankklasse und Fliissigkeit

Nr. Form der Schweilverbindung i g s ps ..
(Wand mit Fliissigkeitsberiihrung)
1 Stumpfnaht Fir Klassen A, B und C und alle Fliissigkeiten
7 % N Fiir Innenwéande

Der Plattenversatz darf nicht groRer sein als 0,3 s; bzw. 0,3 53

téééébbb:ﬂ oder 2 mm

2a Versetzte Uberlapp-Naht Fir Klasse A und Kohlenwasserstoff-Fliissigkeiten
Fur ein- und doppelwandige Tanks

Nicht zuldssig bei Innenbeschichtung

2b ®
@ Fir Klassen A, Bund C
3a Uberlapp-StoR
® Fur Kiassen A, Bund C
Fur AuBenwande
&V NN a=07s;
NN
3b Uberlapp-StoR
> Fir Klassen A, Bund C
Fir AuRenwande
S| L XN o7
SN T
4 Kehlnaht in T-St6Ren

Fir Klassen A, B und C
Fur Stutzen in AuRenwéanden

s min.

a= 017 Smin

N Smin: Dicke des dijnnere_q Fslechs

5 Kehinaht (durchgeschweifit) in
T-StoRen

Fir Klassen A, Bund C
Fir Mannlécher, Stutzen und Kontroll6ffnungen
y =45°
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Tabelle 8 (fortgesetzf)

Nr.

Form der SchweiBverbindung

Tankklasse und Fliissigkeit
{Wand mit Flissigkeitsberiihrung)

Doppelkehinaht in T-St6Ren

Fir Klassen A, Bund C
Fir Mannlcher, Stutzen und Versteifungsringe
a = 0,7 Smin

smin. Dicke des diinneren Blechs

7a

Fir Klassen A, Bund C

Fir gewolbte Kammerbdden mit Krempenradius

7b

Fir Klassen A, Bund C
Far gewdlbte Kammerbdden mit Krempenradius

Nicht zul&ssig bei Innenbeschichtung

Kehlnaht am Eck (I-StoR)

Fir Klassen A und B
Fur gewdlbte Kammerbdéden mit Krempenradius
Nicht zuladssig bei Innenbeschichtung

Fir Klassen A und B
Fir gewdlbte Kammerbdden ohne Krempenradius

a=0,7 ss

Y

4.11.6 Innen- und AuBenbeschichtung

Bei allen Beschichtungen, die vom Tankhersteller aufgebracht werden, miissen die vom Hersteller des Beschich-
tungsstoffes vorgegebenen Verarbeitungshinweise beachtet werden. In Gegenden, in denen die Temperatur von
Tanks aus Kohlenstoffstahlen unter die Ublichen Betriebstemperaturen absinken kann und diese Tanks fiir
Flussigkeiten ohne Korrosionsschutzzusatz verwendet werden, missen die Tanks eine Innenbeschichtung haben.

&
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4.12 Gefahrliche Stoffe

Fir die Herstellung von Tanks verwendete Werkstoffe dirfen nicht mehr geféahrliche Stoffe abgeben als in einer
Européischen Norm fiir diesen Werkstoff oder in den nationalen Vorschriften des Bestimmungslandes erlaubt.

Von Stahltanks wird Gblicherweise nicht angenommen, dass sie gefahrliche Stoffe abgeben; wenn der Hersteller
aber eine Schutzbeschichtung aufbringt, die einen solchen Stoff enthalt, muss dies angegeben werden, um die

Anforderung dieses Abschnitts zu erfiillen.
4.13 Brandverhalten

Unbeschichtete Stahltanks sind nach der Entscheidung 94/611/EG der Kommission in der geanderten Fassung
ohne weitere Prifung in Klasse A1 eingeordnet. Beschichtete Stahltanks, deren Beschichtung mehr als 1 %

organische Bestandteile enthalt, missen einer Werkstoffpriifung nach EN 13501-1 unterzogen werden.
4.14 Dauerhaftigkeit

Von Stahltanks, welche die Anforderungen dleses Dokumentes erfillen, wird angenommen, dass sie eir
angemessene wirtschaftliche Lebensdauer haben.

5 Priifung und Probenahmeverfahren

Druckpriifung

Einwandige Tanks und Innenbehélter von doppelwandigen Tanks miissen in Ubereinstimmung mit den
Bestimmungen des Arbeitsschutzes mittels einer hydrostatischen Prifung oder einer Luftdruckpriifung geprift
werden. Der Uberwachungsraum muss mit dem vorgeschriebenen Priifdruck gepriift werden, wobei das
Leckanzeigemedium zu verwenden ist. Die Priifdriicke sind in Tabelle 9 angegeben.

Tabelle 9 — Priifdruck Py und Py

Druck in bar
Tankklasse
Priifung Prifmittel A B c
Priifdruck Priifdruck Priifdruck
Py und Py Py und Pp Py und Py
R Luft 0,75 2,0 -
Prototyppriifung ~ feoeeeemeeeeem b s o e
Flussigkeit 0,75 2,0 13,5
) g . Luft,  —oeeoef . 0,3 0,3 - -
Dichtheitspriifung des Tanks =~ [--c---mrommmmmmmo oo b el
FIussugkelt 0,75 20 2,0
Dichtheitspriifung des Luft oder
Uberwachungsraums Flussigkeit 0.4 0.6 0.6
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6 Konformitatsbewertung

6.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung eines werksgefertigten zylindrischen horizontalen Stahltanks mit den Anforderungen dieses
Dokumentes und mit den angegebenen Werten (einschlieBlich Klassen) muss durch Folgendes nachgewiesen

werden:
— Erstprifung;

— werkseigene Produktionskontrolle durch den Hersteller, einschlielich Beurteilung des Produkts.

Zum Zwecke der Priifung diiffen Tanks in Gruppen zusammengefasst werden (siehe 3.1.4 und 4.3.6.1), fur die
angenommen wird, dass die gewahilte Eigenschaft fiir alle Tanks innerhalb dieser Gruppe gilt.

6.2 Typpriifung

4

6.2.1 Erstpriifung

Um die Ubereinstimmung mit diesem Dokument nachzuweisen, muss eine Erstpriiffung durchgefiihrt werden.
Priifungen, die bereits friiher in Ubereinstimmung mit den Festlegungen dieses Dokumentes durchgefiihrt wurden
(gleiches Produkt, gleiche Eigenschaft(en), gleiches Prifverfahren, gleiches Probenahmeverfahren, gleiches
System der Konformitatsbescheinigung usw.), diirfen berticksichtigt werden. Zuséatzlich muss eine Erstpriifung zu
Beginn der Herstellung eines neuen Tanktyps (sofern er nicht derselben Gruppe angehort) oder zu Beginn eines
neuen Herstellungsverfahrens (sofern dies die angegebenen Eigenschaften beeinflusst) durchgefiihrt werden.

Wenn Bauteile verwendet werden, deren Eigenschaften bereits vom Hersteller der Bauteile auf der Grundlage der
Ubereinstimmung mit anderen Produktnormen bestimmt wurden, brauchen diese Eigenschaften nicht erneut

beurteilt zu werden (siehe jedoch 6.3.3).

ANMERKUNG Bei _Tank-Bauteilen mit CE-Kennzeichnung nach den zugehérigen harmonisierten Europaischen
Spezifikationen wird angenommen, dass sie die durch diese Kennzeichnung bestétigten Eigenschaften aufweisen, obwohl dies
den Konstrukteur nicht von der Verantwortung enthebt sicherzustellen, dass der Tank als Ganzes ordnungsgemaB konstruiert
wurde und seine Bauteile die erforderlichen Gebrauchseigenschaften aufweisen.

Alle nach den Abschnitten 4 und 5 geltenden Eigenschaften sind einer Erstpriifung zu unterziehen, mit Ausnahme
der Eigenschaft in 4.12, die durch Kontrolle des betroffenen Stoffes indirekt bewertet werden darf, und in 4.13, wo

keine weitere Priifung erforderlich ist.
Y

6.2.2 Weitere Typpriifungen

Typprifungen sind fiir die entsprechende(n) Eigenschaft(en) zu wiederholen, wenn sich Veranderungen bei der
Tankkonstruktion oder im Herstellungsverfahren ergeben und sich dies wesentlich auf eine oder mehrere der

festgestellten Eigenschaften auswirken kénnte.

6.2.3 Probenahme, Priifung und Ubereinstimmungskriterien

Die Anzahl der zu priifenden (oder nachzuweisenden) Tanks muss Tabelle 10 entsprechen.
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Tabelle 10 — Anzah! der Priifeinheiten und Ubereinstimmungskriterien fiir die Erstpriifung und weitere

Priifungen
Abschnitt mit | Beurteilungs- Anzahl der Ubereinstimmungs-
Eigenschaft Anforderungen| verfahren Priifeinheiten kriterien

Innendruck 43.6 5 1 fiir jede Gruppe keine Undichtigkeit
mechanische Festigkeit und . Ubereinstimmung mit
Standsicherheit 4.3.6.1 425 jeder Tank und - der Werkstoffnorm

e - jeder Sattelful -421
Tragfahigkeit _ 4' 4' 45 4.9
mechanische Festigkeit und
Standsicherheit 4113 411.4 1 fiir jede Gruppe | EN 287-1
Tragfahigkeit

. Ubereinstimmung mit

Brandverhalten | 4.13 425 jeder Tank der Werkstoffnorm J

Die Ergebnisse aller Typpriifungen sind vom Hersteller aufzuzeichnen und fir mindestens 5 Jahre aufzubewahren.

6.3 Werkseigene Produktionskontrolle

6.3.1 Allgemeines

Der Hersteller muss ein System der werkseigenen Produktionskontrolle festlegen, dokumentieren und aufrecht-
erhalten, um sicherzustellen, dass das auf den Markt gebrachte Produkt mit den angegebenen Gebrauchs-
tauglichkeitseigenschaften libereinstimmt. Das System der werkseigenen Produktionskontrolle muss Verfahren,
regelmaBige Kontrollen und Prifungen und/oder Beurteilungen sowie die Anwendung von Ergebnissen zur
Uberwachung der Rohstoffe und anderer gelieferter Materialien oder Bauteile, der Ausriistung, des Herstellungs-

verfahrens und des Produktes einschlieen.

Ein System der werkseigenen Produktionskontrolle, das mit den Anforderungen von EN ISO 9001 tibereinstimmt
und den Anforderungen des vorliegenden Dokumentes entspricht, erfiillt die oben genannten Anforderungen

Die Ergebnisse der Kontrollen, Priifungen oder Beurteilungen miissen wie jede andere MalRnahme belegt werde

Die zu ergreifenden MaRnahmen, wenn Uberwachungswerte oder -kritdrien nicht erfilit sind, missen
aufgezeichnet und fur die in den Verfahren fiir die werkseigene Produktionskontrolle des Herstellers angegebene

Dauer aufbewahrt werden.

6.3.2 Ausriistung

-Priifung — Samtliche benutzten Wage-,- Mess- und Priifausriistungen miissefi kalibriért und entsprechend den

festgelegten Auslegungsbestimmungen, Haufigkeiten und Kriterien regelmaBig Gberpriift werden.

Herstellung — Samtliche im Herstellungsprozess benutzten Ausriistungen miissen regelméagig tberprift und
instand gehalten werden, um sicherzustellen, dass deren Verwendung, Abnutzung oder Mangel nicht zu
UnregelmaRigkeiten im Herstellungsprozess fithren. Uberpriifungen und Instandhaltung sind entsprechend den
schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers durchzufiihren und aufzuzeichnen, und die Aufzeichnungen
sind fir die in den Verfahren fiir die werkseigene Produktionskontrolle des Herstellers angegebene Dauer

aufzubewahren.
6.3.3 Rohstoffe und Bauteile

Die Festlegungen zu den angelieferten Rohstoffen und Bauteilen sowie das Uberwachungsschema zur Sicher-
stellung ihrer Konformitat sind zu dokumentieren.
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6.3.4 Produktprifung und -beurteilung

Der Hersteller muss Verfahren festlegen, um sicherzustellen, dass die festgelegten Werte fiir alle Eigenschaften

eingehalten werden.

Tabelle 11 — Kleinste Priifhdufigkeit fiir die Produktpriifung und Beurteilung als Teil der werkseigenen
Produktionskontrolle

Abschnitt mit dem Schwellenwert
. entsprechenden kleinste Anzahl der kleinste
Elggnschaft Priifverfahren (sofern (sofec,"rr_}_v:a rhanden) Proben/Priifungen Prifhaufigkeit
vorhanden) und Toleranzen

mechanische
Festigkeit
~ MaBe 43.1 44 — jeder Tank
-~ Werkstoffkontrolle 4.2

- jeder Tank/
Innendruck (Priifung) 5 — — j!e Ao o mer
Permeabilitat . .. .
(Schweifung) Sichtpriifung — — jeder Tank

6.3.5 Nichtkonforme Produkte

Der Hersteller muss schriftiich niedergelegte Verfahren bereithalten, die angeben, wie nichtkonforme Produkte zu
behandeln sind. Alle derartigen Vorkommnisse sind bei ihrem Auftreten aufzuzeichnen, und diese Aufzeichnungen
sind fir die in den schriftlich niedergelegten Verfahren des Herstellers angegebene Dauer aufzubewahren.

-,

7 Transport und Einbau

7.1 Transport

Der Tankhersteller muss Informationen fir einen sicheren Transport des Tanks zur Verfligung stellen.

»

Y g}
7.2 Einbau

Der Tankhersteller muss eine Einbauanleitung zur Verfiigung stellen.

8 Kennzeichnung des Tanks

8.1 Fabrikschild

Jeder Tank muss mit einem dauerhaften Fabrikschild versehen sein, das korrosionsbestindig und besténdig
gegeniber dem Lagermedium ist. Das Fabrikschild muss am oder in der Nahe des Mannlochs befestigt sein. Das
Fabrikschild muss derart gestaltet sein, dass es nicht mit der behdrdlichen Kennzeichnung verwechselt werden

kann.

Das Fabrikschild muss mindestens die folgenden informationen enthalten:
— Name und Anschrift des Herstellers;

— Jahr der Herstellung;

— Serien-Nummer des Tanks;
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— EN 12285-2;

— Nennvolumen;

— Durchmesser;

— Klasse;

— Tanktyp;

— Tank-Werkstoff;

— Art der Beschichtung (optional);

— Gewicht des leeren Tanks;

— Art des Leckanzeigesystems (wenn geliefert).

Bild 5 enthalt ein Beispiel fiir die Kennzeichnung.

Zusatzlich ist jede Kammer mit einem Schild zu versehen, welches das Nennvolumen der Kammer in m? angibt.

Tank-Fertigung GmbH, A-Strafie 12, 12345 B-Stadt, C-Land — 2004 — Seriennummer xyz 1234-5

Tank Nennvolumen Durchmesser | Klasse | Tanktyp | Temperaturbereich Anzahl der Gewicht des
N ' Kammern leeren Tanks
m mm .
EN 12285-2 50 2500 B D -20 °C bis 50 °C 1 9900 kg

8.2 Tankzertifikat

Bild 5 — Beispiel fiir eine Kennzeichnung

Ein Tank-Zertifikat, das mindestens die in 8.1 angegebenen Informationen enthalt, muss vom Hersteller zur
Verfiigung gestellt werden.

8.3 Dokumentation

Der Tankhersteller muss' eine Dokumentation mit allen wichtigen Maflen, Angaben zu den Kammern und
Verbindungen bereithalten.
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Anhang ZA
(informativ)

Abschnitte dieser Europaischen Norm,
die Bestimmungen der EG-Bauproduktenrichtlinie betreffen

ZA.1 Anwendungsbereich und maBgebende Eigenschaften

Diese Europdische Norm wurde gemal dém von der Europiischen Kommission und der Europdischen
Freihandelszone an CEN erteilten Mandat M/131 ,Rohrleitungen, Tanks und Zubehérteile, die nicht mit Wasser,
das fiir die menschliche Erndhrung bestimmt ist, in Kontakt kommen* erarbeitet.

Die in diesem Anhang aufgefiihrten Abschnitte dieser Europdischen Norm erfiillen die Anforderungen des
Mandats, das auf der Grundlage der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilt wurde.

Die Ubereinstimmung mit diesen Abschnitten berechtigt=zur Vermutung, dass die von diesem Anhang abgedeckten
Bauprodukte fur die vorgesehenen Verwendungszwecke geeignet sind; es ist auf die Angaben zu verweisen, die

der CE-Kennzeichnung beigefiigt sind.

WARNVERMERK: Fiir die Bauprodukte, die in den Anwendungsbereich dieser Europaischen Norm fallen, kénnen
weitere Anforderungen und EG-Richtlinien, welche die Eignung des Produktes fiir die vorgesehenen

Verwendungszwecke nicht beeinflussen, gelten.

ANMERKUNG 1 Zusétzlich zu den konkreten Abschnitten dieser Norm, die sich auf gefdhrliche Stoffe beziehen, kann es
weitere Anforderungen an die Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen, geben (z.B. umgesetzte
europdische Rechtsvorschriften und nationale Rechts- und Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EG-
Bauproduktenrichtlinie zu erfiillen, ist es notwendig, die besagten Anforderungen, sofern sie Anwendung finden, ebenfalls

einzuhalten.

ANMERKUNG 2 Eine liformations-Datenbank iiber europdische und nationale Bestimmungen tber gefahrliche Stoffe ist

auf der Website der Kommission EUROPA verfiigbar. (Zugang (iber
_h_t_t_g://europa.eu.int/comm/entemrise/constmctionﬁntemal/dangsub/darlqmain.htm).

Dieser Anhang hat den gleichen Anwendungsbereich wie Abschnitt 1 dieser Norm beziiglich der behandelten
Stahltanks. Er gibt die Bedingungen fiir die CE-Kennzeichnung von Stahltanks fiir den unten angegebenen

Verwendungszweck an und fuhrt die einschiagigen geltenden Abschnitte auf (siehe Tabelle ZA.1).
A\

Bauprodukt: Stahltanks

Verwendungszwecke: Oberirdische Lagerung von flissigen Brennstoffen fiir die energetische Versorgung von
Heiz- und Kihlanlagen fiir Gebdude und von Wasser, das nicht fiir die menschliche

Erndhrung bestimmt ist.

Die Anforderung an eine bestimmte Eigenschaft gilt nicht in denjenigen Mitgliedsstaaten, in denen es keine
gesetzliche Bestimmung fiir diese Eigenschaft fiir den vorgesehenen Verwendungszweck des Produkts gibt. In
diesem Fall sind Hersteller, die ihre Produkte auf dem Markt dieser Mitgliedsstaaten einfiihren wollen, nicht
verpflichtet, die Leistung ihrer Produkte in Bezug auf diese Eigenschaft zu bestimmen oder anzugeben, und es darf
die Option ,Keine Leistung festgestellt* (KLF) in den Angaben zur CE-Kennzeichnung (siehe ZA.3) verwendet
werden. Die Option KLF darf jedoch nicht verwendet werden, wenn fiirr die Eigenschaft ein einzuhaltender

Grenzwert angegeben ist.
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Abschnitte mit
Wesentliche Anforderungen in dieser
Eigenschaften (oder einer anderen) Stufen und/oder Klassen Anmerkungen
Européaischen Norm

Brandverhalten 4.13 Klasse A.1 eingehalten ohne weitere
Priifung (unbeschichteter
Stahl)

mechanische Festigkeit

und Standsicherheit .

- Wanddicke 4.3.6.1 Klasse

- Schweillung 4114 bestanden/nicht bestanden

Innendruck 5 Klasse

Permeabilitat 4114,5 bestanden/nicht bestanden

Freisetzung gefahrlicher [4.1.2 ‘ weniger als ... ppm

Stoffe ' (tiblicherweise KLF, es sei
denn, eine Schutz-
beschichtung ist vorhanden)

Dauerhaftigkeit 4.14 bestanden/nicht bestanden

(gegen Korrosion)

ZA.2 Verfahren der Konformitatsbescheinigung von Stahltanks

ZA.2.1 System(e) der Konformitdtsbescheinigung

Die Systeme der Konformitatsbescheinigung fiir Stahltanks gemaf Tabelle ZA.1, in Ubereinstimmung mit der Ent-
scheidung der Kommission 99/472/EG vom 1999-07-17 und wie abgedruckt im Anhang Ili des Mandats, sind fir
die dort vorgesehenen Verwendungszwecke und einschldgige(n) Stufe(n) und Klassen in der Tabelle ZA.2

angegeben.

Tabelle ZA.2 — Systeme der Konformitidtsbescheinigung

Produkt

Verwendungszweck

Stufe(n) oder Klasse(f})

Systeme der
Konformitats-
bescheinigung

Stahltanks

In Anlagen fur Transport/Verteilung/

Lagerung von Wasser, das nicht fiir die keine 4
menschliche Ernahrung bestimmt ist

In Anlagen fiir Transport/Verteilung/- -~ -~ —- T -

Lagerung von fliissigen Brennstoffen fiir keine 3

die energetische Versorgung von Heiz-
und Kihlanlagen fiir Gebaude

In Anlagen, die sich in Gebieten befinden,
fir die Brandschutzvorschriften existieren
und die bestimmt sind fir
Transport/Verteilung/Lagerung von
flissigen Brennstoffen fir die
energetische Versorgung von Heiz- und
Kihlanlagen fir Gebaude

Kilasse A.1, eingehalten
ohne weitere Prufung
(unbeschichteter Stahl)

System 1: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang lIl.2.(i), ohne Stichprobenpriifung
System 3: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang [1.2.(ii), Mdglichkeit 2
System 4: Siehe Richtlinie 89/106/EWG (BPR), Anhang 1.2 (ii), Moglichkeit 3
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Die Konformitatsbescheinigung der Stahitanks nach Tabelle ZA.1 muss auf den Verfahren zur Bewertung der ‘

Konformitat nach Tabelle ZA.3 beruhen, die sich aus der Anwendung der dort angegebenen Abschnitte dieser
Europaischen Norm ergeben.

Tabelle ZA.3a — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitét (unter System 3)

Anzuwendende
Abschnitte zur
Aufgaben Inhalt der Aufgabe Bewertung der
o Konformitit
Werkseigene Parameter, bezogen auf alle . : . 63
Produktionskontrolle Eigenschaften in Tabelle ZA.1 -
.. Parameter, bezogen auf alle
Aufgaben des Herstellers Erstpriifung Eigenschaften in Tabelle ZA.1 6.2.1
Ers.tpr.iifung durch ein Parameter, bezogen auf alle
notifiziertes Eigenschaften in Tabelle ZA.1 6.2.1
Pruflaboratorium . g )

ANMERKUNG  Obwohl — in Anlagen, die sich in Gebieten befinden, fir die Brandschutzvorschriften existieren — Tanks
unter das Bescheinigungssystem 1 fallen kénnen, gehéren unbeschichtete Stahitanks zur Klasse A.1 und damit ergibt sich
fir die Zertifizierungsstelle keine Aufgabe. Solche Tanks fallen damit unter System 3 und eine Kennzeichnung als Klasse A.1

liegt in der Verantwortung des Herstellers.

Tabelle ZA.3b — Zuordnung der Aufgaben der Bewertung der Konformitat (unter System 4)

Anzuwendende
Abschnitte zur
Aufgaben Inhalt der Aufgabe Bewertung der
o Konformitit
Werkseigene Parameter, bezogen auf alle 6.3
Aufgaben des Produktionskontrolie Eigenschaften in Tabelle ZA.1 )
Herstellers . Parameter, bezogen auf alle
Erstpriifung Eigenschaften in Tabelle ZA.1 6.2.1

R

ZA.2.2 EG-Zertifikat und Konformititserkldrung

(Fiir Produkte unter System 1): Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden ist,
muss die Zertifizierungsstelle ein Konformitatszertifikat (EG-Konformitatszertifikat) ausstellen, welches es dem
Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung anzubringen. Das Zertifikat muss Folgendes beinhalten:

—  Name, Anschrift und Kennnummer der Zertifizierungsstelle;

Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansdssigen Bevollméchtigten und
Herstellungsort;

— Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung, ...);
— Bestimmungen, denen das Produkt gentigt (d. h. Anhang ZA dieser Europaischen Norm);
besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fir die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

— Nummer des Zertifikats;
— Bedingungen und Giiltigkeitsdauer des Zertifikats, falls zutreffend;

Name und Funktion der zur Unterzeichnung des Zertifikats erméchtigten Person.

2R
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Zusétzlich muss der Hersteller eine Konformitétserkiarung (EG

-Konformitatserklarung) mit folgenden Informationen
ausstellen: R

Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft anséssigen Bevollmachtigten;

— Name und Anschrift der Zertifizierungsstelle;

Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung, ...) und eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung
zusatzlich zu machenden Angaben;

Bestimmungen, denen das Produkt geniigt (d. h. Anhang ZA dieser Europédischen Norm);

besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fiir die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

— Nummer des dazugehérigen EG-Konformitatszertifikats;

Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erklarung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollméachtigten erméachtigten Person. .

(Fiir Produkte unter System 3): Wenn Ubereinstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden is.,
muss der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevolimachtigter eine Konformitatserklarung (EG-
Konformitatserklarung) ausstellen und aufbewahren, welche es dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung

anzubringen. Diese Erklarung muss Folgendes beinhalten:

Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft ansassigen Bevollmachtigten und
Herstellungsort;

Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung, ...) und eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung
zusatzlich zu machenden Angaben;

Bestimmungen, denen das Produkt genligt (d. h. Anhang ZA dieser Européaischen Norm);

besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fiir die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

— Name und Anschrift der notifizierten Prifstelle(n);

Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erkldrung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollméachtigten erméchtigten Person.
(Fiir Produkte unter System 4): Wenn Uberéihstimmung mit den Bedingungen dieses Anhangs erzielt worden ist,
muss der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevoliméchtigter eine Konformitatserkiarung (EG-
Konformitatserklarung) ausstellen und aufbewahren, welche es dem Hersteller erlaubt, die CE-Kennzeichnung

anzubringen. Diese Erkldrung muss Folgendes beinhalten:

~Name und Anschrift des Herstellers oder seines in der Gemeinschaft anséssigen Bevollméchtigten und
Herstellungsort; '

Beschreibung des Produkts (Art, Kennzeichnung, Verwendung,...) und eine Kopie der zur CE-Kennzeichnung
zuséatzlich zu machenden Angaben;

Bestimmungen, denen das Produkt entspricht (d. h. Anhang ZA dieser Européaischen Norm);
besondere Verwendungshinweise (z. B. Hinweise fiir die Verwendung unter bestimmten Bedingungen);

Name und Funktion der zur Unterzeichnung der Erkldrung im Namen des Herstellers oder seines
Bevollméachtigten erméchtigten Person.

Die oben genannte Erklarung und das' Zertifikat sind in der (den) offiziellen Sprache(n) des Mitgliedsstaates
vorzulegen, in dem das Produkt zur Verwendung gelangen soll.

27
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ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung

Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft anséssiger Bevollmachtigter ist verantwortlich fur das Anbringen der
CE-Kennzeichnung. Das Anbringen der CE-Konformitatskennzeichnung erfolgt nach der Richtlinie 93/68/EWG auf
dem Stahltank. Dem CE-Kennzeichen sind die folgenden Angaben hinzuzufiigen:

Kennnummer der Zertifizierungsstelle (nur fir Produkte unter System 1);
— Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift des Herstellers;
die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das Kennzeichen angebracht wurde;

Nummer des EG-Konformititszertifikats oder Zertifikats der werkseigenen Produktionskontrolle (falls
maf3gebend);

— Verweisung auf EN 12285-2;

Beschreibung des Produkts: Stahltank fir die obgrirdische Lagerung von Heizél, Diesel-Brennstoffen und
Wasser, das nicht fiir die menschliche Ernahrung bestimmt ist;

Angaben zu den mafRgebenden wesentlichen Eigenschaften, die in Tabelle ZA.1.1 aufgeflhrt sind:

— Brandverhalten: Klasse;

— Wanddicke: Klasse;

— Schweillung: bestanden/nicht bestanden;

— Druckpriifung: bestanden/nicht bestanden;

— Abgabe gefahrlicher Stoffe ... ppm (Uiblicherweise KLF, es sei denn, eine Schutzbeschichtung ist
vorhanden);

— Dauerhaftigkeit: bestanden/nicht bestanden;

Nennwerte und, falls maRgebend, Stufe oder Klasse (einschlieBlich ,bestanden® fir Anforderungen an
bestanden/nicht bestanden, falls erforderlich), die fiir jede wesentliche Eigenschaft, wie in den ,Anmerkungen®

zu Tabelle ZA.1, anzugeben sind;
— Keine Leistung festgestellt” fir Eigenschaften, fir die dies maf3gebend ist.

Die Option ,Keine Leistung festgelegt (KLF) darf nicht angewendet werden, wenn fir die Eigenschaft ein
obligatorischer Grenzwert angegeben ist. Die KLF-Option darf hingegen angewendet werden, soferr\1 die
Eigenschaft fiir einen bestimmten Verwendungszweck nicht Gegenstand gesetzlicher Anforderungén im

Bestimmungsmitgliedsstaat ist.

Bild ZA.1 enthilt ein Beispiel zu den Angaben, die auf dem Produkt, dem Etikett, der Verpackung und/oder den
Begleitdokumenten enthalten sein miissen.
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CE-Konformitatskennzeichnung, besteﬁen& aus
dem CE-Zeichen nach der Richtlinie 93/68/EWG

Kennnummer der Zertifizierungsstelle
(falls relevant)

Name oder Bildzeichen und eingetragene Anschrift
des Herstellers

Die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem das
Kennzeichen angebracht

Nummer des Zertifikats (falls maBgebend)
Nummer der Européischen Norm
Beschreibung des Produkts

und

Angaben Gber Eigenschaften, fur die gesetzliche
Bestimmungen gelten

Zusatzlich zu den oben angegebenen speziellen Angaben zu gefahrlichen Stoffen sollten dem Produkt, sofern
erforderlich und in geeigneter Form, Dokumente beigefiigt werden, in denen alle Gbrigen gesetzlichen Bestim-
mungen iiber gefahrliche Stoffe aufgefiihrt werden, deren Einhaltung gefordert wird, sowie alle Informationen, die

auf Grund dieser gesetzlichen Bestimmungen erforderlich sind.

ANMERKUNG  Europdische gesetzliche Bestimmungen ohne nationale Abweichungen brauchen nicht angegeben zu

Bild ZA.1 — Beispiel fiir die Angaben der CE-Kennzeichnung bei einem Produkt unter System 3
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Literaturhinweise

EN 10028-2, Flacherzeugnisse aus Druckbehiélterstihlen — Teil 2: Unlegierte und legierte Stadhle mit
festgelegten Eigenschafien bei erhbhten Temperaturen

EN 10028-7, Flacherzeugnisse aus Druckbehélterstahlen — Teil 7: Nichtrostende Stéhle
EN 10088-1, Nichtrostende Stidhle — Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stéhle

EN 13012, Tankstellen — Anforderungen an Bau- und Arbeitsweise von automatischen Zapfventilen fir die
Benutzung an Zapfsdulen

EN 13160-1, Leckanzeigesysteme — Teil 1: Allgemeine Grundsétze
EN 13160-2, Leckanzeigesysteme — Teil 2: Uber- und Unterdrucksysteme
EN 13160-3, Leckanzeigesysteme — Teil 3: Ffﬂssigkeitssysteme far Tanks

EN 13160-4, Leckanzeigesysteme — Teil 4: Flissigkeits- und/oder Gassensorensysteme in Leckage- oder
Uberwachungsrdumen

prEN 13160-5, Leckanzeigesysteme — Teil 5: Tankinhalts-Leckanzeigesysteme
EN 13160-6, Leckanzeigesysteme — Teil 6: Sensoren in Ubenmachungsschéchten

EN 13160-7, Leckanzeigesysteme — Teil 7: Allgemeine Anforderungen und Prifverfahren fir
Uberwachungsrdume, Leckschutzauskleidungen und Leckschutzummantelungen

EN 13352, Anforderungen an automatische Tankinhaltsmessgeréte
EN 13616, Uberfiillsicherungen fiir ortsfeste Tanks fiir fliissige Brenn- und Kraftstoffe

EN 13617-1, Tankstellen — Teil 1: Sicherheitstechnische Anforderungen an Bau- und Arbeitsweise von
Zapfsdulen, druckversorgten Zapfsdulen und Fernpumpen

EN 13617-2, Tankstellen — Teil 2: Sicherheitstechnische Anforderungen an Bau- und Arbeitsweise von
Abreillkupplungen fir Zapfsdulen und druckversorgte Zapfséulen .

EN 13617-3, Tankstellen — Teil 3: Slcherheltstechn/sche Anforderungen an Bau- und Arbeitsweise von
Abscherventilen s

EN 13617-4, Tankstellen — Teil 4: Sicherheitstechnische' und ’Umweltanforderungen an Bau- und
Arbe/tswe/se von Drehgelenken fiir Zapfsaulen und druckversorgte Zapfsaulen

EN 141 25, Thermoplastische und flexible metallene Rohrle/tungen fir erdveriegte Installationen fur
Tankstellen

EN 1SO 9001, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)



