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DIN EN 13575:2012-06

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 13575:2012) wurde von der Arbeitsgruppe (WG) 3 , Tanks aus Thermoplasten, gefertigt
durch Blas- und/oder Rotationsformprozesse® (Sekretariat: DIN, Deutschland) des Technischen Komitees
CEN/TC 266 ,Ortsfeste Tanks aus Thermoplasten®, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird,
erarbeitet.

Der zustandige deutsche Spiegelausschuss ist der Arbeitsausschuss NA 104-01-04 AA ,Tanks aus
Thermoplasten® im Normenausschuss Tankanlagen (NATank) im DIN.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13575:2005-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a)

b)
c)
d)
e)

f)

)]
h)

Abschnitt 1 Anwendungsbereich: Der Anwendungsbereich wurde auf Tanks mit einen Volumen von 400 |
bis 10 000 | erweitert;

Abschnitt 2 Normative Verweisungen wurde aktualisiert;

Abschnitt 6 Konformitdtsbewertung wurde Uberarbeitet und in Anhang D Gbernommen;

Anhang B.3.1: Zugeigenschaften wurde Uberarbeitet;

Anhang B.4: Bestéandigkeit gegen Chemikalien wurde mit Verweisung auf EN ISO 23667 Uberarbeitet;

Anhang C.8: Fur die Prufung der Druckfestigkeit ist ein stitzendes Rahmenwerk fur Tanks von mehr als
3 500 | zulassig;

Anhand D wurde gestrichen;
Anhang E wurde gestrichen;
der neue Anhang D ,Konformitatsbewertung“ wurde hinzugefugt;

der neue Anhang E ,A-Abweichungen“ wurde aufgrund nationaler Regelungen in den Niederlanden
hinzugefigt.

Frihere Ausgaben

DIN EN 13575: 2005-01
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EUROPAISCHE NORM EN 13575
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Al 2012

ICS 23.020.10 Ersatz fir EN 13575:2004

Deutsche Fassung

Ortsfeste Tanks aus Thermoplasten fur die oberirdische
Lagerung von Chemikalien - Tanks aus blas- oder
rotationsgeformtem Polyethylen - Anforderungen und

Prufverfahren
Static thermoplastic tanks for the above ground storage of Réservoirs statiques thermoplastiques destinés au
chemicals - Blow moulded or rotationally moulded stockage non enterré de produits chimiques - Réservoirs
polyethylene tanks - Requirements and test methods en polyéthylene moulés par soufflage ou par rotation -

Exigences et méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 25. Februar 2012 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem
Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |
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EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2012 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 13575:2012 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN 13575:2012 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 13575:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 266 ,Ortsfeste Tanks aus
Thermoplasten® erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2012, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2012 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 13575:2004.

Gegenlber der Ausgabe von 2004 wurden die folgenden Abschnitte geandert:

a) Abschnitt 1, Anwendungsbereich: Der Anwendungsbereich wurde auf Tanks mit einem Volumen von
400 | bis 10 000 | erweitert;

b) Abschnitt 2, Normative Verweisungen, wurde aktualisiert;

c) Abschnitt 6, Konformitatsbewertung, wurde Uiberarbeitet und vollstandig nach Anhang D verschoben;
d) B.3.1, Zugeigenschaften, wurde Uberarbeitet;

e) B.4, Bestandigkeit gegen Chemikalien, wurde mit Verweisung auf EN ISO 23667 Uberarbeitet;

f)  C.8: fir die Prifung der Druckfestigkeit ist ein stitzendes Rahmenwerk fir Tanks > 3 500 | zulassig;
g) Anhang D wurde geldscht;

h) Anhang E wurde geldscht;

i) der neue Anhang D, Konformitatsbewertung, wurde hinzugefigt;

j)  der neue Anhang E, A-Abweichungen, wurde aufgrund nationaler Vorschriften in den Niederlanden hinzu-
geflgt.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Anforderungen fir Werkstoffe, physikalische Eigenschaften und Leistungs-
eigenschaften fur einzelne Tanks aus blas- oder rotationsgeformtem Polyethylen mit oder ohne Verstarkung
fur die oberirdische Lagerung von chemischen Fliissigkeiten mit einem spezifischen Gewicht von 1 400 kg/m3,
mit Ausnahme von Wasser und den Flussigkeiten nach EN 13341, fest.

Sie gilt ausschlieBlich fir ortsfeste Tanks aus blas- oder rotationsgeformtem Polyethylen mit einem Volumen
zwischen 400 | und 10 000 I, die atmospharischen Driicken, nicht aber dulerer Belastung ausgesetzt sind.
Ihre normale Betriebstemperatur tberschreitet nicht 25 °C, sie kénnen jedoch voriibergehenden Temperatur-
schwankungen unterliegen.

FUr Tanks nach dieser Europaischen Norm wird eine vorgesehene Lebensdauer von 10 Jahren erwartet.

Diese Europaische Norm legt Prifverfahren sowie Prifungen fir die werkseigene Produktionskontrolle fest.

ANMERKUNG Es ist moglich, dass Uber die Anforderungen dieser Norm hinausgehende nationale und/oder inter-
nationale Vorschriften flr die Lagerung von Flissigkeiten in Tanks und deren Aufstellung gelten.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlief3lich aller Anderungen).

EN 13616, Uberfiillsicherungen fiir ortsfeste Tanks fiir fliissige Brenn- und Kraftstoffe

EN ISO 179-1, Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nichtinstrumentierte
Schlagzéhigkeitspriifung (ISO 179-1:2000)

EN I1SO 293:2005, Kunststoffe — Formgepresste Probekérper aus Thermoplasten (ISO 293:2004)

EN ISO 527-2:1996, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form-
und Extrusionsmassen (ISO 527-2:1993 einschlie3lich Corr. 1:1994)

EN ISO 1133, Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Masseflie3rate (MFR) und der Schmelze-Volumen-
flieRrate (MVR) von Thermoplasten (ISO 1133:2005)

EN ISO 1183-1, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 1: Eintauchverfahren, Verfahren mit Fliissigkeitspyknometer und Titrationsverfahren (ISO 1183-1:2004)

EN ISO 1183-2, Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschdumten Kunststoffen —
Teil 2: Verfahren mit Dichtegradientenséule (ISO 1183-2:2004)

EN ISO 1872-2:2007, Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 2: Herstellung von Probekérpern
und Bestimmung von Eigenschaften (ISO 1872-2:2007)

EN ISO 4892-1, Kunststoffe — Klinstliches Bestrahlen oder Bewittern in Gerdten — Teil 1: Allgemeine
Anleitung (ISO 4892-1:1999)

EN ISO 4892-2, Kunststoffe — Kiinstliches Bewittern oder Bestrahlen in Gerdten — Teil 2: Gefilterte Xenon-
bogenstrahlung (ISO 4892-2:2006)

EN ISO 23667:2007, Verpackung — Verpackungen zur Beférderung geféhrilicher Gliter — Starre Kunststoff-
IBC und Kombinations-IBC mit Kunststoffinnenbehélter — Vertraglichkeitspriifung (ISO 23667:2007)
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3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

Tank

Behalter zum Lagern von Flissigkeiten bei atmospharischem Druck, der im leeren Zustand seine urspriing-
liche Form ohne irgendeine Abstlitzung behalt

3.2

Uberlaufvolumen (eines Tanks) i
Volumen an Wasser, das vom Tank aufgenommen werden kann, wenn er durch die Full6ffnung bis zum Uber-
laufen beftllt wird

33
maximales Fiillvolumen (eines Tanks)
Volumen, das 95 % des Uberlaufvolumens entspricht

3.4
Verstarkung
Bestandteil eines Tanks, der zu dessen mechanischer Stabilitat beitragt

3.5

Regranulat

Material, das aus sauberen, zuriickgewiesenen, unbenutzten Tanks einschliellich des bei Herstellung der
Tanks anfallenden Beschneideabfalls besteht und im Werk des Herstellers erneut verarbeitet wird, nachdem
es zuvor von demselben Hersteller fir die Herstellung von Tanks eingesetzt wurde

4 Werkstoffanforderungen
41 Tank

Brennbare FlUssigkeiten mit einem Flammpunkt > 55 °C durfen in diesen Tanks ohne weitere Anforderungen
gelagert werden.

Brennbare Flussigkeiten mit einem Flammpunkt < 55 °C durfen in diesen Tanks nur gelagert werden, wenn
die Anforderungen nach CLC/TR 50404 beziglich des elektrostatischen Verhaltens berlicksichtigt sind.

4.2 Werkstoff

Ausgangsstoffe und den Tanks entnommene Proben sind zu prifen und missen die Anforderungen nach
Tabelle 1 erflllen.

Der Anteil von Regranulat desselben Werkstoffs darf fir blasgeformte Tanks 50 % nicht Uberschreiten.
Regranulat darf nicht fur rotationsgeformte Tanks verwendet werden.

Sofern von nationalen Behdrden gefordert, sind Kriechkurven wie in Anhang A zu verwenden, um das Lang-
zeitverhalten des Werkstoffs zu bestimmen.

Sofern von nationalen Behorden gefordert, muss die Schlagzahigkeit bei niedriger Temperatur bestimmt
werden. Bei Prifung nach C.6 muss die Schlagzahigkeit fur eine aus dem Tank herausgeschnittene Probe bei
—18 °C mindestens 75 % der bei (23 + 2) °C gemessenen Schlagzahigkeit betragen.
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Tabelle 1 — Werkstoffanforderungen

Werkstoff- . Praf-
sorte Eigenschaft Anforderungen verfahren
Dichte? Darf 938 kg/m3 nicht unterschreiten B.1
Muss weniger als 12 g/10 min bei 190 °C, 21,6 kg betragen
Blas- Schmelzindex® | pje maximale Zunahme des Schmelzindexes des geformten Tanks darf B.2
geformtes 15 % des am Ausgangsstoff ermittelten Wertes nicht Giberschreiten
Polyethylen Die Streckgrenze darf 21 MPa nicht unterschreiten
Zugfestigkeit® | Die Streckdehnung darf 15 % nicht Gberschreiten B.3
Die Bruchdehnung darf 200 % nicht Giberschreiten
Dichte? Mindestens 930 kg/m3 B.1
Muss 4,0 g/10 min £+ 3,0 g/10 min bei 190 °C, 2,16 kg betragen
i b <
Rotations- | SCNMelzindex® | pie maximale Anderung des Schmelzindexes des geformten Tanks darf B.2
geformtes 20 % des am Ausgangsstoff ermittelten Wertes nicht (iberschreiten
Polyethylen Die Streckgrenze darf 15 MPa nicht unterschreiten
Zugfestigkeit® | Die Streckdehnung darf 25 % nicht Uberschreiten B.3
Die Bruchdehnung darf 200 % nicht Giberschreiten
Bestandigkeit gegen chemische Fliissigkeiten®©
Absorptions- Die Masseanderung muss geringer sein als 10 % B.4.3
verhalten
Entweder:
Nach 28 Tagen Eintauchens darf die Zugfestigkeit 85 % der B.4.4.2
Vergleichsprobe ohne Stifteindriickung nicht unterschreiten
Spannungsriss- | Oder: B.443
bestandigkeit | Die Zeit bis zum 50-prozentigen Ausfall darf 500 h nicht unterschreiten T
Oder:
Blas- Bei einer Vergleichsspannung von 9 MPa darf die Zeit bis zum Ausfall 20 h | B.4.4.4
geformtes nicht unterschreiten
und
rotations- Priifung des Die Erhdhung des Schmelzindexes darf 30 % nicht Gberschreiten
geformtes | Abbau- Die Verminderung der Bruchdehnung darf 50 % der nach B.3 gemessenen B.4.5
Polyethylen | verhaltens Bruchdehnung nicht (iberschreiten
Bei Aufstellung im Freien muss nach einer Gesamtbestrahlung von
34 GJ/m? (entsprechend einer Bestrahlungsstarke von 2,3 GJ/m? firr die
Bandbreite von 300 nm bis 400 nm) die Bruchdehnung 50 % des
urspringlichen Wertes (berschreiten
Wetter- Bei Aufstellung innerhalb von Gebauden muss nach einer Gesamt- B5
bestandigkeit® | bestrahlung von 3,4 GJ/m? (entsprechend einer Bestrahlungsstérke von '

0,23 GJ/mZ fiir die Bandbreite von 300 nm bis 400 nm) die Bruchdehnung
50 % der urspringlichen Bruchdehnung Uberschreiten

ANMERKUNG  Der Hersteller sollte sicherstellen, dass eine Anderung

der Additivpakete keine Verminderung der Wetterbestandigkeit verursacht.

a
b

C

Die Priufung ist am Ausgangsstoff durchzufiihren.
Die Prufung ist am Ausgangsstoff und am Tank durchzufiihren.

Die Prifung ist am Tank durchzufiihren.
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5 Gestaltungs- und Konstruktionsanforderungen
5.1 Alilgemeines

In 5.2 bis 5.6 werden die Mindestanforderungen angegeben. Weitere Offnungen, z. B. Einsteig- oder
Inspektionséffnungen, werden empfohlen.

5.2 Fiullsysteme

Bei Direktbeflllung muss die Full6ffnung einen Durchmesser von mindestens 38 mm aufweisen und mit einer
Kappe oder einem Deckel abgedeckt sein.

5.3 Beliftungssysteme

Alle Tanks missen mit Beliiftungseinrichtungen ausgestattet sein. Die Querschnittsflache der Bellftung darf
nicht kleiner sein als die Querschnittsflache des Fillsystems. Die Querschnittsflache muss so bemessen sein,
dass Uber- oder Unterdruck vermieden wird.

5.4 Ansaug-/Auslasssystem

Die Tanks miissen mit einer Offnung versehen sein, die einen sicheren und zuverlassigen Anschluss an
Entnahmevorrichtungen ermdéglicht. Alle Anschlussstlicke missen korrosionsbestandig sein. Der Tankauslass
darf ober- oder unterhalb des Flissigkeitsstandes installiert werden.

5.5 Uberfiillalarm/Uberfiillsicherung

An allen Tanks, die aus festen Rohrleitungen befiillt werden, muss auf der Oberseite des Tanks eine Vorrich-
tung zur Anbringung eines/einer geeigneten Uberfiillalarms/Uberflllsicherung angebracht sein, die im Fall von
Flissigbrennstoffen die Anforderungen nach EN 13616 erfillen muss.

5.6 Anschluss des Fiillstandsanzeigers

Ein Flllstandsanzeiger ist nicht erforderlich, wenn der FlUssigkeitsstand durch die Tankwand sichtbar ist. In
allen anderen Fallen ist eine Vorrichtung zur Anbringung von Fullstandsanzeigern vorzusehen.

6 Anforderungen an Tanks

Blasgeformte und rotationsgeformte Tanks missen nach Tabelle 2 und Tabelle 3 gepruft werden.
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Tabelle 2 — Anforderungen an blasgeformte Tanks aus Polyethylen

. Priif-
Eigenschaft Anforderung verfahren
. Das Uberlaufvolumen ist zu messen. Das vom Hersteller angegebene maximale Fill-
Fullvolumen " . C.1
volumen muss Uberpriift werden.
. .. Es dirfen keine Blasen oder andere Fehler in der Tankwand auftreten, die die Bildung eines
Sichtpriifung ) . Cc.2
Loches oder einen Bruch verursachen konnten.
Masse Die Mindestmasse ist die Masse des leichtesten Tanks. C.3
Bei nach C.7.1 gepriften Tanks darf die Mindestwanddicke 2,5 mm nicht unterschreiten.
Bei nach C.7.2 gepriften Tanks muss die Mindestwanddicke Folgendem entsprechen, aus-
genommen bei Bereichen mit einer Flache unterhalb 300 mm?2, bei denen eine Unter-
schreitung von 10 % bezlglich der Mindestwanddicke zulassig ist. Diese Bereiche mussen
mindestens 50 mm vom Tankboden entfernt sein. Der Hersteller muss in einem Dokument
erklaren, dass die Unterschreitung die physikalischen Eigenschaften des Tanks nicht
beeinflusst.
Maximales Fullvolumen Mindestwanddicke
Wanddicke >4001<1000I 3,0 mm c4
>10001<15001 3,2 mm
>15001<2000I 3,5mm
>20001<25001 3,7 mm
>25001<30001 3,9 mm
>30001<35001 4,0 mm
Fir Tanks mit einem maximalen Fillvolumen > 3 500 | muss die Mindestwanddicke nach
C.7.1 bestimmt werden.
Schlag- Der Tank muss dicht bleiben. C5
zahigkeit
Dehnung Die Dehnung an der Oberflache darf 1,5 % nach 1 000 h nicht Gberschreiten. C.71
Nach der Wiederbefiillung muss die Verformung den folgenden Gleichungen entsprechen:
wy <w; + 100 mm
l4 < ;+200 mm
Dabei ist
Verformung ly die Lange des Tanks nach der Verformung, in mm; C.7.2
[; die urspriingliche Lange des Tanks, in mm;
wy die Breite des Tanks nach der Verformung, in mm;
w, die urspriingliche Breite des Tanks, in mm.
. Der Tank muss druckbestandig sein.
Druckfestig- ) . . . . . . . .
keit Bei verstarkten Tanks muss die Verstarkung ihre Funktion bis zu einem hydrostatischen c.8
Druck, der der zweifachen Tankhéhe entspricht, beibehalten.
Dichtheit Der Tank muss dicht sein. C.9
8
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Tabelle 3 — Anforderungen an rotationsgeformte Tanks aus Polyethylen

. Priif-
Eigenschaft Anforderung verfahren
. Das Uberlaufvolumen ist zu messen. Das vom Hersteller angegebene maximale Fillvolumen
Fullvolumen . " CA1
muss Uberprift werden.
. .. Es dirfen keine Blasen oder andere Fehler in der Tankwand auftreten, die die Bildung eines
Sichtpriifung . . C.2
Loches oder einen Bruch verursachen konnten.
Masse Die Mindestmasse ist die Masse des leichtesten Tanks. C.3
Bei nach C.7.1 gepriiften Tanks darf die Mindestwanddicke 2,5 mm nicht unterschreiten.
Bei nach C.7.2 gepriften Tanks muss die Mindestwanddicke Folgendem entsprechen, aus-
genommen bei Bereichen mit einer Flache unterhalb 300 mm?2, bei denen eine Unter-
schreitung von 10 % bezlglich der Mindestwanddicke zulassig ist. Diese Bereiche missen
mindestens 50 mm vom Tankboden entfernt sein. Der Hersteller muss in einem Dokument
erklaren, dass die Unterschreitung die physikalischen Eigenschaften des Tanks nicht
beeinflusst.
Maximales Fullvolumen Mindestwanddicke
>4001<1000I 3,3 mm
Wanddicke >10001<15001 3,5mm C4
>15001<2000I 3,9 mm
>20001<25001 4,1 mm
>25001<3000I 4,3 mm
>30001<35001 4,4 mm
>35001<50001 4,8 mm
>50001<75001 5,1 mm
>75001<10000I 5,4 mm
Schlag- Der Tank muss dicht bleiben. Cc5
zahigkeit
Dehnung Die Dehnung an der Oberflache darf 1,5 % nach 1 000 h nicht Uberschreiten. C.7.1
Nach der Wiederbefiillung muss die Verformung den folgenden Ungleichungen entsprechen:
wy <w;+ 100 mm
Iq<;+200 mm
Dabei ist
Verformung Iy  die Lange des Tanks nach der Verformung, in mm; C.7.2
I’ die urspriingliche Lange des Tanks, in mm;
wy die Breite des Tanks nach der Verformung, in mm;
w;  die urspringliche Breite des Tanks, in mm.
Druck Der Tank muss druckbestandig sein.
festigkeit Bei verstarkten Tanks muss die Verstarkung ihre Funktion bis zu einem hydrostatischen C.8
Druck, der der zweifachen Tankhdhe entspricht, beibehalten.
Dichtheit Der Tank muss dicht sein. Cc.9
9
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7 Kennzeichnung, Transport, Bedienung und Aufstellung von Tanks
7.1 Kennzeichnung

Die folgenden Angaben missen lesbar, sichtbar und dauerhaft am Tank angebracht sein:
a) zulassiger Aufstellungsort (innerhalb von Gebauden und/oder im Freien);

b) Monat und Jahr der Herstellung;

c) Uberlaufvolumen;

d) maximales Fillvolumen fiir transparente Tanks;

e) EN 13575;

f) die Angabe ,Fur die Lagerung von Chemikalien entsprechend der Bescheinigung des Herstellers®;
g) Seriennummer;

h) Herstellerkennzeichen;

i)  Werkstoffsorte.

7.2 Transport und Bedienung

Die Anweisungen des Herstellers und die nationalen Anforderungen beziglich Transport, Lagerung, Auf-
stellung und Wartung sind einzuhalten.

ANMERKUNG  Besondere Eigenschaften des zu lagernden Produkts sollten berticksichtigt werden.

7.3 Aufstellung

Der Hersteller muss Aufstellungsanweisungen bereitstellen, die gegebenenfalls auch Wind- und Schneelasten
sowie die Umgebungstemperatur berticksichtigen.

10
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Anhang A

(informativ)
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Anhang B
(normativ)

Prufverfahren fur die Bestimmung der Werkstoffeigenschaften

B.1 Dichte

Die Dichte des Ausgangsstoffs ist nach EN ISO 1183-1 oder EN ISO 1183-2 zu ermitteln. Zum Tempern der
Probe ist das in EN ISO 1872-2 beschriebene Verfahren anzuwenden.

B.2 Schmelzindex

Der Schmelzindex des Ausgangsstoffs und eines an beliebiger Stelle des geformten Tanks entnommenen
Probekdrpers ist in Ubereinstimmung mit EN ISO 1133 unter Anwendung der Bedingung G fir blasgeformtes
Polyethylen und der Bedingung D fiir rotationsgeformtes Polyethylen zu messen.

B.3 Zugeigenschaften
B.3.1 Blasgeformtes Polyethylen

Die Prufung ist nach EN ISO 527-2:1996 bei einer Prufgeschwindigkeit von 100 mm/min durchzuflhren unter
Verwendung von Probekérpern vom Typ 1B aus Platten, die in der urspriinglichen Wanddicke in Extrusions-
richtung aus dem blasgeformten Tank herausgeschnitten wurden.

Fir die Bestimmung der Bruchdehnung nach der kiinstlichen Bewitterung (siehe B.4) sind die Probekdrper
vom Typ 1BA durch maschinelles Bearbeiten der bewitterten, in der urspringlichen Wanddicke aus dem
blasgeformten PE-Tank herausgeschnittenen Platten herzustellen, nachdem diese Platten der kiinstlichen
Bewitterung ausgesetzt wurden.

ANMERKUNG Die Dicke des Probekoérpers kann von den Anforderungen nach EN ISO 527-2:1996 abweichen, da
dieser aus der urspriinglichen Wanddicke des Tanks entnommen wird.

B.3.2 Rotationsgeformtes Polyethylen

B.3.2.1 Herstellung von formgepressten Probekorpern

Zu verwenden sind eine Formpresse und ein Presswerkzeug nach EN ISO 293:2005, 4.1 bzw. 4.2. Die Form-
dicke muss geeignet sein, um eine endgultige Dicke von (3 + 0,2) mm des formgepressten Probekérpers zu

erhalten.

Aus dem geformten Tank ist in der urspringlichen Wanddicke ein rechteckiger Probekdrper mit einer berech-
neten Masse auszuschneiden, um 105 % des Hohlraumvolumens der Form zu fillen.

Der formgepresste Probekorper ist entsprechend den in EN ISO 1872-2:2007, Tabelle 2, festgelegten Bedin-
gungen herzustellen, mit Ausnahme der anzuwendenden Presstemperatur, die 200 °C betragen muss, um die
endgiiltige Dicke von (3 £+ 0,2) mm zu erhalten.

B.3.2.2 Zugversuch

Die Prifung muss nach EN ISO 527-2:1996 mit einer Prifgeschwindigkeit von 100 mm/min unter Verwen-
dung von nach B.3.2.1 hergestellten Probekdrpern vom Typ 1BA durchgefihrt werden.

Far die Bestimmung der Bruchdehnung nach der kinstlichen Bewitterung (siehe B.4) sind die Probekdrper
vom Typ 1BA durch maschinelle Bearbeitung der bewitterten Probekdrper herzustellen.

13
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B.4 Bestandigkeit gegen Chemikalien

B.4.1 Einleitung

Drei Arten von Abbaumechanismen kdnnen bei Kontakt von Polyethylen mit Chemikalien beobachtet werden:
— Erweichung durch Anquellen (siehe Absorptionsverhalten nach B.4.3);

— Spannungsriss (siehe Spannungsrissbestandigkeit nach B.4.4);

— molekularer Abbau (siehe Prifung des Abbauverhaltens nach B.4.5).

B.4.2 Allgemeines

Far mit Standardflissigkeit(en) assimilierte Chemikalien nach dem in EN ISO 23667:2007, Anhang C, ange-
gebenen Verfahren ist die chemische Bestandigkeit mit der/den entsprechenden Standardflissigkeit(en) nach

EN ISO 23667:2007, Anhang A, nachzuweisen (siehe Tabelle B.1).

Tabelle B.1 — Priifung fiir nach EN ISO 23667:2007, Anhang C assimilierte Chemikalien

Keine Absorptions- | Spannungsriss- Priifung des
Standardfliissigkeiten Priifung verhalten bestandigkeit | Abbauverhaltens
erforderlich (B.4.3) (B.4.4) (B.4.5)
Wasser X
Netzmittellésung X
Essigsaure X
n-Butylacetat X X
Kohlenwasserstoffgemisch X
(White Spirit)
Salpetersaure X

Fir alle anderen, nicht nach EN ISO 23667:2007, Anhang C, assimilierten oder nicht in EN ISO 23667:2007,
Tabelle C.1, aufgefiihrten Chemikalien ist die Bestandigkeit gegen Chemikalien durch die Chemikalie selbst
unter Bericksichtigung der relevanten Art(en) des Abbaumechanismus nach B.4 zu prufen.

B.4.3 Absorptionsverhalten

Die Prifung ist nach dem in EN ISO 23677:2007, B.4.1.2 bis B.4.1.8, beschriebenen Verfahren A durchzu-
flhren.

Die Prifflissigkeit muss die geeignete Standardflissigkeit nach Tabelle B.1 oder die zu lagernde Chemikalie
sein.

B.4.4 Spannungsrissbestiandigkeit
B.4.4.1 Allgemeines
Zur Messung der Spannungsrissbestandigkeit ist entweder die Stifteindriickpriifung nach B.4.4.2 oder die

Streifenbiegeprifung nach B.4.4.3 oder der Kriechversuch an Probekdrpern mit umlaufender Kerbe (FNCT,
en: full notch creep test) nach B.4.4.4 anzuwenden.

14
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B.4.4.2 Stifteindrickprifung
Die Prufung ist nach dem in EN ISO 23667:2007, B.4.2.2, beschriebenen Verfahren B1 durchzufiihren.

Die Prufflissigkeit muss die geeignete Standardfllssigkeit nach Tabelle B.1 oder die zu lagernde Chemikalie
sein.

In der Auswertung werden die Héchstspannung der nicht unter Spannung gesetzten Probe als Anfangswert
und die Héchstspannung der gepruften Proben nach der Lagerung Uber eine Zeitspanne von 7, 14, 21 und
28 Tagen verglichen. Durch Umrechnung dieser Hochstspannungswerte, in %, in Bezug zum Ausgangswert
ist die verbleibende Spannung zu ermitteln.

gelagert

GStreckgrenze

ursprunglich

> 0,85 nach 28 Tagen

O Streckgrenze

B.4.4.3 Streifenbiegepriifung

Nach EN ISO 23667:2007, Verfahren B2.

Die Prifung ist unter den folgenden Bedingungen durchzufiihren:

— Vorbehandlung: keine;

— Priftemperatur: 50 °C;

— Priflésung: Eine wassrige Losung aus 1 % Alkylbenzolsulfonat oder eine wassrige Lésung aus 5 %
Nonylphenolethoxylat, die zuvor fir mindestens 14 Tage bei einer Temperatur von 40 °C vor der ersten
Verwendung fir die Prifungen gelagert wurde, oder die zu lagernde Chemikalie.

B.4.4.4 Kriechversuch an Probekoérpern mit umlaufender Kerbe (FNCT)

Der Kriechversuch an Probekérpern mit umlaufender Kerbe ist nach EN ISO 23667:2007, Verfahren B3,
durchzufihren.

Die Prifbedingungen missen die Folgenden sein:

— Spannungsbegrenzung: 9 MPa;

— GroRe der Probe: 90 mm x 6,0 mm x 6,0 mm;

— Kerbtiefe: 1,0 mm;

— Kerbradius: < 20 ym;

— Priflésung: eine wassrige Losung aus 1 % Alkylbenzolsulfonat oder eine wassrige Losung aus 5 %
Nonylphenolethoxylat, die zuvor fir mindestens 14 Tage bei einer Temperatur von 40 °C vor der ersten
Verwendung fir die Prifungen gelagert wurde, oder die zu lagernde Chemikalie.

B.4.5 Prifung des Abbauverhaltens

Diese Prifung ist entweder nach EN ISO 23667:2007, Verfahren C1 oder Verfahren C3 durchzufiihren.

Die Prufflissigkeit muss Salpetersaure oder die zu lagernde Chemikalie sein.
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B.5 Witterungsbestandigkeit

Proben sind aus dem geformten Tank herauszuschneiden und einer UV-Strahlung in Ubereinstimmung mit

EN ISO 4892-1 und EN ISO 4892-2 auszusetzen.

Die Prifung ist unter den folgenden Bedingungen durchzuflihren:

a)
b)
c)

d)

16

Xenonbogenlicht;
Schwarz-Standard-Temperatur, 65 °C;
relative Luftfeuchte, 65 %;
Sprihzyklus:

1) Spruhdauer: 18 min;

2) Trocknungsintervall zwischen den Spruhphasen: 102 min.
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Anhang C
(normativ)

Prufverfahren fur die Bestimmung der Tankeigenschaften

C.1 Fillvolumen

Der Tank ist 48 h bei einer Temperatur von (20 + 5) °C zu konditionieren und dann bis zum Uberlaufen mit
einer Geschwindigkeit von (150 + 40) I/min mit Wasser von (15 + 5) °C zu fillen. Nach 10 min ist der Tank
erneut bis zum Uberlaufen zu fillen, und das Fiillvolumen ist mit einer Messunsicherheit von +1 % zu
messen.

C.2 Sichtprifung

Die Sichtprifung ist bei geeigneter Beleuchtung durchzuftihren, um Fehler nach Tabelle 2 oder Tabelle 3, wie
zutreffend, festzustellen.

Die Kennzeichnung nach Abschnitt 7 ist zu Gberprifen.

C.3 Masse

Die Masse des Tanks ist mit allen eingeformten Einsatzen, ohne Verstarkungen und Zubehérteile, mit einer
Messunsicherheit von + 0,5 % zu messen.

Die Masse des Tanks ist aufzuzeichnen.

C.4 Wanddicke

Die Wanddicke ist unter Verwendung von Ultraschall-Wanddickenmessgeraten, die nach den Anweisungen des
Gerateherstellers kalibriert wurden, zu messen und auf 0,1 mm zu runden. Fir die Kalibrierung ist ein
Vergleichsprobekdrper von gleicher Dicke zu verwenden, der mit dem gleichen Verfahren und aus demselben
Ausgangsstoff wie der zu prifende Tank gefertigt wurde.

C.5 Schlagzahigkeit

Der Tank ist mit Wasser bei einer Temperatur von (15 + 5) °C bis zum Uberlaufen zu fiillen.

Zu verwenden ist ein Schlaghammer oder Schlagpendel (in Form eines gleichschenkligen Dreiecks mit abge-
rundeten Spitzen und Kanten mit einem Radius von 3 mm). Die fiinf anfalligsten Stellen an der Oberflache
des Tanks (Ublicherweise in Ecken oder steifen Abschnitten) sind einer Schlagkraft von 30 J auszusetzen,
siehe Bild C.1.

C.6 Schlagzahigkeit bei niedriger Temperatur

Die Schlagzahigkeit muss nach EN ISO 179-1 gemessen werden. Die Probekdrper missen aus einer Probe
aus der Tankwand herausgeschnitten werden. Zu verwenden sind Probekdrper vom Typ 1 nach
EN ISO 179-1 sowie das Prifverfahren ISO 179-1/1eA. Eine Probe mit 4 mm Dicke ist zu bevorzugen, Dicken
von 4 mm bis 8 mm sind jedoch zulassig. 10 Probekdrper missen in einer Gefriertruhe tber eine Dauer von
>4 h auf -18 °C abgekuhlt werden. Die Probekérper missen so schnell wie mdglich hochkant gepruft
werden, wobei sicherzustellen ist, dass die Temperatur nicht wesentlich ansteigt (es wird jeweils nur ein
Probekérper aus der Gefriertruhe entnommen, wobei darauf zu achten ist, dass sich der Mittelteil des Probe-
korpers nicht erwarmt). Die 10 Probekdrper sind entsprechend in einem Prifraum bei (23 + 2) °C zu priifen.
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Bild C.1 — Ausristung fiir die Schlagzahigkeitspriifung

C.7 Dehnung oder Verformung

C.7.1 Dehnung

Die Dehnungsprifung ist bei (23 £ 2) °C am leichtesten Tank durchzufuhren.

An den Stellen mit der gréten zu erwartenden Verformung sind mindestens funf Dehnungsmessstreifen anzu-
bringen (zur Bestimmung der Messpunkte sind die Ergebnisse der Priifung der Druckfestigkeit nach C.8 zu
verwenden).

Der Tank ist bei einer Temperatur von hochstens 23 °C mit Wasser zu fillen. Der Prifdruck muss dem
1,3fachen hydrostatischen Druck am tiefsten Punkt des Tanks entsprechen, berechnet mit der Dichte der zu

lagernden Chemikalie, und ist Giber 1 000 h konstant zu halten. Die Dehnung ist je Dekade mindestens dreimal
in logarithmisch gleichen Abstéanden zu messen (mindestens neun Messungen in 1 000 h).

18
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C.7.2 Verformung

Ein Tank ist einem Prifdruck auszusetzen, der dem 1,3fachen hydrostatischen Druck am tiefsten Punkt des
Tanks entspricht, berechnet mit der Dichte der zu lagernden Chemikalie, fir mindestens 30 Tage und
hdéchstens 42 Tage.

Verstérkte Tanks sind mit ihren Verstarkungen zu priifen.

Die Temperatur im Prifraum muss (23 + 2) °C betragen, und die Druckdnderung wahrend der Prifung darf
2 % nicht Gberschreiten.

Der Tank ist mit Bezug zu einem Messraster auf eine ebene Flache zu stellen, um seine Lange und Breite
bestimmen zu kénnen.

Der Tank ist zu stabilisieren, indem er mit 30 cm Wasser gefiillt wird.

Die urspriingliche Lénge (/) und Hohe (%) sind zu ermitteln, und die urspriingliche Breite (w;) ist an
mindestens drei Querschnitten, an denen die Verformung durch den hydrostatischen Druck am gréRten ist, zu
messen.

Der Tank ist mit einer Fillrate von (700 + 100) I/h bis zum Uberlaufvolumen zu fiillen und durch einen Druck
bis zu 1,34; zu beaufschlagen.

Die Gesamtmenge Wasser, die dem Tank bei Beflillung und Druckbeaufschlagung hinzugefligt wurde, ist zu
bestimmen, und die Lange und Breite sind an denselben Punkten nach 5, 18 und 27 Tagen zu messen.

Vom 28. Tag an ist die Volumenanderung zu messen, bis die volumetrische Verformung an zwei aufeinander-
folgenden Tagen bis zu einem Héchstwert von 42 Tagen stabil ist.

Die volumetrische Verformung ist stabil, wenn bei Tanks mit einem maximalen Fullvolumen bis einschlief3lich
3800 | der Wert von 0,015 % des Volumens je Tag und bei Tanks mit einem maximalen Fllvolumen oberhalb
3 800 | der Wert von 0,02 % des Volumens nicht Gberschritten wird.

Die Lange (/4) und die Breite (wy) sind nach der Stabilisierung zu messen.

C.8 Druckfestigkeit

Flr die Prufung ist der zweitleichteste Tank zu verwenden und mit Wasser von (15+5) °C zu fillen. Die
Offnung ist mit verstarkten Kappen oder Kappen aus Metall zu verschlie3en.

Verstarkte Tanks sind mit ihren Verstarkungen zu prifen.

Der Tank ist mit einem Druck zu prifen, der fiinfmal so hoch ist wie der durch die Hohe des Tanks
entstehende und an dessen Boden gemessene hydrostatische Druck. Der hydrostatische Druck ist mit der
grélten Dichte der zugelassenen Chemikalien zu berechnen.

Nach dem Befiillen des Tanks ist der Druck mit einer Fillrate von 10 I/min bis zum Prifdruck zu erhéhen und
5 min bei diesem Druck zu halten.

ANMERKUNG  Der Druck darf fur zusatzliche Angaben bis zum Bersten des Tanks erhdéht werden.

Wahrend der Druckerhdéhung bis zum Zweifachen des hydrostatischen Drucks ist der Zustand der Verstarkun-
gen zu beobachten.

Bei Tanks mit einem maximalen Fillvolumen von {ber 3 500 | ist wahrend der Prifung ein stltzendes
Rahmenwerk zulassig, das den Tank zwischen seinem Boden und seinem oberen Ende vertikal halt. Das
Oberteil des Rahmenwerks darf nicht mehr als 20 % der Oberflaiche der Tankdecke stiitzen; bei der Priifung
darf auch die Verformung der Seitenwande des Tanks nicht durch das Rahmenwerk behindert werden.

C.9 Dichtheitsprifung

Alle Tanks (ob verstarkt oder nicht) sind mindestens 15 s einem pneumatischen Druck von 30 kPa oder
mindestens 60 s einem pneumatischen Druck von 10 kPa auszusetzen.
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Anhang D
(informativ)

Konformitatsbewertung

D.1 Allgemeines

Die Ubereinstimmung eines Tanks aus Thermoplasten mit den Anforderungen dieser Norm und mit den
angegebenen Werten sollte nachgewiesen werden durch:

— Erst-Typprifung;

— werkseigene Produktionskontrolle (WPK) durch den Hersteller, einschlieRlich Produktbewertung.

Fir Prifzwecke durfen Tanks aus Thermoplasten in Gruppen zusammengefasst werden, fur die ange-
nommen wird, dass die Ergebnisse flir eine oder mehrere Eigenschaften reprasentativ fir dieselben Eigen-

schaften fir alle anderen Tanks innerhalb dieser Gruppe sind.

ANMERKUNG  Tanks kénnen fiir verschiedene Eigenschaften verschiedenen Gruppen zugeordnet sein.

D.2 Typprifung

Die Erst-Typprifung (ITT, en: initial type testing) sollte durchgefiihrt werden, um fiir alle Tanks die Uberein-
stimmung mit dieser Norm nachzuweisen.

Prifungen, die bereits zuvor entsprechend den Bestimmungen dieser Norm (gleicher Tank, gleiche Eigen-
schaft, gleiches Prufverfahren, gleiches Probenahmeverfahren usw.) durchgefuhrt wurden, dirfen bertck-
sichtigt werden.

Alle Eigenschaften in Abschnitt 4 sollten einer ITT unterzogen werden.
Bei jedem Auftreten eines der folgenden Umstande sollte die Typprifung nach Tabelle 2 wiederholt werden:

1) wenn das Herstellungsverfahren so verandert wird, dass die Leistung des Tanks bei der Typprifung
beeintrachtigt wird;

2) wenn der Hersteller die Sorte des Basispolymers wechselt;

3) wenn fir einen beliebigen Tank Anderungen hinsichtlich Wanddicke, Hohe, Durchmesser, Lénge,
Breite oder Gestaltung vorgenommen werden;

4) wenn die Hochstdichte der zu lagernden Flussigkeit steigt;
5) wenn sich die zu lagernde chemische Flissigkeit andert.

Tabelle D.1 enthalt die in den Anhangen B und C angegebenen Prifungen, die fir die Erst-Typprifung der
Tanks angewendet werden sollten.
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Tabelle D.1 — Erst-Typprifung von Tanks

Eigenschaft Priifverfahren Fall, der eine Erst-Typprifung erfordert
Dichte B.1
Schmelzindex B.2 2)
Zugeigenschaften B.3
Bestandigkeit gegeniiber Chemikalien B.4 2); 5)
Wetterbestandigkeit B.5 2)
Volumen CA1
Sichtpriifung C.2
Masse C.3 1); 2); 3)
Wanddicke C4
Schlagzahigkeit C5
Verformung oder Dehnung? Cc7 1): 2):3): 4)
Druckfestigkeit C.8

a

Die Wahl des Prifverfahrens ist von der Mindestwanddicke abhangig, siehe Tabellen 2 und 3.

D.3 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller sollte ein WPK-System festlegen, dokumentieren und aufrechterhalten, um sicherzustellen,
dass die in Verkehr gebrachten Produkte den angegebenen Leistungseigenschaften entsprechen. Das WPK-
System sollte aus Verfahren, regelmaBigen Kontrollen und Prifungen und/oder Bewertungen sowie der
Anwendung von Ergebnissen zur Uberwachung der Ausgangsstoffe und anderer eingehender Werkstoffe
oder Bauteile, der Ausristung, des Herstellungsverfahrens und des Produkts bestehen.

Die in Tabelle D.2 aufgeflihrten Prifungen sollten durchgefihrt werden, um festzustellen, ob Konformitat
wahrend der Herstellung aufrechterhalten wird, und Aufzeichnungen sollten auch innerhalb eines Systems der
werkseigenen Produktionskontrolle aufbewahrt werden. Die Aufzeichnungen zur werkseigenen Produktions-
kontrolle sollten fir mindestens 10 Jahre aufbewahrt werden.
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Tabelle D.2 — Werkseigene Produktionskontrolle

Eigen- | Prufver- | Am Tank und/oder Ausgangsstoff Haufiakeit
schaft fahren durchzufiihrende Priifung g
Tank Einmal je Arbeitswoche mit einem Programm, das alle
Schmelz- B2 Maschinen abdeckt
index ’
Ausgangsstoff2 Jede neue Charge
Sicht- C2 Tank Jeder Tank
prufung
Blasgeformter Tank Jeder Tank
Masse C.3
Rotationsgeformter Tank Jeder ,Schuss” und ein Tank je Schicht
Jeder Tank an seinen vom Hersteller angegebenen
Wand- c4 Tank kritischsten Punkten und eine vollstéandige Priifung je
dicke ’ Schicht. Die Mindestwanddicke muss der bei der Erst-
Typprifung bestimmten Wanddicke entsprechen.
Dichtheit (ON°] Tank Jeder Tank
2@  Auf diese Anforderung darf verzichtet werden, wenn der Ausgangsstoffhersteller jeder Lieferung ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach
EN 10204 beifuigt, das bescheinigt, dass der Schmelzindex des gelieferten Werkstoffs den Anforderungen der vorliegenden Norm
entspricht.

22




Normen-Ticker - 1. Arge TPO e. V. Technische Pruforganisation - Kd.-Nr.3300767 - Abo-Nr.00002910/002/001 - 2012-05-22 08:09:41

DIN EN 13575:2012-06
EN 13575:2012 (D)

Anhang E
(informativ)

A-Abweichungen

A-Abweichung: Nationale Abweichung, die auf Vorschriften beruht, deren Veranderung zum gegenwartigen
Zeitpunkt auflerhalb der Kompetenz des CEN/CENELEC-Mitglieds liegt.

Europaische Norm, die nicht unter EG-Richtlinie fallt

Diese Europaische Norm fallt nicht unter eine EG-Richtlinie. In den betreffenden CEN/CENELEC-Landern
gelten diese A-Abweichungen anstelle der Festlegungen der Europaischen Norm so lange, bis sie zurlickge-
zogen sind.

Die Niederlande

— Richtlinie vom 19. Oktober 2007 zu allgemeiner Gesetzgebung fur Anlagen (Richtlinie zu allgemeiner
Gesetzgebung fir Umweltmanagement)/
Besluit van 19 oktober 2007, houdende algemene regels voor inrichtingen (Besluit algemene regels
voor inrichtingen milieubeheer — BARIM)

— Vorschriften des Ministeriums fiir Wohnungswesen, Raumordnung und Umweltfragen vom
9. November 2007, Nr. DJZ2007104180 zu allgemeinen Vorschriften fir Anlagen (Vorschriften zu
allgemeiner Gesetzgebung flir Umweltmanagement)/
Regeling van de Minister van Volkshuisvesting, Ruimtelijke Ordening en Milieubeheer van
9 november 2007, nr. DJZ2007104180, houdende algemene regels voor inrichtingen (Regeling
algemene regels voor inrichtingen milieubeheer — RARIM)

— Publikationsreihe Gefahrstoffe 30:2005 ,Flussige Erdolprodukte — Lagerung in kleinen Anlagen
auRerhalb von Gebauden®/
Publicatiereeks Gevaarlijke Stoffen 30:2005 ,Vloeibare aardolieproducten — Buitenopslag in kleine
installaties®

— BRL-K903 ,Vorschriften fur Aufsteller von Tankanlagen (REIT)/
BRL-K903 ,Regeling Erkenning Installateurs Tankinstallaties (REIT)*

Beruhend auf der vorstehend angegebenen Gesetzgebung miissen Tanks aus rotationsgeformtem Poly-
ethylen nach EN 13575 den folgenden Anforderungen entsprechen:

A) Abschnitt 1: Anwendungsbereich

Die Auslegung des Tanks muss auf Folgendem beruhen:
— eine zu erwartende Lebensdauer von 20 Jahren;
— bei Aufstellung im Freien:
— eine Umgebungstemperatur zwischen —20 °C und +40 °C;
— eine maximale Windgeschwindigkeit von 45 m/s;
— Schneelasten von héchstens 20 cm auf der ausgesetzten Tankoberflache;

— geeignete MalRnahmen bei der Lagerung von Fliissigkeiten, die bei Einwirkung direkter oder indirek-
ter Sonneneinstrahlung zersetzungsempfindlich sind, um den Abbau der gelagerten Flissigkeit zu
verhindern.
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B) Abschnitt 4 — Tabelle 1: Werkstoffanforderungen

1. Dichte

Die Dichte des Ausgangsstoffs muss mindestens 934 kg/m3 betragen bei Bestimmung nach EN ISO 1183-1,
Verfahren B und EN ISO 1183-2. Tempern des Probekoérpers muss nach EN ISO 1872-2 erfolgen.

2. Oxidations-Induktionszeit (OIT)

Die isothermische Oxidations-Induktionszeit (OIT) des Polyethylenwerkstoffs muss mindestens 20 Minuten bei
Bestimmung nach ISO 11357-6 bei einer Priftemperatur von 200 °C betragen. Vorzugsweise ist das
Tangentenverfahren anzuwenden; ist dies nicht mdglich, ist das Versatzverfahren mit einem Schwellenwert
von 0,05 W/g anzuwenden. Die Probekérper sind aus der Innenflache des Tanks zu entnehmen und die
Prifung ist zweifach durchzufihren.

3. Schmelztemperatur

Das fir die Herstellung des Tanks verwendete Polyethylen muss eine Mindest-Schmelztemperatur von
+120 °C aufweisen, gemessen mittels dynamischer Differenz-Thermoanalyse nach ISO 11357-5.

4. Bestandigkeit gegen Chemikalien

Die Prifung der Bestandigkeit gegen Chemikalien erfolgt entsprechend EN 13575 mit den folgenden zusatz-
lichen Anforderungen:

— AusschlieBlich bei den Flussigkeiten mit dem Reduzierfaktor 4, = 1 fir HDPE nach EN 1778 ist keine
zuséatzliche Prifung erforderlich.

— Fur die Lagerung von Chemikalien mit dem Reduzierfaktor 4, oberhalb 1 bis einschlieBlich 1,4 fir HDPE

nach EN 1778 muss der Hersteller der Zertifizierungsstelle geeignete Berechnungen fir den Nachweis
der Zulassigkeit der Konstruktion vorlegen.

— Fur die Lagerung von Chemikalien, die EN 1778 nicht erwdhnt oder deren Faktoren 4, fur HDPE in
EN 1778 nicht angegeben sind, ist die Eignung des Werkstoffs von Tank und Auffangbehalter unter
Verwendung der Standardflissigkeit oder der tatsachlichen zu lagernden Chemikalie entsprechend den
Anforderungen in EN 13575 nachzuweisen. Dabei sind die Proben der Chemikalie auszusetzen, die bis

zum Gleichgewichtszustand bei (40 + 2) °C gehalten wird, d. h. die Massenadnderung nach 1 Woche
betragt weniger als 0,5 %.

C) Abschnitt 5: Gestaltungs- und Konstruktionsanforderungen

1. Allgemeines

Alle Anschliisse sind auf der Oberseite des Tanks anzuordnen. Ausschlief3lich Flanschverbindungen sind
zuldssig, welche an der Oberseite des Tanks anzuschwei3en sind. Anschlisse unterhalb des maximalen
Flussigkeitsstandes sind unzuldssig.

2. Einsteig- oder Inspektionsoffnungen

Alle Tanks sind entweder mit einer Einsteigéffnung oder einer Inspektionséffnung zu versehen. Die Einsteig-
offnung muss einen Innendurchmesser von mindestens 600 mm aufweisen und auf der Oberseite des Tanks
angeordnet sein. Die Inspektions6ffnung muss einen Durchmesser von mindestens 100 mm aufweisen und
mit Sicherungseinrichtungen versehen sein, sodass sie ausschlieBlich fir den vorgesehenen Verwendungs-
zweck nutzbar ist.

3. Filloffnung

Alle Tanks sind mit einer Fulléffnung mit einer Mindestweite von DN 50 zu versehen. Direkte Befillung des
Tanks ist unzulassig.
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4. Saugoéffnung

Alle Tanks sind mit einer Saug6ffnung mit einer Mindestweite von DN 50 zu versehen. Diese Offnung ist auf
der Oberseite des Tanks anzuordnen. Eine Offnung unterhalb des maximalen FlUssigkeitsstandes ist unzu-
lassig.

D) Abschnitt 6 — Tabelle 3: Anforderungen an rotationsgeformte Tanks aus Polyethylen

1. Wanddicke
Die Wanddicke des Tanks muss Folgendem entsprechen:

Tabelle E.1 — Wanddicke

Maximales Fiillvolumen Nennwanddicke Mindestwanddicke

> 450 Liter < 1 000 Liter 6,5 mm 3,3 mm
> 1 000 Liter < 1 500 Liter 7,5 mm 3,5 mm
> 1 500 Liter <2 000 Liter 9,0 mm 3,9 mm
> 2 000 Liter < 2 500 Liter 9,0 mm 4,1 mm
> 2 500 Liter < 3 000 Liter 10,0 mm 4,3 mm
> 3 000 Liter < 3 500 Liter 10,0 mm 4,4 mm
> 3 500 Liter <4 000 Liter 10,0 mm 4,8 mm
>4 000 Liter <5 000 Liter 10,0 mm 4,8 mm
> 5 000 Liter < 7 500 Liter 11,0 mm 5,1 mm
>7 500 Liter < 10 000 Liter 13,0 mm 5,4 mm

Die Nennwanddicke des Tanks entspricht der Wanddicke an den kritischen Bereichen des Tanks, d. h. am
unteren Krempenradius, mit einer unteren Grenzabweichung von —1,5 mm. Bei den weniger kritischen Berei-
chen, d. h. dem Oberteil des Tanks, sind die in der Tabelle E.1 festgelegten Mindestwanddicken einzuhalten.
Kritische Bereiche sind jene, flr welche die Konstruktionsanalyse die hdchsten Spannungen ergibt.

Die vorstehend festgelegten Wanddicken sind geeignet fir die Lagerung von Chemikalien mit einer Dichte
von héchstens 1 400 kg/m3. Sollte der Hersteller die Lagerung von Chemikalien mit einer héheren Dichte er-
wagen, sind die Wanddicken entsprechend der jeweiligen Anwendung zu erhéhen. In derartigen Fallen muss
der Hersteller zuvor die Zulassung einholen.

2. Druckfestigkeit

Der Mindestdruck fur die Durchflihrung dieser Prifung nach EN 13575 muss 50 kPa betragen. Alle Typen und
Grofden sind der Erst-Typprifung zu unterziehen.
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