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Vorwort
Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 165 ,Abwassertechnik” erarbeitet,

dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europédische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentli-
chung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2002, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Dezember 2002 zuriickgezogen werden.

Dies ist der erste Teil der zweiteiligen Norm fiir Abscheideranlagen fir Leichtfliissigkeiten. Teil 2 dieser
Norm enthélt notwendige Festiegungen zu Wahl der NenngroBe, Einbau, Betrieb und Wartung von
Abscheideranlagen fiir Leichtflissigkeiten.

Die Anhange A und B sind normativ. Die Anhange C, D und E sind informativ.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschiftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgen-
den Lander gehalten, diese Europiische Norm zu {ibernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finn-
land, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Oster-
reich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

1 Anwendungsbereich

~ .
Diese Norm legt Begriffe, Nenngréen, Baugrundsatze, Funktionsanforderungen, Kennzeichnung, Pri-
fungen und Guteliberwachung fir Abscheideranlagen fir Leichtflissigkeiten fest.

Diese Norm gilt flir Abscheideranlagen fir Leichtfllssigkeiten, die die Trennung von Leichtfliissigkeiten
vom Abwasser aufgrund der Schwerkraft und/oder Koaleszenz bewirken.

Diese Norm gilt nicht fur die Behandlung von stabilen Emulsionen, Losungen von Leichtflissigkeiten in
Wasser, Fetten und Olen pflanzlichen und tierischen Ursprungs.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen
oder yberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europdische Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieBlich Anderungen).

ISO 48, Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of hardness (hardness between 10 IRHD and
100 IRHD).

ISO 178, Plastics — Determination of flexural properties.

ISO 180, Plastics — Determination of Izod impact strength. R

ISO 185, Grey cast iron — Classification.

ISO 527-2, Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for moulding and
extrusion plastics. :

ISO 630, Structural steels - Plates, wide flats, pars sections and prof/Ies

s o b S e

1SO 877:1994, Plastics — Methods of expoéure to direct weathermg, to weather/ng us:ng glass-filtered
daylight, and to intensified weathering by daylight using Fresnel mirrors.

ISO 1083, Spheroidal graphite cast iron — Classification.

ISO 11383, Plastics — Determination of the melt mass-flow rate (MFR) and the melt volume-flow rate (MVR)
of thermoplastics.

ISO 1183, Plastics — Methods for determining the density and relative density of non-cellular plastics.
I1ISO 1518, Paints and varnishes — Scratch test.

ISO 1817, Rubber, vulcanized — Determination of the effect of liquids.

ISO 1920, Concrete tests — Dimensions, tolerances and applicability of test specimens.

ISO 2409, Paints and varnishes — Cross-cut test.




Seite 4
EN 858-1:2002

ISO 2736-2, Concrete tests — Test specimens - Part 2: Making and curing of test specimens for strength
tests. -

ISO 2808, Paints and varnishes — Determination of film thickness.
ISO 2812-1, Paints and varnishes — Determination of resistance to liquids — Part 1: General methods.

ISO 2812-2, Paints and varnishes - Determination of resistance to liquids ~ Part 2: Water immersion
method.

ISO 2815, Paints and varnishes — Buchholz indentation test.

ISO 3755, Cast carbon steels for general engineering purposes.

ISO 4012, Concrete - Determination of compressive strength of test specimens.
ISO 4624, Paints and varnishes — Pull-off test for adhesion.

ISO 4628-2, Paints and varnishes - Evaluation of degradation of paint coatings — Designation of intensity,
quantity and size of common types of defects — Part 2: Designation of degree of blistering.

ISO 4628-3, Paints and varnishes — Evaluation of degradation of paint coatings — Designation of intensity,
quantity and size of common types of defects — Part 3: Designation of degree of rusting.

1ISO 6272, Paints and varnishes - Falling-weight test.
ISO 7253, Paints and varnishes — Determination of resistance to neutral salt spray (fog).
ISO 8217, Petroleum products — Fuels (class F) — Specifications of marine fuels.

ISO 8501-1, Preparation of steel substrates before application of paints and related products - Visual
assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grade and preparation grades of uncoated steel
substrates and of steel substrates after overall removal of previous coatings.

EN 60, Glasfaserverstédrkte Kunststoffe — Bestimmung des Glihverlustes.

EN 61, Glasfaserverstédrkte Kunststoffe — Zugversuch.

EN 62, Glasfasgrverstérkte Kunststoffe — Normalklima fir Vorbehandlung und Priifung.
EN 63, GIasfasérv?fstérkte Kunststoffe — Biegeversuch - Dreipunkt-Verfahren.

EN 124:1994, Aufsdtze und Abdeckungen fir Verkehrsflichen — Baugrundsétze, Prafungen, Kennzeich-
nung, Gateiberwachung.

EN 228, Kraftstoffe fur Kraftfahrzeuge — Unverbleite Ottokraftstoffe — Anforderungen und Prifverfahren.

EN 288-1, Anforderungen und Anerkennung von Schweifverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 1:
Allgemeine Regeln fir das SchmelzschweiBen. N\

EN 288-2, Anforderungen und Anerkennung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe — Teil 2:
SchweiBanweisung fiir das Lichtbogenschweilen.

EN 288-3, Anforderungen und Anerkénnung von SchweiBverfahren fir metallische Werkstoffe ~ Teil 3:
SchweiBverfahrenspriifungen fiir das LichtbogenschweiBen von Stahlen.

EN 476, Allgemeine Anforderungen-an’ Bautéile fiir Abwasserkanéle und -leitungen fir Schwerkraft-

entwésserungssysteme.

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoffanforderungen fir Rohrleitungsdichtungen fir Anwendun-
gen in der Wasserversorgung und Entwédsserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi.

EN 976-1:1997, Unterirdische Tanks aus textilglasverstarkten Kunststoffen (GFK) - Liegende, zylindrische
Tanks fir die drucklose Lagerung von fliissigen Kraftstoffen auf Erdélbasis — Teil 1: Anforderungen und
Prifverfahren far einwandige Tanks.

EN 978, Unterirdische Tanks aus textilglasverstérkten Kunststoffen (GFK) - Bestimmung des Faktors a und
des Faktors p.

ENV 10080, Betonbewehrungsstahl — SchweiBgeeigneter gerippter Betonstahl B 500 — Technische Liefer-
bedingungen fir Stdabe, Ringe und geschweiBte Matten.

EN 10088-1, Nichtrostende Stdhle — Teil 1: VVerzeichnis der nichtrostenden Stihle.
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EN 10088-2, Nichtrostende Stdhle ~ Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir Blech und Band fir allge-
meine Verwendung.

EN 10088-3, Nichtrostende Stahle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir Halbzeug, Stabe, Walzdraht
und Profile far allgemeine Verwendung.

EN ISO 1514, Lacke und Anstrichstoffe — Norm-Probenplatten (ISO 1514:1993).

3 Begriffe v
Fur die Anwendung dieser Europdischen Norm gelten die folgenden Begriffe:

3.1 Leichtfliissigkeit
Flissigkeit mit einer Dichte von bis zu 0,95 g/cm3, die nicht oder nur-sehr gering 16slich und unverseifbar ist

3.2 Abscheideranlage
Anlage, die einen Abscheider (Klasse |, Klasse I}, einen Schlammfang und eine Probenahmestelle ein-

schlief3t

3.3 Schlammfang
Teil der Abscheideranlage, in dem sich Feststoffe, z. B. Schlamm, Schlick und Splitt, absetzen und de
als eigenes Bauwerk oder als eine mit dem Abscheider kombinierte Einheit ausgeftihrt sein kann

3.4 Abscheider (Klasse |, Klasse Il)
Teil der Abscheideranlage, der Leichtfliissigkeit vom Abwasser trennt und die Leichtflissigkeit zurtckhalt

3.5 Probenahmestelle
Teil der Abscheideranlage, der in FlieBrichtung nach dem Abscheidevorgang angeordnet ist, aus dem
Proben des aus dem Abscheider ablaufenden Abwassers genommen werden kénnen

3.6 Aufsatzstiick
Bauteil, das dazu dient, eine Offnung fiir Kontroll- und Wartungszwecke in der Abscheiderantage bis zur

Gelandeoberflache zu fihren

3.7 NenngroéBle
Einheitenloser Kennwert, der ungefahr dem hoéchstzulassigen Durchfluss in Liter pro Sekunde des
Abscheiders bei der Prifung nach 8.3.3 entspricht

3.8 Abscheideraum
Bereich im Abscheider, in dem Leichtfliissigkeit vom Abwasser abgeschieden wird

3.9 Speichermenge an Leichtfliissigkeiten
Menge der abgeschiedenen Leichtflissigkeit, die im Abscheider gespeichert werden kann, ohne dass
Teile davon in den Zulauf oder Ablauf des Abscheiders gelangen

-.3.10 _selbsttitige Verschlusseinrichtung_ ....... ... ..

durch die angesammelte Leichtflissigkeit betétigte Einrichtung, die ein Ablaufen von Leichtflissigkeit aus
dem Abscheider verhindert

3.11 hochster Betriebsfliissigkeitsspiegel
héchster Flussigkeitsspiegel, der sich bei einem Durchfluss entsprechend der Nenngré8e und nach
Erreichen der Speichermenge an Leichtflissigkeit einstellt

3.12 selbsttiatige Warneinrichtung
Einrichtung, die bei zu hohem Leichtfllssigkeits- oder Abwasserstand oder zu niedrigem Abwasserstand

Alarm ausliést

3.13 Abschelder mit Bypass

Flissigkeitsstrom den Abscheider umgeht

o ) N ’ !“:’;}
\yﬁ-n‘ah u&amaﬂ&mdﬁwfwﬂaq& Hmﬁ&iﬁﬁjﬁ&i
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3.14 Beschichtung/Auskleidung
eine Schutzschicht auf einem Bauteil der Abscheideranlage

4 Abscheiderkiassen
Nach Tabelle 1 gibt es zwei Klassen von Abscheidern.
Tabelle 1 — Abscheiderklassen

Klasse Hochstzulassiger Gehalt an Restol2 Typische Abscheidetechnik
mg/1 (zum Beispiel)
I : 5,0 Koaleszenzabscheider
i : 100 Schwerkraftabscheider

a Bei Prifung nach 8.3. 3 1 und Analyse der Proben auf inren Kohlenwasserstoffgehalt mittels
Infrarotspektroskopie nach A.2 und A.3.

5 NenngréBen

Bevorzugte NenngréBen fir Abscheideranlagen fir Leichtflissigkeiten sind: 1,5, 3, 6, 10, 15, 20, 30, 40,
50, 65, 80, 100, 125, 150, 200, 300, 400 und 500.

6 Anforderungen

6.1 Allgemeines

Abscheideranlagen fiir Leichtflissigkeiten und ihre einzelnen Bauteile missen den in 6.2 aufgefiihrten
Werkstoffanforderungen entsprechen. Wo gefordert, miissen sie den Anforderungen und Regelungen
hinsichtlich Umwelt- und Brandschutz genlgen.

6.2 Werkstoffe

6.2.1 Allgemeings

Abscheideranlagen darfen hergestellt werden aus:

- unbewehrtem Beton, faserverstarktem Beton, Stahlbeton;

- metallenen Werkstoffen: Gusseisen, nichtrostendem Stahl, Stahl;

- Kunststoffen: Glasfaserverstédrkten Kunststoffen, Polyethylen.

Andere Werkstoffe, die zur Herstellung einer Abscheideranlage verwendet werden, missen allen Anfor-
derungen dieser Norm entsprechen und kdénnen zusétzliche Anforderungen erfordern.
6.2.2 Beton

Die Mindestdruckfestigkeit von Beton nach 28 Tagen muss bei Priifung an einem Wirfel mit 150 mm
Kantenlange 45 N/mm?2 oder bei Priifung an einem Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm
Hohe 35 N/mm? betragen.

6.2.3 Metallene Werkstoffe

a) Die Herstellung, Gite und Priifung der unten aufgefuhrten meta||enen Werkstoffe missen den fo|gen-
den Normen entsprechen:

N\

— Gusseisen mit Lamellengraphit 1SO 185 Betonstahl ENV 10080

- Gusseisen mit Kugelgraphit 1ISO 1083

- Stahlguss ISO 3755

- Walzstahl iSO 630 Nichtrostender Stahl EN 10088-1
EN 10088-2
EN 10088-3

b) Zusatzliche Anforderungen fir metallene Werkstoffe

Nichtrostender Stahl

Fiir eine gute allgemeine Korrosionsbestédndigkeit und Besténdigkeit gegen interkristalline Korrosion
dirfen von den verschiedenen in EN 10088-1, EN 10088-2 und EN 10088-3 aufgefiihrten Stihlen nur
austenitische Stahle mindestens der Qualitdt X6 CrNi 1810 verwendet werden.
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Schwei3en von Stahl
Es gelten die Anforderungen von EN 288-1, EN 288-2 und EN 288-3.

6.2.4 Kunststoffe

a) Glasfaserverstérkte Kunststoffe
Das Laminat muss unter Verwendung von Harzen, Verstdrkungsmaterialien, Reaktionsmitteln und
anderen Stoffen nach EN 976-1:1997, Abschnitt 3, aufgebaut werden.

b) Polyethylen
1) Fur Polyethylen fir das Formen und Verarbeiten gelten die folgenden Anforderungen:

Polyethylen fir das Rotationsformen

- Bei Messung nach I1SO 1183 muss die Dichte mindestens 935 kg/m3 betragen.

- Bei Messung nach ISO 1133 muss der Schmelzindex unter einer nominalen Belastung von 21,6 N
und einer Temperatur von 190 °C zwischen 1,0 g/10 min und 5,0 g/10 min betragen.

Polyethylen fiir das Extrusionsblasen »
- Bei Messung nach I1SO 1183 muss die Dichte mindestens 945 kg/m3 betragen.

— Bei Messung nach ISO 1133 muss der Schmelzindex unter einer nominalen Belastung von50 N und
einer Temperatur von 190 °C zwischen 0,3 g/10 min und 1,0 g/10 min betragen.

Polyethylen flr das SpritzgieBen

- Bei Messung nach ISO 1183 muss die Dichte mindestens 945 kg/m3 betragen.

- Bei Messung nach ISO 1133 muss der Schmelzindex unter einer nominalen Belastung von 50 N und
einer Temperatur von 190 °C zwischen 0,3 g/10 min und 1,0 g/10 min betragen.

Polyethylen fur StumpfschweiBverbindungen

- Bei Messung nach ISO 1183 muss die Dichte mindestens 950 kg/m? betragen.

- BeiMessung nach ISO 1133 muss der Schmelzindex unter einer nominalen Belastung von 50 N und
einer Temperatur von 190 °C zwischen 0,3 g/10 min und 1,0 g/10 min betragen.

2) Zusatzliche Anforderungen

Zugfestigkeit:

Bei Bestimmung nach ISO 527-2 (unter Anwendung einer Prifgeschwindigkeit von 100 mm/min)
mussen die folgenden Festigkeitseigenschaften erfulit werden:

Polyethylen fiir Rotationsformen:

- Die Streckspannung muss gréBer als 15 MPa sein.

- Die Dehnung an der Streckgrenze muss geringer als 25 % sein.

- Die Rei8dehnung bei Bruch muss gréBer als 200 % sein.

Polyethylen fur Extrusionsblasen, SpritzgieBen und StumpfschweIBverbmdungen:

- Die Streckspannung muss gréBer als 21 MPa sein.

~ Die Dehnung an der Streckgrenze muss geringer als 25 % sein.

~ Die Rei3dehnung bei Bruch muss gréBer als 200 % sein.

UV-Bestandigkeit:

- Bei UV-Bestrahlung von 3,5 GJ/(m2: a) nach ISO 877:1994, Anhang C, dlrfen die mechanischen
Engenschaften um nicht mehr als 50 % abnehmen.

6.2.5 Werkstoffe fiir Dichtmittel

Fir Abscheideranlagen ddrfen nur Elastomere (Gummi) oder dauerelastische Dichtmittel verwendet
werden. Zementmortel und dhnliche Dichtungszemente oder -stoffe dirfen nicht verwendet werden.

Gummidichtungen missen den Anforderungen nach EN 681-1, Typ WC, entsprechen. Ihre Harte muss
mindestens 40 IRHD nach ISO 48 betragen.

6.2.6 Beschichtungen/Auskleidungen

6.2.6.1 Alligemeines
Eventuelle Beschichtungen/Auskleidungen der Oberflachen der Abscheideranlage zum Schutz gegen
Einwirkungen der Zuflussmedien (fiir innere Oberﬂachen) und des Erdretchs (fur auBere Oberflachen)
mussen den folgenden Anforderungen entspreghen Friag - s e A e e

[
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6.2.6.2 Technische Dokumentation

Der Lieferer der Beschichtungsstoffe muss umfassende technische Dokumentationen zur Verfligung
stellen, aus denen

a) die vollstdndige und zweifelsfreie Beschreibung und Anwendung des gelieferten Materials, und
b) die Méglichkeiten und Grenzen einer Reparatur der Beschichtung

hervorgehen.

6.2.6.3 Vorbereitung, Aufbringen und Aushéarten
6.2.6.3.1 Vorbehandlung der Oberflachen

Walzstahloberflichen mussen sandgestrahit sein, um einen Reinheitsgrad von mindestens Sa 2,5 und
eine Rauhigkeit Ra zwischen 10 pm und 20 pm nach ISO 8501-1 zu erreichen.

Betonoberflichen muiissen vor dem Beschichten rauh, sauber und frei von Zementhaut sein. Dies kann
durch Sandstrahlen mit nichtmetallenen Schieifmitteln, Flammstrahlen oder Druckwassereinrichtungen
erreicht werden.

6.2.6.3.2 Aufbringen und Ausharten

Das Aufbringen und Aushérten muss entsprechend den schriftlich festgelegten Vorgaben des Lieferers
erfolgen.

6.2.6.4 Eigenschaften

vom Hersteller der Abscheideranlage anzugeben.

mindestens 6 N/mm?2 auf Stahl und mindestens 2 N/mm? auf Beton nach
ISO 4624.

mindestens 4 Nm nach 1SO 6272.
mindestens 50 N nach 1SO 1518.
Bei Prifung nach 8.1.3.2.5 darf die Beschichtung keine Poren aufweisen.

a) Trockenschichtdicke
b) Haftfestigkeit

¢) Schlagfestigkeit
d) Kratzfestigkeit
e) Porenfreiheit

6.2.7 Chemisc'iie”‘Bestéindig keit
6.2.7.1 Innere Oberflachen
6.2.7.1.1 Alligemeines

Alle in 6.2 aufgeflihrten Werkstoffe, die mit den Zufliissen in Berithrung kommen, miissen gegen Mineral-
ole, Kraftstoffe (z. B. Dieseldl), Benzin, Detergentien und deren Abbauprodukte bestandig oder entspre-
chend geschitzt sein. Bei Prifung nach 8.1.4 missen folgende Anforderungen erfllit werden. -

6.2.7.1.2 Beton
Bei Priifung von unbeschichtetem Beton nach 8.1.4.1 muss dieser den Anforderungen nach 6.2.2 entsprechen.

6.2.7.1.3 Kunststoffe

Die Probestlicke aus der Priifung nach 8.1.4.2.mussen:noch folgende Werte der Zugfestigkeit, Biegefe-

stigkeit, Elastiziditdtsmodule und Izod-Schlagfestigkeit, verglichen mit dem Vergleichsprobestiick, auf-
weisen:

- mindestens 80 % fir glasfaserverstérkte Kunststoffe;

- mindestens 70 % fur Polyethylen.

6.2.7.1.4 Werkstoffe fir Dichtmittel

Bei Priufung nach 8.1.4.3 dirfen die Prufstiicke keinerlei Anzeichen einer Beeintrachtigung ihrer
Gebrauchstauglichkeit aufweisen.

6.2.7.1.5 Beschichtungen

Bei Prifung nach 8.1.4.4 mussen folgende Anforderungen erfiillt sein.

— Grad der Blasenbildung - nicht schlechter als Grad 2, Klasse 2 nach I1SO 4628-2.
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— Re 0 nach ISO 4628-3.

~ nicht groBer als 1 mm entlang des Oberflachenein-
schnittes nach ISO 1518.

- nicht mehr als 25 % Abfall nach ISO 2815.

- Rostgrad
-~ GroBe der Abldsung der Beschichtung

— Buchholz-Harte

6.2.7.2 AuBere Oberflichen bei Erdeinbau

Wenn duBere Beschichtungen flir Stahl oder Beton gefordert sind und nach 8.1.5 geprift werden, missen
folgende Anforderungen erfiilit sein:

- Grad der Blasenbildung - nicht schlechter als Grad 2, Klasse 2 nach ISO 4628-2.
-~ Rostgrad — Re 0 nach ISO 4628-3.

- Gro6Be der Abldsung der Beschichtung - nicht groBer als 1 mm entlang des Oberfldchenein-
schnittes nach ISO 1518. .

6.3 Baugrundsatze

6.3.1 Abscheider- oder Schlammfangbereich

Als Bereich des Abscheiders oder des Schlammfangs gilt der Raum bis 40 mm oberhalb des héchsten
Betriebsflissigkeitsspiegels. x

6.3.2 Wasserdichtheit der Bauteile
Alle Bauteile einer Abscheideranlage (einschlieBlich der Anschliisse, Dichtungen, Verbindungen und
Zwischenwiande) missen wasserdicht sein und die Abscheideranlage einschlieBlich der Aufsatzstiicke

muss nach 8.2 gepruft werden.

6.3.3 Zugiénglichkeit
Die Abscheideranlage einschlieBlich der Zulauf- und Ablaufbereiche von Schlammfang und Abscheider
muss fir Wartung und Kontrolle zugénglich sein. Aufsatzstucke und Einstiegséffnungen sind vorzusehen,
um die Entnahme von Leichtflissigkeiten und Sinkstoffen zu ermdglichen. Ihre MaBe miussen mit den
Anforderungen fir Einsteig- und Kontrolischachte nach EN 476 Ubereinstimmen.

Bei Abscheidern NS 10 oder gréBer muss mindestens eine Einstiegsoffnung nach EN 124:1994, Ab-
schnitt 7.3, vorhanden sein.

6.3.4 Geruchverschliisse
An der Zu- und Ablaufseite des Abscheiders sind Geruchverschiiisse vorzusehen. Die
Geruchverschlusshéhe muss mindestens 100 mm betragen.

Sind Abscheider und Schlammfang in einem gemeinsamen Bauwerk kombiniert, kann der zulaufseitige
Geruchverschluss entweder am Schlammfang oder am Abscheider vorgesehen werden.

6.3.5 Rohre und Rohranschliisse _
Die Mindestnennweiten DN_ ;. von Zu- und Ablauf(-laufen) der Abscheideranlage sind nach Tabelle 2 zu
wahlen und missen zu einem genormten Rohrsystem passen.

" Tabelile 2'— Mindestnénnwéiten DN, der Rohre

NenngréBe DN, a2
bis einschlieBlich NS 3 100
iber NS 3 bis einschlieBlich NS 6 125
tiber NS 6 bis einschlieBlich NS 10 150
tber NS 10 bis einschlieBlich NS 20 200
tber NS 20 bis einschlieBlich NS 30 250
dber NS 30 bis einschlieBlich NS 100 300
tber NS 100 400
a8 Die Nennweite kann sich entweder auf den Rohrinnen- oder -auBendurchmesser beziehen.
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Beim Anschluss von Zulauf, Ablauf und Verbindungsleitungen miissen Vorkehrungen getroffen werden,
um mégliche Bodenbewegungen und Setzungen aufzunehmen.

6.3.6 Einbauteile

Es sind Vorkehrungen flr die Reinigung der Einbauteile mit Druckluft oder Wasser zu treffen. Teile, die fur
die Wartung herausgenommen werden missen, missen zugénglich und leicht herausnehmbar sein. In der
Abscheideranlage zuriickgehaltenes Ol darf nicht in den Ablauf gelangen.

6.3.7 Schlammfiange

Schlammfange missen am Einlauf mit einer Einrichtung versehen sein, die eine Verringerung der
Zuflussgeschwindigkeit und eine gleichférmige Durchstrémung bewirkt. Diese Einrichtung muss so aus-
gebildet sein, dass sie Kurzschlussstromungen verhindert und das Absetzen von Sinkstoffen begiinstigt.

6.3.8 Abdeckungen

Abdeckungen mussen EN 124 entsprechen. Abdeckungen mit Liftungséffnungen oder verschraubbare
Abdeckungen sind unzuléssig.

6.4 Statik, Standsicherheit

6.4.1 Allgemeines

Abscheideranlagen missen so gestaltet sein, dass sie den verschiedenen zu erwartenden Lasten (ruhen-
de Lasten, Verkehrslasten, Erddruck, Wasserdruck), denen sie ausgesetzt sein kdnnen, ohne Beeintrach-
tigung ihrer Funktion und der Umwelt widerstehen und mussen im leeren Zustand gegen mdglichen
Auftrieb geschutzt sein.

Die Statik/Standsicherheit muss auf nationalen Normen, die, soweit verfigbar, Europdische Normen
umsetzen, oder, wenn keine vorhanden sind, auf anerkannten nationalen Verfahren und/oder Vorschriften
flir Berechnung oder Priifung, die am Einsatzort gelten, basieren.

ANMERKUNG Anhang C fuhrt Unterlagen auf, die im Rahmen dieses Abschnittes verwendet werden kénnen und
die so lange Gultigkeit besitzen, bis sie durch Europdische Normen ersetzt werden.

6.4.2 Abscheideranlagen aus unbewehrtem Beton, faserverstirktem Beton, Stahlbeton
Bei den geltenden Lastannahmen darf die Rissbreite fir Stahlbeton nicht gréBer als 0,20 mm sein.

Bei Vorhandensein von Bewehrungen muss die Betonliberdeckung bei werkmégig hergestellten Anlagen
mindestens 20 mm und bei in-situ-Anlagen 30 mm betragen.

6.4.3 Abscheideranlagen aus glasfaserverstiarkten Kunststoffen

Bei den geltenden Lastannahmen darf die Dehnung des Laminats nicht gréBer als 0,26 % oder 1,3 Ed sein,
je nachdem, welcher Wert kleiner ist. Dabei ist Ed die Mindestdehnung, die durch die zuldssigen Bean-
spruchungen und die Harzeigenschaften bestimmt ist. Die GréBe der Dehnung muss durch Berechnung
ermittelt werden. Zum Nachweis der allgemeinen und oértlichen StabilitAt muss der Abscheider den Unter-
druckprifungen nach EN976-1:1997, Abschnitte 5.8.2.2 und 5.8.3, standhalten, wobei die
Abscheideranlage in einer Tiefe von mindestens 650 mm und hochstens 2 000 mm eingebaut ist.

6.5 Funktionsanforderungen

6.5.1 Allgemeines

Die Abscheideranlage muss so ausgefiihrt sein, dass die abgeschiedene Leichtflissigkeit weder im
Storungsfall noch unkontrolliert, z. B. durch Absaugwirkung, auslaufen kann. Die Ausfiihrung muss auch
sicherstellen, dass die abgeschiedene und gespeicherte Leichtflissigkeit nicht aufgerihrt wird.

Selbsttatige oder von Hand betétigte Olabzugsvorrichtungen diirfen die Abscheidewirkung nicht stéren.

6.5.2 Speichermenge an Leichtflissigkeiten

Bei werkmaBig hergestellten Abscheideraniagen mit selbsttétigen Verschlusseinrichtungen muss die
Speichermenge an Leichtflissigkeit mindestens das Zehnfache, bei Abscheideranlagen ohne selbsttati-
ge Verschlusseinrichtungen mindestens das Finfzehnfache der NenngroBe in Litern betragen. Diese
Mengen miissen sich auf eine Dichte der Leichtflissigkeit von 0,85 g/cm3 beziehen.
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6.5.3 Selbsttidtige Verschlusseinrichtungen
Abscheideranlagen miissen mit _selbsttatigen Verschiusseinrichtungen ausgeristet sein.

ANMERKUNG Ortliche Behérden kénnen den Einsatz von Abscheideranlagen ohne selbsttatige
Verschlusseinrichtungen erlauben.

Selbsttatige Verschlusseinrichtungen mussen betriebssicher sein. Das SchlieBen muss durch die ange-
sammelte Leichtflissigkeit bewirkt werden. Durchflussschwankungen sind dabei zu berlicksichtigen.

Selbsttatige Verschlusseinrichtungen missen leicht zu warten sein. Durch Schwimmer betatigte
Verschlusseinrichtungen missen leicht herausnehmbar und einstellbar sein. Sie missen fir Leicht-
flissigkeiten mit einer Dichte von 0,85 g/cm3 oder 0,90 g/cm3 oder 0,95 g/cm?3 tariert sein.

Bei Prifung nach 8.3.2 darf die Leckrate wahrend einer Zeit von 15 min den Wert von 100 NS des
Abscheiders in Milliliter nicht Gberschreiten.

Unerlaubtes Entfernen der selbsttitigen Verschlusseinrichtung muss verhindert werden.

6.5.4 Selbsttitige Warneinrichtungen und Zusatzeinrichtungen
Abscheideranlagen missen mit selbsttatigen Warneinrichtungen ausgeriistet sein.

ANMERKUNG Ortliche Behérden kénnen den Einsatz von Abscheideranlagen ohne selbsttitige Warnein-
richtungen erlauben.

6.5.5 Abscheider mit Bypass-Einrichtung

Bei Abscheideranlagen mit Bypass-Einrichtung muss der Abscheider selbst allen Anforderungen und
Prifungen nach dieser Norm entsprechen. Der fiir die NenngréBe geltende maximale Durchfluss darf nicht

Uberschritten werden.
ANMERKUNG Die technischen Anforderungen an die Bypass-Einrichtung selbst sind nicht Gegenstand dieser
Norm.

6.5.6 Bestimmung von NenngroBe und Klasse

6.5.6.1 Werkmafig hergestellte Abscheider

Die NenngréBe und die Klasse von werkmaBig hergestellten Abscheidern sind auf Grund ihres Leistungs-
vermdgens bei Prifung nach 8.3.3.1 zu bestimmen.

ANMERKUNG WerkmaBig hergestellte Abscheider sind soiche, die im Ganzen oder in vorgefertigten Baueinheiten
im Werk hergestelit werden.

6.5.6.2 in-situ-Abscheider

In-situ-Abscheider nach dieser Norm sind nur zuldssig in NenngréBen gleich oder gréBer NS 150. i
Einsatz bedarf der Zustimmung der 6rtlichen Behérden. Bei Prifung nach Abschnitt 8 missen sie den
Anforderungen der Abschnitte 6 und 7 entsprechen. '

Die NenngréBe kann wie folgt bestimmt werden:

a) durch eine Prifung nach 8.3.3.1 an Musterstiicken mit identischen Abmessungen, Bauteilen und
Gestaltungsmerkmalen;

b) durch Herstellung der Abschéideranlage nach den folg‘endenﬁichtlinien:
Das Verhéltnis von Breite zu Lénge des Abscheiders muss zwischen 1:1,5und 1: 5 liegen. Der Abstand
vom Boden des Abscheiders bis zur Unterkante der Tauchwand oder des Ablaufrohres solite 20 % der
Wassertiefe H betragen.
Die Mindestwassertiefe H ; muss 2,5 m betragen, einschlieBlich einer Héhe von 0,15 m fir die
Leichtflissigkeitsspeicherung und einer Hohe von 0,35 m fur moégliche Sinkstoffansammlung.
Aus der NenngréBe NS kénnen die Mindestoberfliche A ;,, der Mindestgesamtinhalt V;, und die
Mindestspeichermenge an Leichtfliissigkeit V... wie folgt berechnet werden:
- Wasseroberflache, m?: A in = 0,2x NS
- Gesamtinhalt, m3: Vinin = HxA =0,5x NS
- Speichermenge an Leichtflissigkeit, m3: V;:, = 0,03 x NS
Die aus der NenngréBe NS berechneten Werte sowie die Mindestnennweiten DN, der Zu- und
Ablaufrohre sind in Tabelle 3 aufgefiihrt, Diese Abséheiy_derwerden nurder Klasse 11 zZugeordnet.
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Tabelle 3 — Bestimmung der NenngroBe von in-situ-Abscheidern

Mindestwasser- | Mindestgesamt- | Mindestvolumen des | Mindestnennweite von | "NenngréBe
oberflache inhalt Speicherraumes flr Zu- und Ablaufrohren
Leichtfliissigkeit
Amin Vm‘m Vlmin DNmin NS
m?2 m3 m3
30 75 4,5 400 150
40 100 6,0 400 200
60 150 9,0 500 300
80 200 12,0 ; 500 400
100 250 15,0 600 500

6.6 Kennzeichnung

6.6.1 Abscheideranlagen

Die Abdeckungen von Abscheideranlagen missen mit ,Abscheider und der Klasse der Abdeckungen
nach EN 124 gekennzeichnet sein. Dariber hinaus missen Typenschilder aus dauerhaftem Werkstoff,
z. B. nicht rostendem Stahl, gut sichtbar, mdglichst auf der innenseite, angebracht sein.

Haben Abscheider und Schlammfang ein gemeinsames Gehause, gentigt ein Typenschild im Einstiegs-
schacht des Abscheiders oder bei freistehenden Anlagen auf dem Abscheider selbst. Wenn Abscheider
und Schlammfang getrennte Einheiten sind, wird fur jede Einheit ein Typenschild empfohlen.

Das Typenschild muss die nachfolgenden Angaben enthalten:

- EN 858;

- Kilasse (I oder |l);

- NenngréBe (NS);

- Abscheiderinhalt, in 1 oder m3;

- Schlammfanginhalt, in 1 oder m3;

- Speichermenge an Leichtflissigkeit, in 1 oder m3;
- Schichtdicke der maximalen Speichermenge, in mm,;
- Herstellungsjahr;

- Name oder Zeichen des Herstellers;

- gegebenenfalls Zeichen einer Zertifizierungsstelle.
Zusitzliche Kennzeichnungen durfen erfolgen.

N

6.6.2 Selbsttiatige Verschlusseinrichtungen, selbsttiatige Warneinrichtungen

Selbsttatige Verschlusseinrichtungen mit Betatigung durch Schwimmer missen mit der Dichte der Leicht-
fiissigkeit gekennzeichnet sein, flr die sie vorgesehen sind. Dichtekennzeichnungen kdnnen sein:
0,85 cder 0,90 oder 0,95. _ e ' a ' ' -

Warneinrichtungen missen eine Kennzeichnung tragen, die ausweist, dass sie fir die Verwendung in
explosionsgefahrdeten Bereichen geeignet sind.

7 Produktinformation des Herstellers

Der Hersteller muss alle fiir die Anwendung der gelieferten Abscheideranlage erforderlichen Angaben,
z. B. liber Bedienung, Transport, voriibergehende Lagerung sowie Anweisungen fur Einbau, Betrieb und
Wartung, zur Verfligung stellen.
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8 Prufungen
8.1 Werkstoffe

8.1.1 Beton
Die Prifungen missen nach ISO 4012, ISO 1920, ISO 2736-1 und ISO 2736-2 durchgefiihrt werden. Die
Ergebnisse missen den Anforderungen nach 6.2.2 entsprechen.

8.1.2 Kunststoffe
8.1.2.1 Prifungen
a) Glasfaserverstirkte Kunststoffe:

Die Priifungen missen nach EN 60, EN 61, EN 63, ISO 180, EN 976-1 und EN 978 durchgefihrt wer-
den. Die Ergebnisse miissen den Anforderungen nach 6.2.4 a) und 6.4.3 entsprechen.

b) Polyethylen:
Die Priifungen miissen nach ISO 180, ISO 527-2, ISO 1133, ISO 1183 und ISO 877 durchgefihrt wer-
den. Die Ergebnisse missen den Anforderungen nach 6.2.4 b) entsprechen.

8.1.2.2 Probestiicke

a) Glasfaserverstéarkte Kunststoffe:
Die Probestiicke miissen nach EN 61 und EN 63 hergestellt werden. Jedes Probestiick muss volistéan-
dig von dem zur Herstellung der Oberfliche des Abscheiders verwendeten Harz umschlossen sein.

b) Polyethylen:
Probestiicke aus Polyethylen sind aus demselben Material herzustellen, das zur Herstellung des
Abscheiders verwendet wird. Alle Probestiicke miissen auf dieselbe GréBe und Form nach ISO 180 und

ISO 527-2 zugeschnitten sein.

- 8.1.3 Beschichtungen
8.1.3.1 Vorbereitung, Aufbringen und Aushéarten

Die Einhaltung der Anforderungen nach 6.2.6.3 ist durch eine visuelle Kontrolle festzustellen.

Der Reinheitsgrad und die Rauigkeit von Stahloberflachen sind nach ISO 8501-1 zu prifen.

8.1.3.2 Eigenschaften

8.1.3.2.1 Trockenschichtdicke
Die Trockenschichtdicke ist nach ISO 2808 zu bestimmen. Die Ergebnisse missen den Anforderunge:
nach 6.2.6.4 a) entsprechen. -

Fur Beschichtungen auf Stahloberflachen ist ein zerstérungsfreies Priifverfahren unter Verwendung eines
Schichtdickenmessgerates anzuwenden, z. B. ein magnetisch-induktives Verfahren mit einer Genauig-

keit von mindestens 10 pm.
Fir Beschichtungen auf Betonoberflichen ist eme Zerstorungsprufung anzuwenden z. B mnt einer
Dickenmessuhr.

8.1.3.2.2 Haftfestigkeit

Die Haftfestigkeit ist durch einen AbreiBversuch nach ISO 4624 zu bestimmen. Die Ergebnisse miissen
den Anforderungen nach 6.2.6.4 b) entsprechen.

Wenn es nicht méglich ist, einen AbreiBversuch an dem Fertigprodukt durchzufihren, kann diese Priifung

durch eine Gitterschnittpriifung nach 1SO 2409 unter Verwendung von Probeplatten aus Glas ersetzt
werden. Die Ergebnisse missen mindestens die Anforderungen der Klasse | nach 1SO 2409 erfillen.

8.1.3.2.3 Schlagfestigkeit

Die Schlagfestigkeit ist durch einen Kugelfallversuch nach 1SO 6272 unter Verwendung einer Kugel mit
einem Durchmesser von 15,9 mm zu bestimmen. Die Ergabmsse mussen den Anforderungen nach

6.2.6.4 c) entsprechen. FIDNTTONTRATL vromeniren impesn g ogen o
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8.1.3.2.4 Kratzfestigkeit

Die Kratzfestigkeit ist nach ISO 1518 zu bestimmen. Die-Ergebnisse missen den Anforderungen nach
6.2.6.4 d) entsprechen.

8.1.3.2.5 Porenfreiheit

Die Porenfreiheit ist entsprechend dem nachfolgend beschriebenen Funkendurchschlagverfahren zu
bestimmen:

Die Oberflache muss flir diese Priifung trocken sein. Es ist ein Hochspannungspriifgerat mit einer einstell-
baren Spannung zu verwenden. Die Funkenstrecke ist auf das Zweifache der gegebenen Schichtdicke
einzustellen und eine Spannung von 600 V pro 100 um Trockenschichtdicke anzuwenden. Die Elektrode
ist langsam Uber die gesamte Oberflache der Beschichtung zu bewegen. Sofern kein Funke auftritt, ist
die Anforderung nach 6.2.6.4 e) erfdlit.

Wenn die Beschichtung leitende Pigmente enthalt und auf einer Stahloberfléache aufgebracht wurde, darf
das Funkendurchschiagverfahren durch die folgende Widerstandspriifung ersetzt werden:

Es ist ein Prifgerat zu verwenden, das aus einem Mikroamperemeter, einem Potentiometer und einer
90-V-Batterie in Reihenschaltung besteht. Das Amperemeter ist mit einem kleinen Schwamm zu verbin-
den. Um die Leitfahigkeit und das Eindringvermégen zu erhdhen, ist der Schwamm anzufeuchten mit
einem Gemisch bestehend aus:

- 1 Volumenanteil - 25 % (m/m) Ammoniak
-~ 5 Volumenteile - 96 % (m/m) Ethanol
— 94 Volumenteile - destilliertes Wasser

Die Batterie ist mit einem beweglichen Kabel mit einer Klemme mit der Stahloberflache zu verbinden. Der
Schwamm ist langsam Uber die gesamte Oberflache der Beschichtung zu bewegen. Wenn der Zeiger des
Amperemeters keinen Ausschlag zeigt, gilt die Anforderung nach 6.2.6.4 e) als erfllit.

8.1.3.2.6 Probestlcke

Es sind Walz§tah4probep|atten von 200 mm x 100 mm x4 mm nach ENISO 1514 und/oder Beton-
probestiicke von 200 mm x 200 mm x 200 mm mit einer Druckfestigkeit nach 6.2.2 zu verwenden, auf die

das Beschichtungssystem aufgebracht wird.

8.1.4 Chemische Bestindigkeit von inneren Oberflichen
8.1.4.1 Aligemeines

Die chemische Besténdigkeit ist durch Eintauchen von drei Probestlicken in die folgenden vier Prif-
flissigkeiten festzustellen:

N\

- demineralisiertes Wasser, eingestellt auf (40 + 2) °C;

Heizél nach ISO 8217, Bezeichnung 1SO-F-DMA, eingestellt auf (23 + 2) °C;
bleifreier Kraftstoff nach EN 228, eingeétellt auf (23 +£2) °C;

ein Gemisch nach folgender Zusammensetzung, eingestellt auf (40 £ 2) °C:
- 90 % (m/m) demineralisiertes Wasser;

= 0,75 % (m/m) Natriumhydroxid;

- 3,75 % (m/m) Natriumorthophosphat;

- 0,50 % (m/m) Natriumsilikat;

- 3,25 % (m/m) Natriumcarbonat;

- 1,75 % (m/m) Natriummetaphosphat.

Jede Priifung muss eine Dauer von 1 000 h haben. Nach den Eintauchprifungen sind die Probestiicke
mit Wasser zu spuien, 24 h an Luft bei (20 % 3) °C zu trocknen und danach auf Ubereinstimmung mit den

Anforderungen nach 6.2.7.1 zu priifen.
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8.1.4.2 Kunststoffe und Auskleidungen

Die Probestiicke sind nach 8.1.2.2 herzustellen.

Von jeder Werkstoffart sind drei Probestlicke fiir jede der in 8.1.4.1 beschriebenen Eintauchprifungen zu
verwenden. Ein viertes Probestiick ist fur jede der Prifungen in einer Standardatmosphére nach EN 62
zu lagern und dient als Vergleichsprobestick.

Nach den Prifungen sind an jedem Probestlick Zugfestigkeit, Biegefestigkeit, Elastizitatsmodul sowie
Izod-Schlagfestigkeit nach EN 61, EN 63 und ISO 180 fiur glasfaserverstdrkte Kunststoffe und nach
ISO 178, ISO 180 und ISO 527-2 fiir Polyethylen zu bestimmen.

Die Ergebnisse missen den Anforderungen nach 6.2.7.1.3 entsprechen.

8.1.4.3 Werkstoffe fiir Dichtmittel

Werkstoffe fur Dichtmittel missen bei jeder der in 8.1.4.1 beschriebenen vier Eintauchpriifungen gepriift
und die Wirkung nach ISO 1817 bestimmt werden. Die Ergebnisse missen den Anforderungen nach

6.2.7.1.4 entsprechen.

8.1.4.4 Beschichtungen .
Die Probestticke sind nach 8.1.3.2.6 herzustellen. Es sind die Trockenschichtdicke, die Porenfreiheit unu
die Buchholz-Harte zu bestimmen.

Drei Probestiicke von jeder Werkstoffart sind fiir jede der vier in 8.1.4.1 beschriebenen Einfauchprﬂfungen
zu verwenden. Die Beschichtung von jeweils einem der Probestiicke ist mit einem bis zur Stahl- oder
Betonoberfliche durchgehenden Kratzer zu versehen.

Die Wirkung auf die Beschichtung ist nach 1SO 2812-1 zu bestimmen.

Die Ergebnisse missen den Anforderungen nach 6.2.7.1.5 entsprechen.

8.1.5 Chemische Bestindigkeit von duBeren Beschichtungen

Die Probestiicke sind nach 8.1.3.2.6 herzustellen. Es sind die Trockenschichtdicke und die Porenfreiheit
zu bestimmen.

Drei Probestlicke von jeder Werkstoffart sind jeweils far die Priifung zur Bestimmung der Bestandigkeit
gegen Wasser nach ISO 2812-2 (fiir Beschichtungen auf Stahl- oder Betonoberflachen) und neutralen

Salzspriihnebel nach 1SO 7253 (nur fir Beschichtungen auf Stahloberflaichen) zu verwenden. Die Be-
schichtung von jeweils einem der Probestlicke ist mit einem bis zur Stahi- oder Betonoberfliche durch-

gehenden Kratzer zu versehen.

Jede Prifung muss eine Dauer von 1 000 h haben. Nach den Eintauchpri}fungeq sind die Probesticke mit
Wasser zu spilen, 24 h an Luft bei (20 % 3) °C zu trocknen und danach auf Ubereinstimmung mit den
Anforderungen nach 6.2.7.2 zu prifen.

8.2 Wasserdichtheit von Anlageteilen

Die Wasserdichtheit von fertigen Anlageteilen ist durch Flllen mit Wasser bis zu 40 mm Uber den
hochsten Betriebsflussigkeitsspiegel und Belassen dieses Zustandes {iber einen Zeitraum von minde-
stens 20 min zu priifen. Es dirfen keine Leckagen auftreten.

Dariiber hinaus massen Abscheider mit Fugenverbindungen, d. h. solchen, bei denen die Bauteile aus-
einandergenommen werden kénnen und wo unterschiedliche Werkstoffe aufeinander treffen, wie nach-
folgend beschrieben geprift werden:

Die Prifanordnung muss nach Bild 1 ausgeflihrt werden, wobei dieselben Werkstoffe, Beschichtungen
und Fugendichtungen wie fir die Abscheideranlage verwendet werden mussen. Die zusammengebaute

Prufeinrichtung muss verschlossen, mit Wasser gefillt und einem Wasserdruck von 0,5 bar uber einen
Zeitraum von mindestens 2 h ausgesetzt werden. Es dirfen keine Leckagen auftreten.

Diese Prifung ist auch fir Fugen zwischen Beh'a_ltern und Schichten sowie Aufsatzstiicken anzuwenden.
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2 MaBe in Millimeter

50,
&

A

Legende
1 Niedrigster Wasserspiegel 6 Boden
2 Abdeckung 7 Zement, Zementmortel oder anderer geeigne-
3 Dichtung ter Dichtstoff
4 Wand entsprechend der des hergestellten 8 Dichtung
Bauteils 9 Abstandhalter, gleichmaBig am Umfang
verteilt

5 Spannvorrichtung
A

Bild 1 — Beispiel einer Priifanordnung zur Priifung der Wasserdichtheit nach 8.2

8.3 Funktionsanforderungen
8.3.1 Speichermenge an Leichtflissigkeit

Fur die Prifung zur Bestimmung der Speichermenge an Leichtflissigkeit siehe 8.3.3.1.3. Die Ergebnisse
missen den Anforderungen nach 6.5.2 entsprechen.

8.3.2 Selbsttiatige Verschlusseinrichtungen

Fur selbsttatige Verschlusseinrichtungen ist eine Dichtheitsprifung mit Leichtflissigkeit einer Dichte von
0,85 g/cm3, 0,90 g/cm3 oder 0,95 g/cm? durchzufihren. Wahrend der Prifung wird Leichtflussigkeit
in den Abscheider gegeben, bis die Einrichtung schiieBt. Die Schichtdicke der angesammelten Leicht-
flussigkeit wird gemessen. Sie muss mit den Angaben in den Zeichnungen tbereinstimmen. Danach ist
nach Bild 2 eine Druckdifferenz von 0,01 bar zwischen Zulauf und Ablauf des Abscheiders aufzubringen
und die Leckrate zu bestimmen.

Die Ergebnisse mussen den Anforderungen nach 6.5.3 entsprechen.

Diese Prifung darf im Zuge der Priifung zur Bestimmung der NenngréBe des Abscheiders durchgefiihrt
werden, wobei die Verschlusseinrichtungen auf eine Leichtflissigkeit mit einer Dichte von 0,85 g/cm3
tariert werden, oder aber in einem gesonderten Behilter.
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6
2
\‘"I NS2oe” N5 030 ]v
\’/@ IR ]
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Legende
a) Maximale Speicherung
b) Prifung mit zusatzlicher Leichtflissigkeit
1 Leichtflissigkeit
2 BezugshShe H, beim SchiieBen der selbsttétigen Verschlusseinrichtung
3 Schwimmer
4 Selbsttatige Verschlusseinrichtung (z. B. Schwimmerabschluss)
5 Wasser
6 Flussigkeitshhe H; nach dem Zufligen einer Leichtfliissigkeitsschicht von (H, - Hy) = 100/y, wobei

v die Dichte der Leichtflissigkeit ist =~ L

Bild 2 — Beispiel fiir die Dichtheitspriifung von selbsttiatigen Verschlusseinrichtungen
nach 8.3.2

8.3.3 Bestimmung der NenngroBe und der Klasse
8.3.3.1 WerkméBig hergestelite Abscheider

Die NenngréBe und die entsprechende Klasse jedes Abscheidertyps (siehe Abschnitte 4 und 5) werden
unter Prufbedingungen bestimmt.

Far die Prifung darf ein Muster-Abscheider aus anderen Werkstoffen als fiir das wirkliche Produkt ver-
wendet werden, sofern alle Abmessungen, die die hydraulischen Verhaitnisse beeinflussen kénnen, véllig
mit denen des wirklichen Produktes ibereinstimmen.

Es ist allein der Abscheider zu priifen. Deshalb muss bellAbschelderanlagen I'Tllt mtegnertem Schlamm-‘ |
fang das Schlammfangvolumen angeschlossen wqrden Wenn' , : :
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- der Schlammfang im Abscheider integriert und in Reihe angeordnet ist, muss das Schlammfang-

Legende

volumen mittels eines Zulaufrohres oder von Zulaufrohren tiber oder durch den Schlammfang nach
Bild 3a) uberbriickt werden;

der Schlammfang im Abscheider integriert und unterhalb des Ruhewasserspiegels angeordnet ist,
muss das Schlammfangvolumen nach Bild 3b) mit einem inerten und undurchldssigen Material mit
glatter Oberflache gefiillt werden.

Normale Betriebsbedingungen Prifbedingungen

o
=

-

N

a) Zulauf von Schlammfang zum Abscheider (iber ein Wehr
b) Zulauf von Schlammfang zum Abscheider Gber z. B. zwei Einlauféffnungen

(O T~ SV T b B

Tauchwand 6 Zulaufrohr
Ruhewasserspiegel 7 Uberiaufwehr
Schlammfang 8 Einlauféffnungen
Abscheider 9 Verbindungsrohr

AuffanggefaB (siehe Bild 4)
Bild 3a) — Schlammfang, integriert im Abscheider in Reihenschaltung

Wenn die Stromung zwischen Schiammfang und Abscheider unter normalen Betriebsbedingungen tiber
ein offenes Wehr lauft, muss das Zulaufrohr so angepasst werden, dass, wie in a) gezeigt, ein Gerinne mit
Seitenwinkeln von 45° gebildet wird. Der Auslauf des Gerinnes muss sich Uber die gesamte Breite des
Wehres erstrecken.

Wenn die Strémung unter normalen Betriebsbedingungen zwischen Schlammfang und Abscheider durch

mehr als ein Rohr/einen Einlauf verlduft, muss die Querschnittsflaiche des Zulaufrohres gleich der gesam-
ten Querschnittsflache der Verbindungsrohre und deren Anordnung, wie in b) gezeigt, sein.

¢
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Normale Betriebsbedingungen Prifbedingungen

Legende

a) Schlammfangvolumen nach Angabe des Herstellers

b) Mit inertem und undurchlassigem Material mit glatter Oberflache zu fiillendes Schlammfangvolumen
Trennwand

Ruhewasserspiegel

Schlammfang

Abscheider

AuffanggefaB (siehe Bild 4)

Zulaufrohr

Bild 3b) — Schlammfang, integriert im Abscheider unterhalb des Ruhewasserspiegels

DO s WN =
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MaBe in Millimeter
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Legende 30 ‘
e
1 Wasserzulauf 7 Abscheider
2 Uberlaufwehr 8 AuffanggefaB
3 LeichtflissigkeitsgefaB 9  Zulaufrinne \ ‘
4 Auslaufstutzen 10 Dosierrohr fir Leichtflissigkeit ' .,;
5 Zulaufrohr 11 FurNS<6 “
6 Probenahmerohr 12 Flar 6 < NS <100
a  Zulaufrinne mit Uberlaufwehr (vergréBert)
b

Auslaufstutzen mit Strahiregelung

Bild 4 — Priifanordnung fiir Abscheider < NS 100

8.3.3.1.1 Prifanordnung
Die Prifanordnung muss

-~ fuir Abscheider mit einer Nenngré8e < NS 100 den Bildern 4 und 5 sowie Tabelle 4 und
— fiir Abscheider mit einer NenngréBe NS > 100 den Bildern 5 und 6

entsprechen.

Das Zulaufrohr zwischen Auffanggefa und Abscheider muss dieselbe Nennweite DN wie der Einlauf des
Abscheiders haben. Bei Abscheidern ohne integrierten Schlammfang mit zwei Einlaufen muss das Zulauf-
rohr direkt hinter dem AuffanggefaB in zwei Rohre mit je einer Lédnge von 2 m aufgeteilt werden. Der
Querschnitt des Zulaufrohres direkt hinter dem AuffanggefaB vor der Verzweigung muss gleich dem Q,
Gesamtquerschnitt der beiden Zweigrohre sein. '
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Die Prafflissigkeiten missen mit Dosierpumpen mit Durchflussregulierung oder im freien Gefalle zuge-
leitet werden. Der Durchfluss muss wahrend der Prifung konstant bleiben.
Der (die) Auslaufstutzen der Zulaufrinne(n) muss (mussen) mit einer Strahiregelung versehen werden. Der

Querschnitt des (der) Auslaufstutzens(-stutzen) muss (missen) vollstéandig und gleichmaBig mit Wasser
beaufschlagt werden. Das Ende des (der) Auslaufstutzens(-stutzen) der Zulaufrinne und des Dosierrohres

fur Leichtflissigkeit missen auf gleicher Héhe liegen.
Tabelle 4 — MaBe

NenngroBe des d, d, ds hy h, 4 L
Abscheiders mm Y o mm mm mm
NS
Bis 6 400 DN 125 DN 12 500 200 1500 450
Uber 6 bis 30 1000 DN 300 DN 25 900 300 2500 900
Uber 30 bis 100| 1 000 DN 400 DN 40 1350 300 2500 900
MaBe in Millimeter
1 1
1 2 2
3 |
s L |
AV E 222 2NV APAAN E
E
500max. 2
Legende
1 Wand des Abscheiders .

2 Rohrinnendurchmesser =125
3 Nenndurchmesser des Auslaufstutzens des Abscheiders

Bild 5§ — Vorrichtung fiir die Probenahme

8.3.3.1.2 Prifflussigkeiten

-~ Wasser:
Wasser muss Trinkwasser sein oder mit mechanischen Mitteln gereinigtes Flusswasser mit einer

Temperatur zwischen 4 °C und 20 °C und einem pH-Wert von 7+ 1.

- Leichtflissigkeit:
Leichtflissigkeit muss Heiz6l nach ISO 8217, Bezeichnung ISO-F-DMA, mit einer Dichte von
(0,85 +0,015) g/cm? bei einer Temperatur von 12 °C sein.
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A-A 2 MaBe in Millimeter
h - L B 3
.- ]
S it \\ A
/" — ] =3 N A | [
Z 1 - H 4
8 e i L
900 B :
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6 5
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)
=S
S
1
1500
X2:1°
LT
- r_ -
| | =T = tg
(I &
! A
DN 400 DN 400 -
p——t— e
600
N\
A
Legende
1 Wasserzulauf 5 Probenahmerohr 9 Zwei Zulaufrinnen bei 30 < NS < 100
2 Uberlaufwehr 6 Abscheider (wahlweise Ausfuhrung)
3 Auslaufstutzen 7 AuffanggefaB 10 Dosierrohr DN 50
4 Zulaufrohr, Neigung <5 % 8 Zulaufrinne, Neigung <5 % fdr Leichtflissigkeit

i

Zulaufrinne mit Uberlaufwehr (vergréBert)
Auslaufstutzen mit Strahlregelung (vergréBert)

o

Bild 6 — Priifanordnung fiir Abscheider > NS 100
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RUGELFALTIGUN

8.3.3.1.3 Durchfithrung der Priifung

Der Abscheider ist mit Wasser zu fiillen. Die Héhe des maximalen Wasserspiegels ohne Durchfluss und
der entsprechende Inhalt V, sind zu messen. Beim vorher bestimmten hdochstzuléssigen
Wasserdurchfluss Q,, ist die Héhe des Wasserspiegels erneut zu messen.

Die Gesamtdauer T der Priifung ist als Summe aus Einlaufzeit T und Probenahmezeit Tp, T = Ty + T,
zu berechnen. Die Einlaufzeit muss so lange sein, dass in dieser Zeit der Wasserinhalt V| des Abscheiders
viermal ausgetauscht wird, mindestens aber 15 min. Fir die Einlaufzeit T gilt folgende Formel:

4X Vk
Tp = ———k
E7Q, x60 ()
Dabei ist

T; die Einlaufzeit, in min, mit einer Mindestdauer von 15 min;

Vi,  der Wasserinhalt des Abscheiders, in |;
Q,, der hochstzulassige Wasserdurchfluss durch den Abscheider, in 1/s.

Die Probenahmezeit T, muss 5 min betragen.

Der hchstzulassige Durchfluss Q,, ist mit einer Toleranz von + 2 % aufrechtzuerhalten. Dabei ist Leicht-
fliissigkeit mit einem konstanten Zufluss von 5ml/l mit einer Toleranz von 5 % wahrend der
Gesamtdauer T der Priiffung hinzuzugeben und es ist sicherzustellen, dass keine Leichtfltissigkeit im
AuffanggefaB zurlickbleibt. Wahrend der Gesamtprifdauer T muss durch das Probenahmerohr Flissig-
keit ablaufen.

Zu Beginn der Probenahmezeit T, und dann in Intervallen von 1 min ist jeweils eine Probe von mindestens
500 ml von jedem Auslauf des Abscheiders (iber das Probenahmerohr zu nehmen. Dies ergibt insgesamt
funf Proben je Auslauf.

Die Proben sind nach Anhang A durch Infrarotabsorption zu analysieren, wobei die Leichtflissigkeit nach
8.3.3.1.2 als Referenzflissigkeit dient.

Der Gehalt an Restdl ist als arithmetisches Mittel der Proben zu berechnen. Keine der einzelnen Proben
darf einen héheren Wert als 10 mg/I fiir Klasse | oder 120 mg/1 fur Klasse Il aufweisen.

Die NenngréBe des Abscheiders ist nach Abschnitt 5 und die Klasse nach Tabelle 1 zu bestimmen.

Nach Anhalten des Durchflusses ist weitere Leichtfilissigkeit hinzuzugeben, bis die Speichermenge an
Leichtflussigkeit festgestellt ist. Dabei ist darauf zu achten, ob eine Verschlusseinrichtung vorhanden ist
oder nicht. Das Ergebnis muss den Anforderungen in 6.5.2 entsprechen. Die Hohe des Leichtflissigkeits-
spiegels bei Speichermenge ist zu messen und der maximale Betriebsfllissigkeitsspiegel zu bestimmen.
Fir Abscheider groBer als NS 6 dirfen die Speichermenge und der maximale Betriebsflissigkeitsspiegel

durch Berechnung ermittelt werden.

8.3.3.2 in-situ-Abscheider

Die NenngroBe von in-situ-Abscheidern ist durch Messung mit einer Genauigkeit von 1 mm und Berech-
nung nach 6.5.6.2 nachzuprifen. : S

9 Typprifung von werkmasig hergestellten Abscheideranlagen

9.1 Aligemeines

Vor Auslieferung und vor Anerkennung durch eine unabhingige Stelle, sofern erforderlich, missen
Abscheideranlagen allen Priifungen in Tabelle 5 unterworfen werden und diese erfiillen, um die Uberein-
stimmung mit den Forderungen in den Abschnitten 4, 5, 6 und 7 zu belegen.

Dieses Verfahren muss auch dann angewandt werden, wenn die Abscheideranlage in irgendeiner Weise
verandert wird, die die Wirksamkeit beeintrachtigt.

Typprifungen miissen durchgefihrt werden, um die Ubereinstimmung mit den Anforderungen dieser
Norm zu belegen. Vollsténdige Berichte dieser Prifungen missen beim Hersteller aufbewahrt werden und
gegebenenfalls fur eine Prafung durch eine unabhéngige Stelle zur Verfligung stehen.
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9.2 Prototypen und Dokumentation

Der zu prifende Prototyp muss in jeder Hinsicht mit dem zur Hersteliung vorgesehenen Produkt Gbereiii-
stimmen. Zum Bestimmen der NenngréB8e des Abscheiders nach 8.3.3.1 darf jedoch ein Prototyp aus
einem anderem Werkstoff hergestellt sein.

Eine Beschreibung der Anlage, Einbau-, Bedienungs- und Wartungsanweisungen, vorhandene statische
Berechnungen, Prifberichte, Zertifikate von Werkstoffzulieferern sowie Konstruktionsdetails, Gesamt-
und FunktionsmaBe, Detailangaben fiir Einbauteile und Werkstoffspezifikationen miissen zur Verfligung

stehen.
Tabelle 5 — Typpriifungen

Zu prifender Gegenstand | Prifverfahren/Beur- |  Art und Anzahl der Muster, | Anforderungen nach
teilung der Uberein- Probestiicke und
stimmung nach Messungen
Klasse des Abscheiders | 8.3.3 Jeder Abscheiderprototyp 4
NenngréBe 8.3.3 Jeder Abscheiderprototyp 5,
Allgemeines 6.1 Jeder Prototyp einer Ab- 6.1
scheideranlage
Beton 8.1.1 Nach 6.2.2 6.2.2
Metallene Werkstoffe Analyse oder Zertifi- | Nach den in 6.2.3 aufgefiihr- den Werkstoffan
kat des Zulieferers | ten Normen gaben des Herstel-
lers und 6.2.3
Kunststoffe 8.1.2 Nach den in 6.2.4 auf- 6.2.4
gefihrten Normen
Werkstoffe fiir Dichtmittel | den in 6.2.5 aufge- Nach den in 6.2.5 aufgeftihr- 6.2.5
fuhrten Normen ten Normen
Beschichtungen:
- Technische Dokumen- | Uberpriifen auf Voll- 6.2.6.2
tation standigkeit
-~ Oberflachenvorbehand- | ISO 8501-1 Prototyp der Abscheideranlage | 6.2.6.3.1
lung
~ Aufbringen und Aushér- | Uberpriifen der Uber- 6.2.6.3.2
ten einstimmung mit der \
technischen Doku- ’
mentation
- Trockenschichtdicke | 8.1.3.2.1 Beton- oder Stahlprifstiicke | 6.2.6.4 a)
nach 8.1.3.2.6; funf Mes-
sungen an jedem Prifstiick
- Haftfestigkeit 8.1.3.22 . | Drei Beton- oder Stahlprobe- | 6.2.6.4 b).
stlicke nach 8.1.3.2.6; eine
Messung an jedem Prifstick
- Schlagfestigkeit 8.1.3.2.3 Drei Stahlprobeplatten nach 6.2.6.4 )
8.1.3.2.6; eine Messung an
jeder Probeplatte
- Kratzfestigkeit 8.1.3.2.4 Drei Stahlprobeplatten nach 6.2.6.4 d)
8.1.3.2.6; eine Messung an
jeder Probeplatte
- Porenfreiheit 8.1.3.2.5 Jedes Probestiick 6.2.6.4 e)
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Tabelle 5 (fortgesetzt)
Zu prufender Gegenstand | Priifverfahren/Beur- Art und Anzahl der Muster, Anforderungen nach
teilung der Uberein- Probestiicke und
stimmung nach Messungen
Chemische Bestandigkeit
der inneren Oberflachen:
- Kunststoffe und Aus- 8.1.4.2 Drei Probestlicke nach 8.1.4.2 | 6.2.7.1.2
kleidungen pro Werkstoff
— Werkstoffe fir Dicht- 8.14.3 Nach I1SO 1817 6.2.7.1.3
mittel A
- Beschichtungen 8.14.4 Drei Stahlprobeplatten nach 6.2.7.1.4
8.1.3.2.6 pro Priifung
Chemische Bésténdigkeit 8.1.5 Drei Probestlicke nach 6.2.7.2
der duBeren Oberflachen 8.1.3.2.6 pro Prifung
Abmessungen der Becken | Messung auf Uber- | Prototyp der Abscheideranlage | 9.2
und Bauteile einstimmung mit der
Angabe des
Herstellers
Hochster Betriebsflissig- | Durchfiihrung in Abscheiderprototyp 3.11;6.3.1
keitsspiegel und 8.3.3.1.3
Abscheider- oder
Schlammfangbereich
Wasserdichtheit von 8.2 Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.2
Anlageteilen und falls erforderlich Priifan-
ordnung nach Bild 1
Zuganglichkeit Sichtprifung und Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.3
Messung
Geruchverschlisse Messung Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.4
Rohre und Rohr- Sichtprufung und Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.5
anschlisse Messung
Einbauteile Sichtpriifung; Priifung | Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.6
‘ durch Probieren »
Schlammfang Sichtprifung Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.7
Abdeckungen Sichtpriifung Prototyp der Abscheideranlage | 6.3.8
Statik, Standsicherheit | Uberpriiffung desVor-y 6.4
S handenseins von o
Unterlagen, die die
Ubereinstimmung
mit 6.4 belegen
Funktionsanforderungen:
- Allgemeines Nachprifung anhand 6.5.1
der Zeichnungen
- Speichermenge an Ermittiung im Verlauf 6.5.2
Leichtfliissigkeit von 8.3.3.1.3
- Selbsttitige Ver- 8.3.2 Abscheiderprototyp oder 6.5.3
schlusseinrichtung gesonderter Behélter
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Tabelle 5 (fortgesetzt)

' Zh_befendér Gegenstand | Prifverfahren/Beur- Art und Anzahl der Muster, Anforderungen nach
teilung der Uberein- Probestiicke und
stimmung nach Messungen

- Warneinrichtungen/Zu- | Nachpriifen vorhan-{ Prototyp der Abscheideranlage |6.5.4
satzeinrichtungen dener Zertifikate

- Abscheider mit Bypass- | Alle Prifungen, die | Prototyp der Abscheideranlage | 6.5.5
Einrichtung . Abscheider betref-
fen, missen durch-
gefuhrt werden;
dartiber hinaus ist auf
der Grundlage der
Zeichnungen zu
Uberprtfen, dass
der héchstzulassige
Durchfiuss des
Abscheiders (siehe
3.7) nicht tberschrit-
ten werden kann.

Kennzeichnung Sichtprifung Prototyp der Abscheideranlage | 6.6.1; 6.6.2
Produktinformation des | Uberpriifen auf 7
Herstellers Volistandigkeit

10 Giiteiiberwachung

10.1 Allgemeines
Produkte, die nachdieser Norm hergestellt werden, miissen einer Guteliberwachung wie folgt unterzogen
werden:

a) Typprlfung (siehe 9.1);
b) werkseigene Produktionskontrolle (siehe 10.2).

Die Uberwachung durch eine dritte Stelle (Fremdilberwachung) wird empfohlen. Wenn eine Fremd-
Uberwachung durchgefiihrt wird, sollte dies nach Anhang D geschehen.

ANMERKUNG Die derzeitige Praxis der Fremdiiberwachung in den verschiedenen Landern kann so lange aufredht-
erhalten werden, als die Fremdiiberwachung in dieser Norm empfehienden Charakter behilt.

10.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Ziel der werkseigenen Produktionskontrolle ist es sicherzustellen, dass die Herstellung von
Abscheideranlagen mit den technischen Anforderungen dieser Norm_Ubereinstimmt.

Die notwendigen Einrichtungen fir die Qualitatssicherung miissen die Prifausriistung entsprechend den
Anforderungen nach dieser Norm beinhalten.

Die Dokumentation des Herstellers zur werkseigenen Produktionskontrolle muss Einzelheiten aller
Produktionsschritte von der Anlieferung des Rohmaterials bis zum Endprodukt, das das Werk verlasst,
umfassen.

Anhang B, Tabellen B.1 bis B.3, muss der Mindestumfang fiir eine werkseigene Produktionskontrolie sein.

Die Dokumentation des Herstellers zur werkseigenen Produktionskontrolle muss nach Anhang B, Tabel-
len B.1 bis B.3, 1 oder 5 Jahre aufbewahrt werden und gegebenenfalls zur Kontrolle durch eine dritte Stelle

zur Verfligung stehen.
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(normativ)

Analyse der Ablaufproben

A.1 Allgemeines
Bis entsprechende Europdische und Internationale Normen vorliegen, missen die Proben mittels
Infrarotspektroskopie auf ihren Gehalt an Kohlenwasserstoffen nach A.2 und A.3 untersucht werden.

Die Anwendung jedes anderen als in A.2 und A.3 beschriebenen Verfahrens erfordert eine signifikante
Korrelation mit der Infrarotspektroskopie (siehe Tabelle 1).

A.2 Extraktion und Vorbehandlung des Extraktes

Eine Ablaufprobe von etwa 500 ml wird in einen Scheidetrichter, Nennvolumen 1 000 ml, gegeben und
innerhalb von 5 min extrahiert. Das Gemisch muss zunichst mit Schwefelséure auf einen pH-Wert von
1 bis 2 eingestellt werden und danach werdefi 25 ml 1,1,2-Trichlor-1,2,2-Trifluorethan hinzugegeben. E.
wird dann sofort mit einer Frequenz von 3 Hz bis 4 Hz 10 min lang geschuttelt und danach 30 min ruhen
gelassen, damit sich die Phasen trennen kénnen. Sofort nach der Phasentrennung wird die organische

Phase durch etwa 10 g wasserfreies Natriumsulfat gefiltert.

A.3 Auswertung

Der gereinigte Extrakt muss 0,1 ml bis 8,0 ml Kohlenwasserstoffe in 25 ml Extraktionsmittel enthalten.
Die Messungen werden im Vergleich zum reinen Losemittel derselben Schichtdicke unter Verwendung
aufeinander abgestimmter Kiivetten gleicher Lange durchgefihrt. Vor der Messung ist der Transmissions-
wert der eingesetzten Klvetten bei 3,2 pm auf genau 100 % einzusteilen. Es sind die Absorptionsbanden

bei 3,38 pm und 3,42 pm aufzuzeichnen.
Die Massenkonzentration an Kohlenwasserstoffen in der Probe ergibt sich aus:

1’4XVTE(E1 /Cl +E2 /CQ)
Ty (A1)

G-=
Dabei ist

G  die Massenkonzentration an Kohlenwasserstoffen in der Wasserprobe, in mg/l;
das Volumen des bei der Extraktion eingesetzten Extraktionsmittels, in ml;

E, die Extinktion der CH,;-Bande bei 3,38 pm; -

C,  der Gruppenextinktionskoeffizient der CH,-Bande, in ml/(mg x cm);

E, die Extinktion der CH,-Bande bei 3,42 pm;

C, der Gruppenextinktionskoeffizient der CH,-Bande bei 3,42 um; in ml/ (mg x cm);
Vp  das Volumen der Wasserprobe, in I;

d die Schichtdicke der absorbierénden Lésung, in ¢m.

Das Ergebnis wird als gerundeter Wert mit einer Genauigkeit von

0,1 mg/l fur <10 mg/l und
1 mg/l fur 210 mg/l
angegeben.

Es muss Heizdl mit der Bezeichnung ISO-F-DMA nach 8.3.3.1.2 als Referenzfliissigkeit fur die Kalibrie-
rung verwendet werden, d. h. zum Bestimmen der Gruppenabsorptionskoeffizienten.

Wenn die Kohlenwasserstoffkonzentrationen mehr als 5,0 mg/l betragen, ist es moglich, ,nicht-
dispersive" Infrarot-Gerate zu verwenden. Bei dieser Methode wird die Kohlenwasserstoffkonzentrat|on

nur aus der CH,-Absorptionsbande bei 3,42 um bestimmt. Das Heizol nach 8.3.3.1.2 muss auch hierbei
fiir die Kalibrierung verwendet werden.

Extraktion und Vorbehandlung des Extraktes miissen, wie in A.2 beschrieben, durchgefiihrt werden.
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Anhang B
e {informativ)

Werkseigene Produktionskontrolle

Tabelle B.1 — Eingangskontrolle und -priifung

Zu priifende Punkte

Prufverfahren

Prifhdufigkeit

Aufbewahrungsdauer
der Aufzeichnungen

Betonwerkstoffe:
Sand Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
Steine/Kies Visuell Jede Lieferung 1 Jahr
Wasser Zertifikat des Lieferers - RegelmaBig 1 Jahr
Zement Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 5 Jahre
Zuschlagstoffe Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
Fertigbeton Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 5 Jahre
Bewehrung Zertifikat/Messung Jede Lieferung 5 Jahre
Fertiger Betonkorper Zertifikat des Lieferers/Messung| Jede Lieferung 5 Jahre
der Hauptabmessungen und
Uberdeckung der Bewehrung
Metallene Werkstoffe:
Gusseisen:
- Rohmateriallager Visuell Regelmagig -
— Roheisen Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
— Gussbruch/Stablschrott | Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
(von Dritten)
- Gussbruch/Stahlischrott | Werkseigene Produktions- Jede Lieferung 1 Jahr
(als Ricklaufmaterial) kontrolle
- Zuschlagstoffe Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
- Schmelzenergie
e Gas Zertifikat des Lieferers’ RegelmaBig/bei 1 Jahr A
einem Wechsel
e Koks Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
- Form-/Kernsand Zertifikat des Lieferers und RegelmaBig 1 Jahr
) Siebana|yse
Walzstah! Zertifikat des Lieferers/visuell Jede Lieferung o 1 Jahr
Nichtrostender Stahl Zertifikat des Lieferers/visuell Jede Lieferung 1 Jahr
Kunststoffe:
Glasfaserverstarkte
Kunststoffe:
-~ Harz Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
- Glasfasern Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
Polyethylen fur Stumpf-
schweiBverbindungen Zertifikat des Lieferers Jede Lieferung 1 Jahr
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Tabelle B.1 (fortgesetzt)
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" Zu prifende Punkte

Prifverfahren

Prufhaufigkeit

Aufbewahrungsdauer

der Aufzeichnungen

* GieBpfanne

Labor

oder jeder Ofeninhalt
oder jede Pfanne

Werkstoffe fiir Dichtmittel:
Elastomerdichtungen:
- Mechanische Eigen- Zertifikat des Lieferers oder Jede Lieferung 1 Jahr
schaften Priifbericht eines unabhéngi-
gen Labors
~ Chemische Bestandig- | Zertifikat des Lieferers oder Jede Lieferung 1 Jahr
keit Prufbericht eines unabhéngi-
gen Labors
- Abmessungen ent- Messung Jede Lieferung 1 Jahr
sprechend den giltigen
Werksunterlagen
Beschichtungsstoffe: Zertifikat des Lieferers ent- Jede Lieferung 1 Jahr
sprechend den Spezifikationen [
Tabelle B.2 — Fertigungskontrolie
Zu priifende Punkte Prifverfahren Prufhaufigkeit Aufbewahrungsdauer
der Aufzeichnungen
Betonwerkstoffe:
Beton, Eigenherstellung Werkseigene Werkseigene 1 Jahr
Produktionskontrolle Produktionskontrolle
Bewehrung Messung Jeder Abscheider 1 Jahr
Formenkontrolle Visuell RegelmaBig 1 Jahr
MaBe Messung Jeder Abscheider 1 Jahr
AuBere Beschaffenheit Visuell Jeder Abscheider 1 Jahr
Uberdeckung der Be- Zerstoérungsfreie Prifung | Jeder Abscheider 5 Jahre
wehrung
Druckfestigkeit Druckfestigkeitsprifung | Drei Proben pro Woche | 5 Jahre
Metallene Werkstoffe:
Gusseisen:
- Eigenschaften des Labor Einmal je Schicht 1 Jahr
Formsandes
I = Zuschlagstoffe fur Wagen/Messung | Jede behandeite Charge| 1 Jahr
Gusseisen mit Kugel-
graphit
-~ Temperatur der Visuell/Pyrometer Haufig 1 Jahr
Schmelze in der GieB3-
Pfanne/im Ofen
- Zusammensetzung
des Metalles/Analyse
Jede behandelte Charge| 5 Jahre
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Tabelle B.2 (fortgesetzt)

''''' | 2u prifende Punkte Priifverfahren  Prifhaufigkeit Aufbewahrungsdauer
der Aufzeichnungen
e Formenkontrolle Visuell RegelmaBig -
¢ GieBvorgang Visuell RegelmaBig -
e Dauer des Vergieens | Visuell Bei jedem VergieB3en -
einer GieBpfanne
- Mechanische Eigen-
schaften
o Zugfestigkeit 6.2.3 6.2.3 5 Jahre
e Dehnung % 6.2.3 6.2.3 5 Jahre
o Nodularitat 6.2.3 6.2.3 5 Jahre
- AuBere Beschaffenheit [ Visuell Jeder Guss -
Walzstahl:
- SchweiBvorbereitung Visuell/Messung RegelmaBig -
- Schweiflen Visuell/Messung RegelmaBig -
— SchweiBprifergebnisse | Prifplatten Dreimal pro Jahr/ 1 Jahr
SchweiBer
— Aussehender SchweiBung| Visuell Jede SchweiBnaht -
- MaBe Messung nach Zeichnung | RegelmaBig -
Nichtrostender Stahl:
~ SchweiBvorbereitung Visuell RegelmaBig -
- SchweiBen Visuell RegelmaBig -
~ Schwei3priifergebnisse | Prifplatten Dreimal pro Jahr/ 1 Jahr
-~ SchweiBer
- Aussehender SchweiBung| Visuell Jede Schweinaht -
- Mage Messung nach Zeichnung | Regelmagig -
Kunststoffe:
Glasfaserverstarkte
Kunststoffe: N
- Formenkontrolle Visuell RegelmaBig -
- Harz-Glas-Verhaltnis Nachpriifung des Jede Charge -
Verhéitnisses
~ Innenauskleidung und Visuell Jeder Abscheider 1 Jahr
duBere Ummantelung ‘ )
— Laminataufbau ' Visuell Jeder Abscheider 1 Jahr
~ Nassschichtdicke des Messung Jeder Abscheider 1 Jahr
Laminats
~ Entnahme aus der Form/ | Visuell Jeder Abscheider -
auBere Beschaffenheit
- MaBe Messung RegelmaBig -
Polyethylen fiir Stumpf-
schweiBverbindungen:
-~ SchweiBBvorbereitung Visuell/Messung RegelmaBig -
~ SchweiBen Visuell/Messung Regelmasig - .
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Zu priifende Punkte Prifverfahren Prufhaufigkeit Aufbewahrungsdauer
der Aufzeichnungen
~ SchweiBpriufergebnisse | Prifplatten Dreimal pro Jahr/ 1 Jahr
SchweiBer

- Aussehender SchweiBung [ Visuell Jede Schweiinaht -
Beschichtungen:
- Oberflachenvorbereitung | 6.2.6.3.1 Jeder Abscheider -
- Arbeitsraumtemperatur | Messung RegelmaBig -
- Arbeitsraumfeuchtigkeit | Messung RegelmaBig -
- Feuchtigkeit des Betons | Messung Jeder Abscheider -
- Zeit zwischen Reinigung | Spezifikation des Lieferers | RegelméaBig -

der zu beschichtenden

Oberflache und Aufbringen
- Mischung der Kompo- Spezifikation dés Lieferers RegelméBig -

nenten

- Aushértungszeit fiir
jede Schicht

- Kontrolle der
Beschichtungdicke

- Prufung auf Porenfreiheit

Messung

Messung

Messung

Jede Schicht

Jeder Abscheider

Jeder Abscheider

Tabelle B.3 — Produktkontrolle

Zu prifende Punkte

Priufverfahren

Prufhaufigkeit

Aufbewahrungsdauer
der Aufzeichnungen

AuBere Beschaffenheit

Visuell

Jeder Abscheider

Selbsttatige Warneinrichtung

Zertifikat des Lieferers

Jede Lieferung

Selbsttétige Verschluss-
einrichtung

Visuell

Jeder Abscheider

Schachtabdeckung Unterlagen, die eine Uberein- | Jeder Abscheider |1 Jahr
stimmung mit EN 124 zeigen
MaBe Messung entsprechend den Jeder Abscheider |1 Jahr
glltigen Werksunterlagen
Elastomerdichtungen | Visuell o Jeder Abscheider |1 Jahr
Wasserdichtheit Fallen mit Wasser Regelmasig 1 Jahr
Jeder Abscheider | 1 Jahr

Kennzeichnung

Visuell
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Tabelle B.4 — Fremdiiberwachung

Zu prifende Punkte |

Prufverfahren

Prufhaufigkeit

Dokumentation

Eingangskontrolle und
Priifung

Tabelle B.1

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

Fertigungskontrolle

Tabelle B.2

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

Produktkontrolle

Tabelle B.3

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

Kontroll-, Mess- und
Priifeinrichtungen

Zertifikata

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

Handhabung, Lagerung,
Verpackung und
Auslieferung

Visuell

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

Behandlung fehlerhafter
Produkte

Visuell/Dokumentation
des Herstellers

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

Aufzeichnungen der
werkseigenen
Produktionskontrollen

Visuell

Jeder Besuch

Schriftlich/Bericht

2 Fir Belastungsprifgerate: Zertifikat eines anerkannten Instituts. Fur andere Messgerate: Aufzeichnungen
der werkseigenen Produktionskontrolle.

N
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Anhang C
(informativ)

Bestehende Verfahren fiir Berechnung und Priifung

C.1 Deutschland
DIN 1045, Beton und Stahlbeton — Bemessung und Ausfiihrung.

DIN 1055-3, Lastannahmen fir Bauten — Verkehrslasten.

DIN 1072, StraBen- und Wegbriicken - Lastannahmen.

DIN 4034-1, Schédchte aus Beton- und Stahlbetonfertigteilen — Schéchte far erdverlegte Abwasserkanéle
und -leitungen — MaBe, Technische Lieferbedingungen.

DIN 4281, Beton fir Entwédsserungsgegenstdnde — Herstellung, Anforderungen und Prifungen.

Diese Normen kénnen bei folgender Adresse gekauft werden:

Beuth Verlag GmbH
D-10772 Berlin

ATV A 127, Richtlinie fur die statische Berechnung von Entwdsserungskandlen und -leitungen.

Dieses Arbeitsblatt kann bei folgender Adresse gekauft werden:

Geselischaft zur Férderung der Abwassertechnik e. V. (GFA)
Theodor-Heuss-Allee 17
D-53773 Hennef

C.2 Die Niederlande
BRL 5251, Olie-afscheiders en slibvangputten van beton.
BRL 5253, Olie-afscheiders en slibvangputten uitgevoerd in grijs gietijzer.

BRL 5255, Plaatstalen olie-afscheiders en slibvangputten.

Diese Vorschriften kénnen bei folgender Adresse gekauft werden:

KIWA NV

Certificatie en Keuringen

Sir Winston Churchill-laan 273
NL-2280 AB Rijswijk

C.3 Frankreich -
Ouvrages d’assainissement, fascicule N° 70.

Diese Vorschrift kann bei folgender Adresse gekauft werden:

Diffusion et vente

Direction des journaux officiels
26, Rue Dessaix

F-75727 Paris Cedex 151
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Anhang D
{(informativ)

Uberpriifung durch eine dritte Stelle (Fremdiiberwachung)

D.1 Aligemeines
Zweck der Fremdiiberwachung ist:

a) zu sichern, dass die Qualitat des Produktes gleichbleibend den Anforderungen dieser Norm entspricht,
und
b) eine unabhéngige Zertifizierung der Produkte durchzufihren.

ANMERKUNG Fiir eine neu in die Produktion aufgenommene Einheit sollte diese Inspektion auf Wunsch des
Herstellers innerhalb von zwdif Monaten nach Aufnahme ihrer Produktion durchgefiihrt werden.

D.2 Durchfiihrung der Fremdiiberwachung
D.2.1 Werke mit Zertifizierung nach EN ISO 9001
Die Fremdiiberwachung umfasst:

a) Kontrolle der Gultigkeit der Genehmigung, die dem Hersteller dafir erteilt wurde, dass sein
Qualitatssicherungssystem EN {SO 9001 entspricht;

b) Uberpriifen, dass die Typprufung zufrieden stellend durchgefihrt wurde;

c) Uberpriifen, dass die Ergebnisse der vom Hersteller durchgefihrten Prifungen mit den Anforderungen
dieser Norm UGbereinstimmen;

d) unabhangige Stichprobenpriifung von Endprodukten.

Die Fremduberwachung wird mindestens zweimal pro Jahr in regelmaBigen Absténden durchgefiihrt und
kann ohne vorherige Ankiindigung erfolgen.

D e

D.2.2 Werke ohne Zertifizierung nach EN 1SO 9001

Fir Werke ohne Zertifizierung nach EN ISO 9001 kénnen die Anforderungen nach Anhang B, Tabelle B.4,
herangezogen werden.

Die Fremdiiberwachung umfasst:

a) Beurteilen der Eignung von Personal und Ausriistung fir eine kontinuierliche und ordnungsgemaBe
Fertigung;

b) Uberpriifen, ob die Typpriifung nach den Anforderungen dieser Norm zufrieden stellend durchgefiihrt
wurde;

c) Uberpriifen, ob die werkseigene Produktionskontrolle unabhéngig von der Fertigung ist;

d) Uberpriifen, ob der Hersteller seine Kontrollen und Prifungen nach dieser Norm durchgefiihrt hat und
ob die Ergebnisse die Anforderungen erfiilien (siehe Anhang B, Tabellen B.1 bis B.3); R

e) unabhangige Stichprobenprifung von Endprodukten.

Die Fremduiberwachung wird mindestens viermal pro Jahr in regelmaBigen Abstanden durchgefiihrt und
kann ohne vorherige Ankindigung erfolgen.

Die Uberwachungshaufigkeit kann auf zweimal pro Jahr reduziert werden, wenn die fremdiiberwachende
Stelle Gberzeugt ist, dass:

- das werkseigene Oualitatssicherungssystem geeignet ist;

- die Kontrollen Uiber ein Jahr hinweg kontinuierlich, wirksam und zweckdienlich durchgefiihrt worden
sind und

- die Ergebnisse den Anforderungen dieser Norm entsprechen.

Diese reduzierte Uberwachungshaufigkeit kann beibehalten werden, solange keine fenlerhaften Produkte
festgestellt werden.
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Die hauptséchlichen durch die fremdiberwachende Stelle zu prifenden Punkte sind in Tabelle B.4 auf-

gefihrt.

D.3 Bericht der fremdiiberwachende Stelle

Die Ergebnisse der Fremdiberwachung werden in einem schriftlichen Bericht festgehalten. Der Hersteller
unterzeichnet diesen Bericht. Sofern kein Einvernehmen zwischen Priifer und Hersteller hinsichtlich des
Inhalts des Berichtes erreicht werden kann, unterzeichnet der Hersteller den Bericht und vermerkt seine

Vorbehalte darin.
Dieser Bericht enthélt mindestens folgende Punkte:

Name des Herstellers;

Name und Ort der Fertigungsstatte;

Unterschrift des Vertreters des Herstellers, Ort und Datum;
Unterschrift des Prifers der fremdiberwachenden Stelle.

Er enthélt ferner:

a) fur Werke mit Zertifizierung nach EN ISO"9001 Angaben beziiglich:
- der Giltigkeit des Zertifikats fiir das Qualitatssicherungssystem und
— der Konformitat der Produkte;

b) fir Werke ohne Zertifizierung nach EN ISO 9001 Angaben zu den Ergebnissen des Uberwachungs-
besuches hinsichtlich:

— Personal;

— Ausristung;

~ Konformitat der Produkte;

- werkseigene Produktionskontroile;

Innerhalb von drei Wochen nach dem Uberwachungsbesuch wird von der fremdiberwachenden Stelle ein
offizieller Bericht an den Hersteller gesandt.

D.4 Fehlerhafte Produkte

Wenn bei einer Uberpriifung durch die fremdiiberwachende Stelle ein Bauteil einer Abscheideranlage
irgendeiner zu prifenden Anforderung nicht entspricht oder wenn die Ergebnisse der Uberwachungs-
prifungen nicht denen entsprechen, die in der Dokumentation tUber die werkseigene Produktionskontrollc
des Herstellers aufgezeichnet sind, fiihrt die fremduberwachende Stelle weitere Untersuchungen und/
oder Prifungen zum Ermitteln der Griinde fiir diese Diskrepanz durch. ~
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Anhang E
(informativ)

A-Abweichung

A-Abweichung: Nationale Abweichung, die auf Vorschriften beruht, deren Verédnderung zum gegenwar-
tigen Zeitpunkt auBerhalb der Kompetenz des CEN/CENELEC-Mitglieds liegt.

Diese Europdische Norm fallt nicht unter eine EU-Richtlinie. In den betreffenden CEN/CENELEC-L&ndern
gelten diese A-Abweichungen anstelle der Festlegungen der Europédischen Norm so lange, bis sie zuriick-
gezogen sind. ’

Fir diese Europaische Norm, die von der Richtlinie 90/531/EWG abgedeckt ist, wurde unter Verweis auf
die folgende nationale Vorschrift die nationale A-Abweichung durch die Niederlande beantragt:

.Regeling slibvangputten en vet- of olieafscheiders“ (Verordnung zu Schlammfangen und
Leichtfliissigkeits- oder Fettabscheidern) des Ministeriums fiir Wohnungsbau, Raumordnung und
Umwelt, wie am 15. April 1999 im Offentlichen Anzeiger (Stcrt. 1999, 72) verdffentlicht. Eingetragen als
DGM/DWL/99159940.

Eingebunden in diese Verordnung sind neben der nationalen Nor_rrn NEN 7089:1993 ,,Olieafscheiders en
slibvangputten — Type-indeling, eisen en beproevingsmethoden (Olabscheider und Schlammfange, Bau-
arten, Anforderungen und Prifmethoden) die nationalen Beurteilungsrichtlinien BRL 5251, BRL 5253,

BRL5255 und BRL 5258.

BRL 5251:1999, Leichtflissigkeitsabscheider und Schlammfédnge aus Beton.
BRL 5253:1995, Leichtfliissigkeitsabscheider und Schlammfédnge aus Grauguss.
BRL 5255:1997, Leichtflissigkeitsabscheider und Schlammfidnge aus Stahl.

BRL 5258:2000, Leichtflissigkeitsabscheider und Schlammfdnge aus Kunststoff (noch nicht in die Ver-
ordnung eingebunden, da sie erst jlingst verdffentlicht wurde).

Alle Baustoffe missen ebenfalls tibereinstimmen mit der ,,Bouwstoffenbesluit* (Baustoffverordnung) des
Ministeriums fir W&hnungsbau, Raumordnung und Umwelt, wie am 23. November 1995 im Gesetzblatt
(Staatsblad, 1995, 567) veroffentlicht.

Abschnitt Abweichung

6.2.2 BRL 5251, Abschnitt 3.3.4, schreibt ,milieuklasse 5c* (Umweltklasse 5c¢) nach
NEN 5950 vor.
N

6.2.4b) BRL 5258 schreibt vor, dass die Dichte mit Abschnitt 4.2.3, der Schmelzmasseindex
mit Abschnitt 4.2.4 und die UV-Besténdigkeit mit den Abschnitten 4.4.3 und 6.2.2
{ibereinstimmen mussen.

6.2.5 BRL 5251, Abschnitt 3.3.5, erlaubt nur NBR (oder einen gleichwertigen Werkstoff) als
' Dichtungsmaterial fir Abscheider und Schiammifange aus Beton. Es muss zusétzlich
auf Bestandigkeit gegen Leichtflissigkeiten nach Tabelle 3 mit Mischungen nach Ta-

belle 4 in Abschnitt 3.3.5 der BRL gepriift werden.

Abschnitt 3.12.5 der NEN 7089 fordert eine Harte von mindestens 50 Shore-A.

BRL 5255, Abschnitt 3.3.6, erlaubt nur NBR (oder einen gleichwertigen Werkstoff) als
Dichtungsmaterial fiir Abscheider und Schlammfinge aus Stahl.

BRL 5258, Abschnitt 3.3.5, schreibt vor, dass Dichtungsmaterialien in aus Kunststoffen
hergestellten Abscheidern und Schlammfangen, wenn sie standigen Kontakt mit dem
Medium haben, die Anforderungen fir Typ G in prEN 682 unter Verwendung der Mi-
schungen nach Tabelle 3 in Abschnitt 3.3.5 der BRL 5258 erflillen missen anstelle der
Flussigkeit B nach 1SO 1817.

Wenn das Dichtungsmaterial keinen stindigen Kontakt mit dem Medium hat, kann es
auch der BRL 2013 oder der EN 681-2, Typ WT, entsprechen.




6.2.6.49)

6.2.6.4b)

6.2.7.1.2

6.2.7.1.5

D 6272

6.3.2 und 8.2
6.4.2

8.1.4.1
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Nach Abschnitt 3.3.6.1 der BRL 5251 muss die Trockenschichtdicke der Beschichtung
mindestens 500 pum betragen.

BRL 5251, Abschnitt 3.3.6.4, schreibt vor, dass die Bestimmung der minimalen Haft-
starke der Beschichtungen/Auskleidung auf Beton der CUR Empfehlung 20, Metho-
de 1, entsprechen muss. Die mittlere Haftstérke von drei Messungen muss mindestens
1,5 N/mm?2 betragen, wobei keine von ihnen 1,0 N/mm?2 unterschreiten darf.

Nicht beschichtete Abscheider und Schlammfénge aus Beton dirfen nur fir Flachen
zur Betankung von Fahrzeugen oder zur Anlieferung von Treibstoffen eingesetzt wer-
den und missen Abschnitt 2.4 der BRL 5251 entsprechen.

Innenbeschichtungen flir Abscheider und Schlammfidnge aus Stahl missen Ab-
schnitt 3.3.7.2 der BRL 5255 entsprechen.

Die Zertifizierung der Beschichtung nach BRL-K 779 gestattet die Prifung der chemi-
schen Bestandigkeit nach Abschnitt 3.15.3.6 der NEN 7089.

Die Mindesttrockenschichtdicke muss 350 pm betragen und der Auftrag muss nach
BRL-K 790 ausgefuhrt werden.

Abscheider und Schiammfange aus Stahl mit einer &uBeren Bitumen-/Asphait-
beschichtung miissen Abschnitt 3.3.7.3.1 der BRL 5255 entsprechen. AuBere
Epoxidbeschichtungen missen Abschnitt 3.3.7.3.2 entsprechen.

GemaB Abschnitt 3.3.1 der BRL 5251, BRL 5255 und BRL 5258 wird die Wasser-
dichtheit einer vollstdndigen Abscheideranlage einschliellich der maximalen, vom
Hersteller vorgegebenen Schachthéhe durch Filiung bis zur Abdeckung bestimmit.

BRL 5251, Abschnitt 3.3.4, schreibt vor, dass die nominale Dicke der BetonUlber-
deckung des Bewehrungsstahls 30 mm sein muss. Die Mindestdicke muss 25 mm

betragen.

Die Prifung muss nach Abschnitt 4.3.6 der NEN 7089 ausgeflihrt werden.
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